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Dikis ipliklerinin kalitesi, dikim performansina ve dolayisiyla giysilerin iiretilmesi ve
performansina etki eden 6nemli faktorlerdendir. Dikis kalitesi ve dikis performansina
etki eden dikis ipliklerinin baz1 fiziksel ve mekaniksel 6zellikleri; boyutsal stabilite,
mukavemet, egilme, siirtiinme, biikiim sayis1 ve diizgiinsiizliik 6zellikleridir.

Bu calismada, farkl tiirdeki dikis ipliklerine (merserize pamuk, spun poliester, hava
tekstiire poliester, corespun (poly/poly), corespun (poly/pamuk) farkli oranda ve farkli
tipte yaglayict madde uygulanmistir. Bu ¢aligmanin amaci, yaglama maddelerinin dikis
ipliklerin fiziksel ve mekaniksel 6zellikleri lizerine etkisini incelemektir. Yag miktarinin
etkisini degerlendirmek i¢in degisik dikis ipliklerinin mukavemet ve uzama, siirtiinme
katsayis1 ve dikis kopma mukavemeti degerleri incelenmistir.

Sonuglar degerlendirildiginde yaglama miktarinin ve tipinin dikis ipliklerinin siirtlinme
ozellikleri lizerinde anlamli bir etkisinin oldugu goriilmiistir.

Yapilan yiiksek lisans tez ¢alismasit M(U)-2009/37 numaral1 “ Dikig Ipligine Uygulanan
Yaglama Isleminin Dikim Performansi Ve Kalitesi Uzerine Etkilerinin Arastirilmasi “
konulu Arastirma Projesinden ¢ikarilmistir.

Anahtar Kelimeler: Merserize pamuk dikis ipligi, Spun poliester dikis ipligi, Hava
tekstiire poliester dikis ipligi, Corespun (poly/poly) dikis ipligi, Corespun (poly/pamuk)
dikis ipligi, Dikis ipligi mukavemeti, Sicak yaglama, Soguk yaglama, Siirtiinme
Katsayisi, Dikis mukavemeti

2010, xi+87 sayfa.



ABSTRACT
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INVESTIGATION OF THE EFFECT OF LUBRICANT APPLICATION ON
SEWING THREADS PERFORMANCE PROPERTIES AND ON SEAM BREAKING
STRENGTH
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Department of Textile Engineering

Supervisor: Prof. Dr. Binnaz Kaplangiray

The quality of sewing threads is important factor that affecting the seam performance
and production and performance of garments. Some physical and mechanical properties
of sewing threads which are related to seam quality and seam performance include
dimensional stability, tensile, bending and frictional properties, number of twist and
irrequality.

In this study, different types and different lubricant amounts were applied to different
types of sewing threads (mercerized cotton, spun polyester, air-jet polyester, corespun
(poly/poly), corespun (poly/cotton)). The aim of this study is to see the effects of the
lubricants on the mechanical and frictional properties of these sewing threads. An
evaluation was made in order to determine the effects of the lubricant amount on yarn
strength and elongation, frictional coefficient and seam breaking strength of different
sewing thread types.

The results of this study show that, lubricant feeding rates and lubrication types have an
important effects on the frictional properties of the sewing threads.

This master thesis was supported by the Research Project ( number: M(U)-2009/37)
which name is “Investigation of the Effect of Lubricant Application of Sewing Threads
on the Seam Performance and the Seam Quality” .

Key words: Mercerized cotton sewing thread, Spun polyester sewing thread, Air-jet
polyester sewing thread, Corespun (poly/poly) sewing thread, Corespun (poly/cotton)
sewing thread, Sewing thread strength, Friction coefficient, Hot lubrication, Cold
lubrication, Seam strength

2010, xi+87 pages.
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1. GIRIS

Dikis iplikleri, kumas ylizeylerini birlestirmek i¢in kullanilan, ¢esitli islemlerden
gecirilerek farklilagtirilmis 6zel tiirde kathi ve biikiimli ipliklerdir. Dikis iplikleri iki

boyutlu kumaslar1 {i¢ boyutlu tekstil iirlinlerine ¢evirirler.

Giysi yapiminda temel islem dikis islemidir. Dikis ipliginin giysi iizerindeki orani ¢ok
diisiik olmasina ragmen, kumas pargalar1 arasindaki birlestirici goérevi ve bu birlestirme
isleminin giiniimiizde en saghkli bigimde dikis ipligi ile yapiliyor olmasi,
konfeksiyondaki Oneminin ne derece biiyiik oldugunu ortaya koymaktadir. Dikis
ipliginin ~ Ozellikleri  giysinin  kalitesini ve dayanikliligini  belirlemektedir.
Konfeksiyondaki verim artis1 ve diistisii de dikis ipligi kalitesi ve uygun dikis ipligi
secimine baglidir (Anonim 2007 a).

Giysi performansi, kumas 6zellikleri ve giysi modeli ile birlikte dikis performansina
baglidir. Dikis performansi, dikis mukavemeti, esneklik, boyutsal dayaniklilik, konforlu
olma ve ayn1 zamanda dikim islemi sirasinda herhangi bir problemle karsilasilmadan
diizgiin dikis formu elde edilmesi olarak agiklanabilir. Dikis mukavemeti, esnekligi ve
dikislerin viicuda uyum kabiliyeti; kumas yapisi, malzemesi ve uygulanan bitim
islemlerine, dikim teknigine, dikis tipine, dikis ipligi 6zelliklerine ve dikis sikligina
baglidir (Bayraktar ve Kalaoglu 2006).

Dikis ipliklerinin kalitesi, dikis kalitesi ve dikis dayanimi ile baglantili olarak dikis
ipliklerinin mekaniksel ve fiziksel ozellikleriyle tanimlanmaktadir. Dikis kalitesi ve
dikis dayaniminin bagl oldugu baslica dikis ipligi o6zellikleri ise; ipliklerin esneme
ozellikleri, boyutsal stabilite, biikiim miktar1 ve yonii ile kullanilan liflerin inceligi,

diizgiinliigii ve ylizey 6zellikleridir (Lojen ve Gersak 2003).

Endiistride kullanilan komplike makineler ile ¢ok yiiksek hizlara ulagmak miimkiindiir
ve igne ipliginin alt iplikle kilit dikis olusturmasi esnasinda iplik yiiksek bolgesel
yiiklere tabi olur. Boyle zor operasyon kosullari, igneden ipligin gecisiyle artan

sicaklikla beraber, dikise dahil olacak ipligin baslangi¢c kopma gerilimini azaltir.



Bu sebepten giyim endiistrisi ve kat1 fonksiyonel giyim i¢in yliksek performansl dikis
iplikleri ihtiyag vardir. Dikisten sonra ipligin mukavemetinin, orijinal iplik
mukavemetinin yiizdesi olarak kilit dikis kullanildiginda normalde yaklasik % 80 ve

zincir dikiste de % 95 oldugu tahmin edilmektedir (Demir ve Glinay 1999).

Yiiksek hizlardaki dikislerde, igne ipligi, biliylik oranda tekrarli gerilmelere maruz
kalmaktadir. Iplik ayrica sicaklik, gerilme ve basincin etkisinde kalir. Iplik {izerindeki
bu gerilmeler tekrarli ve oldukca uzun periyotlar halindedir. [lmek uzunluguna baglh
olarak, dikis islemi olusuncaya kadar, igne kumas icinden, igne gdziinden ve bobin

mekanizmasindan yaklagik olarak 50-80 defa ge¢mektedir (Midha ve ark 2009).

Modern, yiiksek hizli dikimlerde ortaya c¢ikan stirtiinme 350 derece kadar yiiksek
sicakliklara neden olabilir. Bu, dogal elyaflar acisindan ¢ok fazla problem tagimaz.
Ancak ¢ogu sentetik elyaflar acisindan hasar riski ¢ok biiyiiktiir. Dogru yaglama tiirii ve
kalitesi bu materyaller i¢in Ozellikle 6nemlidir. Bu temel 6zelliklerin ayr1 ayr1 veya
toplu halde gerceklesmesi 1yi bir dikis ipligini olusturan 6zellikleri ortaya koyar. Hazir
giyimde dikis ipliginin alimi1 ve kullaniminda sorunlarla karsilagilmamasi igin
isletmelerde dikis ipligi kalite kontroliinlin ¢ok iyi yapilmasi gerekmektedir (Anonim
2009).

Hareket eden ipligin siirtiinme katsayis1 paslanmaz celige veya diger kilavuz ylizeylere
kars1 6l¢iilebilir. Siirtiinme katsayis1 degeri yaklasik olarak 0,2p” den kiigiik olmalidir.
Eger iplikteki gerilimler asir1 derece yiikselirse, ipligin asir1 derecede uzamasinin ve
sonra biizlilmesinin ve dikis biiziilmesinin veya dikim sirasinda kopmasinin riski vardir.
Genellikle yaglayicinin olmasinin, ipligin yiliksek sicakliklardan korunmasi ve sentetik
lif iplikleri lizerinde statigin birikmesinin azaltilmasi gibi diger dnemli fonksiyonlara

sahiptir (Demir ve Giinay 1999).

Iplikler silindir iizerinde kayarken, siirtiinme, ilk once dikis ipliklerinin bitim ve
yaglanmasi gibi 6zelliklerine, ikinci olarak kilavuz yiizeyinin piiriizsiizliik ve sertlik gibi
ozelliklerine, son olarak da iplik hizina baghdir. Siirtiinme kuvveti ipliklerin uygun

yaglanmasiyla azaltilabilmektedir (Lojen ve Gersak 2003).



Gersak ve Knez (1991) dikis islemi sirasinda iplikte meydana gelen yiiklemeleri analiz
etmislerdir. ilmek formu icerisinde iplikte olusan dinamik yiiklemelerin dogrudan dikis
ipliklerinin  viskoelastik  6zelliklerinden etkilendigini  anlatmislardir.  Arastirma
sonucunda, birbirine yakin gerilim ve uzama degerlerine sahip iki dikis ipligini
karsilastirdiklarinda bu ipliklerin ge¢is noktalarinda benzer davramis gosterdiklerini

gormiglerdir.

Dikis ipliklerinde siirtiinme kuvvetinin artmasi, iplik tiiyliiliigliniin kabul edilemez
seviyede artmasindan kaynaklanmaktadir. Ayrica siirtinme, iplik hizi, kilavuz yiizey
plriizliligii, yag tabakast kalinhigi ve viskozitesi gibi c¢esitli faktorlerden
etkilenmektedir. Siirtlinmeyi diisiirmek ve diisiik seviyede tutmak i¢in ipliklere yaglama

islemi uygulanmaktadir (Lang, Zhu ve Pan 2003).

Dikis makinelerinde igne-iplik gerilimi, en uygun dikisi bulmaya ayarlanmalidir. igne-
iplik gerilimi yiiksek oldugunda dikiste biiziilmeler meydana gelmektedir. Boyle
makinelerde biiziilmeyi azaltmak i¢in yumusak iplikler yerine sert iplikler
kullanilmalidir. Eger daha diisiik gerilimde bir makine kullanilacaksa, yumusak iplik
kullanimzt sert iplik kullanmaktan daha uygundur (Mori ve Niwa 1994).

Gilke (2000) yaptigi c¢alismada, orgli kumaslarda dikis islemi sirasindaki c¢esitli
parametreleri arastirmistir. Bu ¢alisma, 6rgili kumaslarin dikimi sirasinda meydana gelen
11l zararda etkili olan sebepleri ve problemleri tanimlamigtir. Dikis ipliklerine yaglama

islemi uygulanmasinin 1s1l zararda diislise yol agtig1 bulunmustur.

Chheang (1972) yaptig1 calismada, 3 cesit yiinlii ¢ift Jersey kumasa farkli oranda
yaglanmis iplikler ve farkli numaradaki ignelerle dikis islemi gergeklestirmistir. Son
yillarda artan 6rme kumas kullanimi ve drme kumaglarin yapilart nedeniyle kumas
yiizeyine etkileyen ufak kuvvetlerle, dokuma kumasa gore daha kolay deforme olmasi
nedeniyle yapilan ¢alismada 16 numara dikis ignesi kullanilmasi ve ipliklerin % 2-3

oraninda yaglanmastyla hasarsiz dikis elde edilmistir (Bayraktar 2005).



Lojen ve Gersak 2003 yilinda yaptiklar1 ¢alismada, dikis ipliginin kilavuz eleman
tizerindeki hareket hizinin, iplik ve kilavuz eleman arasindaki temas acisinin ve kilavuz
eleman malzemesinin siirtlinme katsayisi lizerindeki etkisini arastirmiglardir. Arastirma
sonucunda, kilavuz eleman {izerindeki hizin artmasiyla siirtlinme katsayisinda bir miktar
diisiis ve temas agisinin artmasiyla gerilim kuvvetinin arttigi gorilmiistiir. Ayrica
seramik kilavuzla karsilastirildiginda celik kilavuz kullaniminin siirtiinme katsayisini

diisiirdiigii gozlemlenmistir.

Rudolf ve Gersak (2006) tarafindan gerceklestirilen arastirmada, iplik biikiimiiniin
liflerin mekanik 6zelliklerindeki degisim iizerindeki etkisi incelenmistir. Calismada,
poliester corespun ipliklerin mekanik o©zellikleri {lizerinde  biikim ve yaglama
metodunun etkisi aragtirilmistir. Arastirma sonucunda biikiim miktarinin ipliklerin
mekanik 6zelliklerine ve liflerin yiizey 6zelliklerine bagli oldugu goriilmiistiir. Ayrica
yaglama metodunun corespun ipligin kilifi {izerinde etkisi varken cekirdekteki lifin
mekanik 6zelliklerinde bir etkisinin olmadig1 bulunmustur. Farkli yaglanmis ipliklerin
mekanik 6zelliklerindeki farkli degerler lifler arasindaki ¢izgisel yogunluk ve siirtiinme

tarafindan iplik kilifindaki liflerin farkli oranda yag emmesiyle agiklanmaktadir.

Yag tabakas1 kalinligi, siirtinme mekanizmasi icindeki sebeplerle degisen basing
nedeniyle azalir. Lang, Zhu ve Pan (2003) yaptiklar1 ¢aligmada hidrodinamik siirtiinme

mesafesi tanimlanmis, hesaplanmis ve tartigilmastir.

Brook ve Brill (1974) silikon yaglayicilarinin viskozitesinin igne sicakligr ve iplik
kopuslar1 tizerine etkilerini incelemislerdir. Dikis ipligi yaglayicilarimin dikis igne

1sinma problemini azalttigini belirtmislerdir.

Konfeksiyon sanayinde ¢ok dnemli bir problem olan dikis ipligi kopmalarini 6nlemek
ve dikis islemi sirasinda ortaya ¢ikan siirtlinme ve 1sinma etkilerini minimize etmek i¢in

dikis ipliklerine yaglama iglemi uygulanmaktadir.



Bu calismada farkli cesitteki yaglar, farkli uygulama oranlariyla 3 ayri renkte 5 ¢esit
dikis ipligine uygulanmistir. Bu uygulamanin dikis iplik Ozelliklerine etkisi
arastirtlmistir. Elde edilen farkli ozellikteki dikis ipliklerinin performans testleri
yapilarak iplik 6zelliklerindeki degisim incelenmistir. Boylece yaglama isleminin dikis
ipliklerine kazandirdig1 6zellikler belirlenmeye ¢alisilmigtir. Daha sonra yaglama islemi
uygulanmis ipliklerle kumas iizerinde dikis islemi gergeklestirilerek yaglama isleminin

dikis mukavemeti lizerindeki etkisi incelenistir.

Yapilan yiiksek lisans tez calismast M(U)-2009/37 numarali * Dikis Ipligine Uygulanan
Yaglama Isleminin Dikim Performans1 Ve Kalitesi Uzerine Etkilerinin Arastirilmasi

konulu Arastirma Projesinden ¢ikarilmistir.



2. KAYNAK OZETLERI

2.1. Dikis ipliklerinin Simflandirilmasi

® Yapisal olusumuna gore:

> Monofil (Tek Filamentli ) Dikis iplikleri

» Cok Kathi ( Biikkiimlii ) Dikis iplikleri

> Niiveli ( Ozlii ) Dikis Iplikleri

> Tekstiire Edilmis Dikis Iplikleri

¢ Hammaddelerine gore:
1. Dogal lifler

a) Hayvansal ( ylin, ipek, kil )
b) Bitkisel ( pamuk, keten, kenevir, jiit, rami)

¢) Mineral ( asbest )

2. Suni lifler
a) Mineral ( cam, metal, karbon )
b)Sentetik  (polyester, poliamid, poliakrilik, vinilik, polietilen,

polipropilen)

3. Dogal kaynaklardan rejenere edilmis lifler

a) Seliiloz

b) Protein

c¢) Alginat

d) Kauguk
(Anonim 1998)



2.1.1. Yapisal olusumlarina gore dikis iplikleri

Dikis ipliklerinin liretim metodu 6ncelikle hangi hammaddeden iiretileceklerine gore
degisir. Ayrica dikis ipliginden beklenen bazi oOzellikleri kazandiracak islem ve

muamelelere de gerek vardir.

2.1.1.1. Monofil (tek filamentli) dikis iplikleri

Tek, kalin, biikiimsliz, kesiksiz elyaftan olusan tek filamentli dikis iplikleri bir¢ok dikis
ipligine gore daha sert, saglam ve esnektir. Erime noktasi naylon 6'ya gore yliksek
oldugu icin genellikle naylon 6.6 polimerinden yapilir. igneye olan siirtinmesi fazladir

ve igne 1sitnmalar1t monofil dikis ipliklerinde daha fazla olur.

Sekil 2.1. Monofilament iplik enine kesiti (Anonim 2007 b)

2.1.1.2. Cok kath (biikiimlii ) dikis iplikleri

Dogal lifler veya kesik elyaf olarak elde edilmis sentetik lifler oncelikle tek iplik olarak

egirilir ve bu ipliklerden iki yada daha fazlasinin biikiilmesi ile yapilir. Biikiim yoniine

gore Z biikiim veya S biikiim olabilir (Anonim 1998)

Sekil 2.2. Biikiimlii iplik enine kesiti (Anonim 2007 b)



2.1.1.3. Niiveli (6zlii) dikis iplikleri

Govdesi filamentten yapilan ipligin ¢evresine pamuktan veya kesikli sentetik elyaftan
kilif olusturma islemi ile elde edilirler. Di1s kisimdaki kesikli elyaftan yapilmis kilif,
ipligin siirtlinmesini azaltir, iplige dolgunluk verirken, i¢ kisimdaki kesiksiz elyaf ise
ipligin mukavemetini saglar. Niiveli, 6zIi, ilikli, kilifli, corespun olarak da adlandirilan
bu iplik % 100 pamuk ipliginden daha saglamdir.Yikamaya bagli daha az ¢cekme ve dis
kilif sayesinde igne 1smnmalarina karst daha 1yi dayanim ozellikleri vardir

(www.muhendisim.org, 2009)

Sekil 2.3. Corespun iplik enine kesiti (Anonim 1998)

Dikis ipliklerinde kullanilan yaglayicilarda goriilen gelismeler sentetik ipliklerin igne
sicakligindan etkilenmesini azaltmis durumdadir. Boylece ‘poly-poly’ olarak
adlandirilan poliester 6zlii ve poliester kesikli elyaf sargili ipliklerin kullanimlar

avantajli hale gelmistir (Kadoglu ve Cakman 1997).

Sik dokunmus kumasglardaki ytliksek dikis hizlarinda uygun olmayan durumlar meydana
gelir. Igne sicakligr 350 C ye yiikselir. Bu durumda ignenin kumasa girmesi durumunda
yiiksek bir siirtinme kuvveti olusur. Bu ¢ogu sentetik lifin erime sicakligin1 asar ve
erimeye yol acar. Lifler eridiginde igne ilizerinde birikirler ve bu da siirtlinmeyi arttirir.
Sicakliga duyarh lifler sicakliktaki artistan pamuk zarfi tarafindan korunur. Yiizeydeki
lifler sicakliktan etkilenir. Bu ipliklerin mukavemeti iiretime gore degisir ve % 20-35
arasinda ki uzamada 37 g/dtex civarinda bulunur. Bu; 6zel kumaslar ve dikisler i¢in

iplik se¢iminin ne kadar 6nemli oldugunu gostermektedir (Demir ve Glinay 1999).



2.1.1.4. Tekstiire edilmis dikis iplikleri

Tekstiire; diizgiin, kesiksiz, sentetik elyafa mekanik-termik islemler vasitasi ile kivrim
verilerek sekil ve yeni Ozellikler kazandirma yontemidir. Tekstiire edilen iplik, ¢cekim
kuvvetleri ortadan kalkinca, i¢ gerilimlerinin tekrar dengeye gelmesi ile kivrimlasir,
biiziiliir. Tekstiire edilen iplikler daha biiyiik bir hacme, daha fazla 1s1 yalitimina, daha
sicak bir tutuma kavusurlar. Yiiksek uzama ve ortme yetenegine sahip olan bu iplikler
daha c¢ok esneklik gerektiren dikislerde , 6zellikle zincir dikis ve overlokta kullanilir

(Anonim 2007 b).

Sekil 2.4. Tekstiire iplik enine kesiti (Anonim 2007 b)

2.1.2. Hammaddelerine gore dikis iplikleri

Dikis iplikleri 1950°’li yillara kadar genellikle pamuktan (merserize), ketenden ve
ipekten (filament veya dese) iiretiliyordu. Yapay liflerin yayginlagsmasiyla once
seliilozik liflerden daha sonra da tamamen sentetik liflerden dikis ipligi iiretilmeye
baslanmistir. Ciinkii sentetik elyaf veya karisimdan iiretilen dokuma ve Orme
kumaslarim dikiminde belli bir harmoniyi de saglamak icin kendi 0&zellikleri
dogrultusunda sentetik elyaflardan dikis ipliklerinin imalati gerekli olmustur. Sentetik
dikis ipliklerinin imalati i¢in uygun lifler poliamidler ve ozellikle de poliesterlerdir.
Poliesterler uzun yillardir dikis ipligi sektoriinde c¢ok iyi kuvvet-uzama davranislari
olan, belli ve genis sinirlar i¢inde etki edilebilen biiziilme yeteneklerine sahip olduklari
icin ve ayrica kiiflenmeye, bakteri olusmasina, tere, 1s18a, iklim sartlarina ve
kimyasallara kars1 ¢ok iyi 6zelliklere sahip olmasi dolayisiyla dikis ipligi imalatinda da

¢ok kullanilmaktadirlar.



2.1.2.1. Dogal lifler

Pamuk

Dogal hammaddelerden {iretilen, ¢ok amacli kullanima uygun olan tek iplik ¢esidi
pamuk iplikleridir. Dikis ipliklerinin iiretiminde en fazla kullanilan dogal lif pamuktur.
Dikis ipliklerinde yaklasik 0, 002 mm lif ¢ap ve 30-40 mm lif uzunluklar1 kullanilir (
Anonim 1997). Pamuk ipliklerinin kopma gerilimi %7 esnemede yaklasik 2,7 g/dtex’dir
ve ipliklerin yikamada ve 1siya tabi tutulduktan sonra son derece diisiik seviyelerde
biiziilmeye sahip olduklar1 sdylenebilir. Isitildiklar1 zaman erimezler ve aginmaya kars1

dayanimlar 1yidir (Demir ve Giinay 1999).

Yumusak, merserize ve glase olmak iizere ii¢ tip pamuk dikis ipligi vardir. (Merig

2003).

a). Yumusak pamuk ipligi: Bu iplik konfeksiyon endiistrisinde ama daha fazla evde
kullanilir. Iplik iireticisi tarafindan siirtinme katsayisini diisiirmek iizere oldukca etkili
yaglanmaya miisaittir (Demir ve Giinay 1999). Yumusak pamuk ipliklerine kasar, boya

ve uygun yaglama islemlerinden bagka, 6zel terbiye islemi uygulanmamaktadir.

b). Merserize pamuk iplikleri: En biiylik 6zellikleri parlak ve yiiksek mukavemetli
olmalaridir. Bu o6zellikler taranmis ve gazelenmis ipligin gerilim altinda, boyamadan
once soguk % 20 lik soda ¢ozeltisinden gegirilmesiyle elde edilir (Demir ve Giinay
1999). Bu islem sonucunda pamuk lifleri siser ve daha diizgiin bir yapiya kavusur.
Boylece 151k yansimasi iyi olacagindan daha parlak bir goériinlim kazanir. Bu islem
sonucunda iplik mukavemetinde de yaklasik %10-15 mertebesinde artis saglanir. Ayrica
ipligin boya c¢ekis Ozelligi de artar. Liflerin yiizeyindeki degisiklikler siireklidir ve
yikama ile veya oOteki islemlerle geri dondiiriilemez. Bu iplik, ev dikisinde ve

konfeksiyon endiistrisinde yaygin olarak kullanilir (Meri¢ 2003).
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¢). Glase pamuk iplikleri: Glase iplikler, soft ipliklere dikis performansinin arttirilmasi
amaciyla o6zel bir yiizey kaplama yontemi uygulanarak iiretilir. Boylece asinma direnci
ve mukavemeti arttirilmis olur. Bu ozellikler iplige boyamadan sonra nisasta ve bal
mumu soliisyonu uygulanarak gelistirilir. Soft pamuk ipliklerine gore daha diizgiin bir
yiizeye ve daha iyi aginma direncine sahiptir. Ancak yilizey kaplamasi dolayisiyla sert

bir ipliktir ( Anonim 1997). Bu iplik deri ve kiirk dikislerinde kullanilir.

2.1.2.2. Sentetik lifler

Poliester

Yapisal olusum olarak, Egrilmis, monofilament, filament ve niiveli ( corespun ) olmak

tizere cesitli poliester dikis iplikleri liretilmektedir.

a). Egrilmis PES: % 100 PES kisa kesikli elyaftan tiretilmis ipligin iki veya daha fazla
katmin biikiilmesi ile yapilir. Uretiminde parafinli ve silikonlu yaglama islemi yapilir.
Egrilmis polyester dikis ipligi gerilim altinda uzayip, tekrar eski haline gelebilir, saglam
ve piiriizsiiz bir yapist vardir. Dikis makinesi ignesinin siirtlinme yipranmasina ve

1sitmasina direnglidir.

b). Monofilament PES: Piirlizsiiz, kesiksiz, tek bir filamentten olusur. Yiiksek uzama ve
elastikiyeti vardir. Siirtinmeye direnclidir, yliksek dikis saglamligi  verir

(www.muhendisim.org, 2009).

¢). PES Filament Dikis Ipligi: PES filamentlerden olusan 3 katli dikis ipligidir. Dikimde
filamentlerin birbirinden ayrilmasini ve zarara ugramasini 6nlemek i¢in bircok filament
iplik tek iplik olusturmak tizere birlikte biikiiliir ve bunlar daha sonra 2 veya 3 kat iplik
olusturacak sekilde katlanir. Uzatilip, eski haline geri gelir, ¢ekmez ve piiriizsiiz
yapilidir ve yaglama islemi yapilir. Dikis makinesi ignesinin siirtinme yipranmasina

direnclidir (Demir ve Giinay 1999).
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d). PES Niiveli Dikis Ipligi: Ozde PES filament ve ¢evresinde kesikli elyaftan yapilmis
kaplamadan olusur. Filament kisim saglamligi artirirken, kaplama kisim ise dogal
goriiniimii ve performansi artirir. Kaplama kisim pamuktan yapilmis ise POLY/ COT,

polyesterden yapilmis ise POLY/ POLY olarak isimlendirilir.

Poliester ipliginin siirtiinme saglamlig1 ayn1 kalinliktaki pamuk ipliginden 7 ile 10 kat

daha fazladir. Yiksek bir siirtiinme saglamligi:

e Siddetli hareket ve yiik altinda dikislerin uzun stire dayanabilmesini,

e Siisleme dikisleri ve iliklerin uzun siire giymeye ve birgok kez yikanmaya
ragmen ayni sekilde kalmalarini,

e Dikis islemi esnasindaki saglamlik kaybin1 en aza indirerek ipligin ilk saglamlig1
ile en 1yi dikis kalitesinin elde edilmesini saglar.

e Bir giysi par¢asinin dayanikliliginin ve gériiniimiiniin zamanindan dnce aginarak

bozulmasini da 6nler (Anonim 2007 a).

Poliamid

a). Egirilmis PA Dikis Ipligi: Ug katli, egrilmis, 151k gecirebilen, yiiksek elastikiyetli,

saglam naylon dikis ipligidir (www.muhendisim.org, 2009).

b). Monokord PA Dikis Ipligi: Cok filamentli naylon ve poliesterin tek bir dikis ipligi
olusturacak sekilde birlesmesinden yapilmistir. Cekmez, saglam, elastik, belirli bir iplik

numarasina gore daha az hacimli, yiiksek hizlarda erimeye egilimlidir.

¢). Monofil PA Saydam Dikis Ipligi: Tek filamentlidir, yiiksek uzama yetenegi vardir,
ozellikle goriinmez dikislerde kullanilirlar. Isig1 yaymak igin yalmizca tek yiizeyleri
oldugu i¢in yar1 saydamdir ve dikilen kumasin rengini arasindan gosterir. Erime noktasi
diisiik oldugundan yiiksek hizli makineler i¢in uygun degildir. Yapigma riskinden farkli
olarak, monofilamentler ¢ekme egilimindedir ve dikis biiziilmesine sebep olurlar.
Ipligin sertligi makine parcalari iizerinde hizli asmmadan sorumlu olabilir ve sertlik

dikiste ipligin uclarinin emniyetinde karismama riski ile birlikte zorluk ¢ikarabilir.
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Cizelge 2.1. Dikis ipliginde kullanilan liflerin 6zellikleri (Durmaz 2005)

Ozellikler Poliester | Pamuk Naylon
Kopma Mukavemeti (g/dtex) 4-7 4.5-5 4-8
Kopma Uzamas1 (%) 6-30 5-10 16-40
Ozgiil Agirlik (g/cm3) 1.38 1.54 1.14
Rutubet 0.4 8 4.5
Erime Noktasi (c) 250 Komiirlesir 200 | 215-250
Yumusama Noktas1 © 210-230 | Zayiflar 150 170-180
Asitlere Dayaniklilik 1yi Zayif orta
Alkalilere Dayaniklilik 1yi Iyi iyi

2.2. Dikis Ipliklerinin Fiziksel Ozellikleri

Dikis iplikleri gerek dikis olusumu esnasinda ve gerekse iirliniin kullanimi sirasinda

bazi1 6zelliklere sahip olmasi gerekir. Bu 6zellikler:

Gerilme Direnci: Iplik koptugu andaki gerilimdir. Nem, sicaklik, sarim hiz,
ipligin gerilim anindaki uzunlugu gibi sartlara gore degisir.

Ilmek Direnci: Iplik, genelde iplik olusum noktasindan zayiflar ve bu noktada
kopma olur. Bu, ilmek direncinin tayin edilmesinde énemli bir faktordiir.
Kopma Anindaki Uzama: Ipligin kopma anindaki uzamasinm, orijinal boyuna
oraninin yiizde olarak belirtildigi degerdir.

Elastikiyet: ipligin gerilim altinda belirli bir miktar uzadiktan sonra tekrar eski
uzunluguna dénmesi 6zelligidir. Ornegin lastik, orijinal uzunluguna dénen %
100 elastik bir maddedir.

Cekme: Yikama veya litiileme, yas veya kuru faaliyetler sonucunda iplikte
olusan kisalma degerinin, orijinal uzunluguna oraninin % (yiizde) degeridir.
Nem Miktari: Lif veya ipligin nemli agirliginin, tamamen kuru agirligina
oraninin % (yiizde) olarak belirtilmesidir. Firinda 105 derecede 1sitildiktan sonra
oOl¢iilebilen sabit agirlik ise kuru agirliktir.

Boyutsal Stabilite: Lif veya ipliklerin boyutlarinda meydana gelen degisimlere
kars1 mukavemeti boyutsal stabiliteyi verir.

Asinma Dayanim: Ipliklerin asinmaya kars: mukavemeti, iplik asinma testi ile
Olciiliir. Bu testte iplik kendine ve iyi cilalanmig krom bir mille standart

gerilimde siirtiiliir (Anonim 2009).

13



2.3. Dikis Ipliklerinin Mukavemet Ozellikleri

Dikis ipliklerinde mukavemet dikim ve kullanim sirasinda ipligin dayanikliligidir.
Kopma mukavemeti ipligin kopmasi icin gereken kuvvetin 6lciistidiir. Bu deger ipligin

dikisteki durumu ve dikilebilme 6zelliginin belirlenmesinde kullanilir.

Iplik kopma yiikii: Iplik koptugu andaki gerilmedir; gram kuvvet, kg kuvvet veya cN
olarak belirtilir. Bu deger iplik koptugu andaki ortam sartlarina gore degisir (6rnegin;
nem orani, sicaklik, sarim hizi, vb.). Dikis ipligi kalitesini belirlemede en Onemli
ozelliklerin basinda gelir. Dikis sirasinda ipligin iizerine yiiksek oranda bir gerilme
kuvveti etki eder. Bu kuvvet ipligin uzamasina sebep olur. Sentetik hammaddeli dikis
iplikleri mukavemet bakimindan dogal hammaddelere nazaran daha {istiindiir. %100
poliester filament ipligi, poliamid filament ipligi ve poliester lifli karisim ipliklerinde

mukavemet oldukca yiiksektir.

Tenasite: Ipligin tenasitesi, kopma yiikiiniin, iplik kalinligina béliinmesi ile elde edilir.
Farkli kalinlikta olsalar bile ¢esitli iplik ve lif yapilarinin mukavemetlerini
karsilastirmada kullanilabilir (Bayraktar 2005). Tenasite ¢esitli sekillerde belirtilebilir;

Ornegin; gram kuvvet/denye, cN/Tex veya gram kuvvet/tex.

Kopma anindaki uzama: Ipligin kopma anindaki uzamasinn, orjinal boyuna oraninin
yiizde olarak belirtildigi degerdir. Bu 6zellik, dikis uzamasini tayin eden bir faktordiir (
Anonim 1998).

2.4. Dikis Ipliklerinin Siirtiinme Ozellikleri

Ipliklerde siirtiinme o6zellikleri, genel olarak lif siirtiinmesi ve iplik yiizey 6zellikleri
tarafindan belirlenmektedir. Bir baska deyisle iplik siirtiinmesini etkileyen faktorler
ipligin yiizeysel &zellikleri ile birlikte ipligin yapisal ve hacimsel dzellikleridir. Iplik
stirtinmesinin  6nemli oldugu iiretim asamalarindan biri konfeksiyon asamasidir.
Konfeksiyon islemleri sirasinda kumaglar bitmis iirlini meydana getirmek igin
birlestirilmektedir. Bu asamada ise iki kumasi birbirine birlestiren dikis ipligi dikis

makinelerinde igne vb. diger ylizeylerle siirtiinmektedir.
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iPLIK SURTUNMESINI ETKILEYEN FAKTORLER

Lif Ozellikleri Iplik Yapisal ve Hacimsel Ozellikleri

|

Islem Parametrelesi

o Lif Tozey Porizialoga ® Iplik Humarasi

o Gepig Him

l

Bitim [slemleri

o Eitim Jglemi Cinsi

¥ Eayganlagtines
¥ Yumusaties

¥ Mersenzasyon
¥ Plazma

¥ Lazes

» Molekiler Oryantasyon
» Hammadde

® Iphk Evkumu o Gerginhik
® Efirme Yontems s Eilavuz Sicakhklan
® Durguniok/ Dazgunsuzink ® Hem
® Jplik Tuyioliga o Ulgom Teknmgi
& Temnas Alan
L] F:[IH'\.‘JJ.: HH![I!.’LJ{}'{.‘;ES!‘
(Sartinen temas
yuzeymnin
hammaddesi)
® Filavuz Puruzlolugi

o Bitm Jglemindeki
hMadde Cinzi ve
Miktan

Sekil 2.5. iplik siirtiinme &zelliklerini etkileyen faktorler (Balci ve Siilar 2008)

Makinede dikis ipligi hareket ederken iplik ve temas ettigi makine parcalar1 arasindaki
sirtinmeden dolayr igne ipliginde gerginlik kuvvetleri olusmaktadir. Tim dikis
iplikleri, Ozellikle sentetikten yapilanlar, siirtiinmenin kabul edilebilir bir seviyeye

diismesi i¢in yaglayici bir apre uygulamasina ihtiya¢ duyarlar (Demir ve Giinay 1999).

Dikis ipligi silindir iizerinden kayarken, siirtlinme 6ncelikle dikis ipliginin 6zelliklerine
baghdir. Ikinci olarak da iplik kilavuzunun &zelliklerine, yiizeyin piiriizliiliigii, sertligi
ve iplik gecis hizina baghdir. Siirtiinme kuvveti uygun iplik yaglayict kullanilarak
azaltilabilir. Yaglayicinin asil etkisi ise malzemeler arasinda temas yiizeyini azaltic bir

tabaka olusturmasi olarak agiklanmaktadir (Lojen ve Gersak 2003).

Eger iplikte olusan gerginlik asir1 derecede yiikselirse, ipligin yiiksek derecede
uzamasinin ve sonra biliziilmesine sebep olur. Bu durum da dikis biizilmesine veya
dikim sirasinda kopmaya sebep olabilir. Genellikle yaglayicinin olmasinin, ipligin
yiiksek sicakliklardan korunmasi ve sentetik lif iplikleri {izerinde statigin birikmesinin

azaltilmasi gibi diger 6nemli fonksiyonlara sahiptir (Bayraktar 2005).
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Ipligin siirtinmeye kars1 gosterdigi direng daha sonra gorecegi islemler agisindan son
derece onemlidir. Ozellikle dikis iplikleri yiiksek &lgiide siirtinmeye maruz kalan
ipliklerdir. islem ve makinelerin &zelliklerinden dolay1 iplik asir1 sekilde siirtinmeyle
kars1 karsiya kalmaktadir. Bu tiir ipliklerin siirtinmeye karsi direncinin son derece
yiiksek olmasi gerekmektedir. Bu amagla iplige yaglama islemi uygulanmaktadir. Bu

maddeler bir yandan da kesikli liflerden olusan lif u¢larin1 gévdeye yapistirir.

Yiiksek siirtiinme:
a) Cekime izin vermek,
b) Lif mukavemetinin iplik mukavemetine efektif sekilde transferini saglamak icin
gereklidir.
Diisiik stirtiinme:
a) Ipliklerin kilavuzlardan kolay gegisi,
b) Lif ve kumaslarda asinmay1 minimum hale getirmek

¢) Iyi kumas dokiimliiliigii saglamak icin gereklidir.
Siirtiinme swrasinda iplik ve kilavuz eleman arasinda iliski

Iplik ve kilavuz arasindaki siirtiinme katsayisi tiim siirtinme islemi boyunca degisir.
Stirtlinme davranigi en iyi Sekil 2.6' da gosterilen Stribeck egrisi ile agiklanabilir. Bir lif
dort adet kuvvet bolgesinden geger. Tekstil islemlerinde sinir ve hidrodinamik bolgeler

baslica dneme sahiptir.

Surtinme
Katzayisi Hidrodinamik Balge
rar-
EInr

Bilge

Sin . y
Balpe' K
=i

7 Kati Benzeri Bilge

(Kayma hizi) (vadlayic viskozitesi) / Basing

Sekil 2.6. Stribeck egrilerinde hizin siirtiinme kuvveti ile degisimi
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Yaglanmis ipliklerin siirtiinme davranislari 4 siirtlinme mekanizmasiyla agiklanabilir;

1. Sinir siirtiinme; lif yiizeyi ile silindirik kilavuz birbiriyle siirekli bir temas halindedir.

2. Yari-sinir siirtiinme; lif yiizeyi ile silindirik kilavuz birbiriyle zaman zaman temas

halindedir.

3. Hidrodinamik siirtiinme; lif yiizeyi ile silindirik kilavuz birbirinden yag tabakasi
tarafindan ayrilmistir. Yaglayicr viskozitesi ¢gok onemlidir, ¢iinkii lif yiizeyi ve kilavuz

yiizeyi yaglayici film ile ayrilmistir.

4 Kati-benzeri bolge: Dordiincii bolge, stirtiinme kuvvetlerinin azalmaya bagladigr kati

benzeri bolgedir.

Hidrodinamik siirtlinmede, ipligin yaglayict film tizerindeki basinct film kalinligini
azaltmakta ve siirtiinme kuvvetinde énemli bir artisa neden olmaktadir. (Lang, Zhu ve

Pan 2003)

Olsen 'e gore, yiizey piirlizliliigii arttikca, lif ve kilavuz arasindaki basing artmakta ve
yari-sinir bolgeye gecilmekte ve siirtlinme azalmaktadir. Sinir siirtiinmede, tam tersi
gecerlidir ve artan ylizey piiriizliliigii ile siirtinme artmaktadir. Farkli hizlardaki
stirtinme de, siirtinmenin sinir ve yari-sinir tabakada viskoziteden bagimsizken,
hidrodinamik bolgede viskoziteye biiyiik dl¢lide bagli oldugunu goéstermistir ( Schick
1973).

Lyne deneylerini viskozitesi bilinen iplik yaglayicilarina yonlendirmistir. Hidrodinamik
stirtlinmeyle birlestirilen kuvvet ilizerinde hiz ve yaglayici viskozitesinin aym etkiye
sahip oldugunu isaret etmektedir. Lyne’nin deneyleri analiz edildiginde, yag tabakasiyla
birlikte olan iplik ve silindirik kilavuz arasindaki siirtiinmenin hidrodinamik oldugu

sonucuna varilmistir ( Lang, Zhu ve Pan 2003).
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2.5. Dikis Ipliklerinin Numaralandirilmasi

Dikis iplikleri numaralandirilmasi, etiket numarasi kullanilarak yapilmaktadir. Sentetik
ipliklerin etiket numaralar1 bulunurken Tex cinsinden toplam kalinlik degeri g6z oniine

alinir (Anonim 1998).

Sentetik dikis iplikleri i¢in etiket numarasinin hesaplanmast;

Etiket No = (1000 / Tex cinsinden iplik numarasi) * 3

Pamuk dikis iplikleri i¢in etiket numarasinin hesaplanmas;

Etiket No = (590/ Tex cinsinden iplik numarast) *3

2.6. Dikis Ipliklerinden Beklenen Ozellikler

Herhangi bir dikis ipligi acisindan temel gereklilik, kullanilacagi dikis makinesine,
kumasa ve yardimc1 malzemeye uygun olmasidir. Iplik bir miihendislik {iriinii olup, iyi

bir dikis ipliginin temel gerekleri asagida sunulmustur :
» Dengeli biikim
» Hatasizlik
» Diizenli yaglama
» Makul uzama
» Yeterli gerilim mukavemeti
» Dislik oranda fire
» Asinmaya direng

» Siirtiinme Isisina Karsi Direng
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Dikis iplikleri her seyden dnce mukavemeti yiliksek iplikler olmalidir. Bu yilizden dikis
iplikleri en iyi materyallerden iiretilmeye ¢alisilirlar. Yiiksek mukavemetli dikis iplikleri
dikis islemi sirasinda daha az veya c¢ok az koparak verim diistikliigline firsat vermezler.
Dikis ipliginin mukavemetli olmasi i¢in ham maddenin mukavemetli olmasi, tek kat
ipligin diizgiin ve uygun biikiimlii olmasi, dikis ipligi kat adedinin miimkiin mertebe ¢cok

ve biikiimiiniin uygun olmasi gerekmektedir.

Iyi bir dikis ipliginin en énemli dzelligi, yiiksek hizda hatasiz dikis saglamasidir. Dikis
yeteneginin dayandigi unsurlardan biri ise yaglamadir. ‘Diizgilin dikis’ ne demektir ve
yaglama burada nasil bir yarar saglar? Bunu bir 6rnekle agiklayalim ; Diyelim ki, iplik,
dikis makinesinde yol alarak kumasa girerken, her cm ‘si igne deliginin i¢inden ileri,
geri 15 kez gegmekte, siirtiinme nedeniyle 315° C ¢ ye kadar 1sinmis olan igne de onu
kumasa sokmaktadir. Bu arada igne her bir ilmegin olusumu sirasinda, yer ¢ekiminin
2000 katina esit bir hareket giicline ulagir. Boylesine agir bir kullanim ipligin direncini

diisiiriir. Bu nedenle dikis yerleri acilir (Ekin 2004).

Dikis iplikleri dikis makinesinde iplik kilavuzlari, iplik freni, horoz, dikis ignesi, dikilen
kumas gibi ¢esitli noktalardan siirtiinerek gectigi icin siirtiinmeye karsi direngli olmast,
yipranmamasi gerekir. Bu siirtiinmeler sadece tek yonlii degil, horozdan sonra ileri geri
olmak tizere degisken etkilidir. Bu ileri geri siirtiinme, 1 cm’deki dikis sayisina bagh
olmakla beraber, ipligin her noktasi iplik kumasa yerlesinceye kadar igne deliginde 50—
60 defa tekrarlamaktadir. Ayrica dikis makinesinin durmasi ve tekrar caligsmasi
durumunda iplige etki eden ani kuvvetler, ani ¢ekme kuvvetleri, ipligi yipratmaya,

koparmaya yonelik ka¢inilmaz etkilerdir.

Dikis ipligi ayrica dakikada 7000-8000 defa kumasa girip ¢ikan ve dolayisiyla 1sis1 sert
kumaslarda 400° C’ye kadar ylikselebilen igneden gegecegi icin bdyle sicak bir igneye
temasla yanmamast veya erimemesi gerekmektedir. (sentetiklerin ergime noktalari
220°-230° C’de baslar). Isinmaya kars1 alinan tedbirler, dikis ignesinin hava veya sivi
ile sogutulmasi, igne dis ylizeylerinin 6zel zor i1sinan malzemelerle kaplanmasi veya
igneye Ozel formlar verilmesi, bir taraftan da dikis ipliginin gerektiginde 6zel avivaj

maddeleriyle terbiye edilmeleri gibi tedbirlerdir (Ercan 2006).
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2.7. Dikis Ipliklerine Uygulanan Bitim Islemleri

Dikis ipligi dikis sirasinda, her dikis biriminin olusumunda igne goéziinden ge¢ip kumas
icinde yerini alincaya kadar ¢ok sayida ileri geri hareket yapar. Bu esnada yiiksek

esneme, sirtiinme ve 1smnma etkilerine maruz kalir.

Bitim islemleri; makinede kullanim1 kolaylastirmak ve iplikten dogabilecek sorunlari en
aza indirmek amagcli iplige bazi apre ve bitim islemleri uygulanir. Kumaslara ve dikis
ipliklerine zarar vermeden dikis ignesinin fazla 1sinmasini onlemek ve seri bir {iretim
amaglanmaktadir. Bunun yaninda dikis esnasinda biikiim agilmasi da onlenmektedir.
Bitim islemleri tiim bu zorlanmalar1 karsilayacak seviyede ve degiskenlik

gostermeyecek hassasiyette olmalidir (Merig¢ 2003).

Iyi bir dikis ipligi bitim islemi asagidaki dzellikleri saglar:

1) Dikis ipligi dikis makinesinin kilavuzlarindan sorunsuz ge¢mesini ve dikis

adimlarinin standart olmasin1 saglar.

2) igne-iplik arasindaki siirtiinmeyi azaltarak igne sicakliginin diisiiriilmesine yardimci

olur ve ipligin sicakliktan zarar gérmesini engeller.

3) Ipligin makine parcalari, igne ve kumasa siirtiiniip asinmasini azaltir. yi bir dikis
ipligi i¢in gerekli 6zelliklerden en Onemlisi olarak kabul edilen dikilebilirlik (ytliksek
hizlarda hatasiz dikis yapabilme) en basta yaglama olmak {izere bir ¢ok faktdriin

etkisindedir (Bayraktar 2005).

Dikis ipliklerine uygulanan bitim islemleri su sekildedir;
1. Merserizasyon
2. Yumusatma

3. Parlatma

4. Yaglama
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2.7.1. Yaglama islemi

Iplik yiizeyine uygulanan en énemli bitim islemi yaglamadir. Bir dikis ipligine yaglama
seklinde bitim islemi uygulanmasinin amaci diizglin bir siirtinme seviyesi elde
edilmesidir. Yaglama yapilmaksizin yada tam tersine asir1 yaglama yapilmis iplikler

kullanildiginda sik sik kopuslarin meydana gelmesi kacinilmazdir.

Dikis sirasinda iplik, her bir dikis olusumunda igne gdziinden ge¢ip kumas iizerindeki
dikis yerini alincaya kadar, ¢ok sayida tekrarlanan (diiz dikis makinesinde 40-50 kez)
ileri geri hareket yapar. Dikis ipligi bu hareketler sirasinda yiiksek esneme ve siirtiinme

zorlanmalarina maruz kalir (Anonim 1998).

Yiizeyleri birbirinden ayirmak ve temas, 1s1 iiretimi, kiitle transferi ve asinmayi
minimum hale getirmek i¢in yaglama uygulanir. Genellikle lif terbiye maddesi olarak

adlandirilan yaglayict madde, lif veya iplik yiizeyine aktarilir.

Sekil 2.7. lyi bir yaglama islemi uygulanmis multifilament dikis ipliginin dikim islemi
strasinda aldig1 hasar (Bayraktar 2005)

Sekil 2.8. Yetersiz bir yaglama islemi uygulanmis multifilament dikis ipliginin dikim iglemi

sirasinda aldig1 hasar (Bayraktar 2005)

Sekil 2.7 ve 2.8 de goriildiigii tizere yi bir yaglama islemi goren dikis ipligi dikim

esnasinda daha az hasar gérmektedir.
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Farkli iplik cinsleri, son kullanim yerlerine gore farkli miktarda yaglayiciya ihtiyag
duyarlar. Dikis ipligi olarak kullanilacak ilikli (corespun) ve kesik elyaf poliester
iplikler yiiksek sicakliklara dayanabilmeleri i¢in yiiksek miktarda yaglamaya gereksinim
duyarlar. Kesiksiz filament dikis iplikleri ise kesik elyaf poliester kadar fazla bitim
islemine ihtiya¢ duymaz. Yaglayici madde, dogal ve sentetik lifler i¢in farkli olacaktir.
Yeni dikis iplikleri, yeni makineler, yeni dikim teknikleri ve yeni kumaslar, yeni

yaglama ve bitim tekniklerine gereksinim duyarlar (Carl ve Lutham 1991).

PO

ipliginin dis ylizeyine kaplanan bu malzeme, yiliksek sicakliklarda buharlasip igne
sicakliginin diismesine yardimci olarak dikilen malzemenin hasar gormesini Onler.
Ozellikle sentetik igerikli ve sik dokulu malzemelerin dikislerinde bu avantaj, basarili ve

verimli bir iiretime olanak saglamaktadir (Ekin 2004).

Yaglayici, iplik iiretici tarafindan iplige homojen olarak uygulanir ve yaglayicinin cinsi,
miktar1 ve diizglinliigl teste tabi tutulur. Eger siirtiinme 6zellikleri diizglin degilse, her

dikis i¢in esit olmayan iplik miktar1 ¢ekilecektir (Demir ve Giinay 1999).

Siradan ipliklerde apre isleminde nisasta, tutkal veya parafin kullanilmakta ise de,
kaliteli ipliklerde silikon esasli maddeler ve silikon katkili aktarma yaglari ile polietilen

emiilsiyonlar1 kullanilmaktadir.

Silikon yaglarin ozellikleri

Silikon teriminin kimyasal ifadesi polisiloksandir. Polisiloksanin hem kendi icinde hem
de diger maddelere karsi ilgisinin ve etkilesme isteginin azlig1, bu maddenin ¢ok yiiksek
molekiil agirhginda ve diisiik sicakliklarda bile yumusak, esnek bir yapr gostermesine
neden olmaktadir. Istya karst dayanimi oldukga yiiksek oldugundan ¢ok hizli

endiistriyel dikis makinelerinde iplik yaglama maddesi olarak kullanilmaktadirlar.
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Silikon emiilsiyonu lif iizerine hareket etmekte ve yiizeye dagilmaktadir. Emiilsiyon
damlalara ayrilmakta ve lifin yiizeyi {izerinde ince bir silikon filmi seklinde
kalmaktadir. Bu film lifler arasindaki siirtlinmeyi azaltip ve hareketliligi arttirir (Balct

2008).

Silikonlarin uygulama alanlar ve kazandirdig1 ozellikler

Silikonlar; pamuk, poliester, poliamid, asetat, viskon, rayon ve keten lifleri icin
kullanilir. Yiinliilerde ise kegelesmezlik apresi olarak kullanilmaktadirlar. Silikonlarin
uygulama alanlar1 tekstil terbiyesinde ¢ok genis yere sahiptir.Bunlar; iplik egirme
yaglarindan baglayarak , dikis ipligi yaglari, 6n terbiye ve boyama islemlerinde kopiik
kesicilerden, apre islemlerinde burusmazligr gelistirici, hidrofilligi artirici, su itici,

kaplama maddesi ve yumusaticilara kadar uzanmaktadir.

Silikonlarin, dogal ve sentetik tiim iirlinlerde optimum yumusaklik , parlaklik ve
kayganlik kazandirdigi  bilinmekle birlikte, polisiloksanlardan baglayarak 6zel
modifikasyonlar yardimiyla; elastikiyet, dikis kolayligt burusmazlik, yiinlerde
kecelesmezlik, antimikrobiklik , kir iticilik gibi 6zellikler kazandirilmaktadir.

Polisiloksanlarin 6zellikleri sdyle siralanabilir;

Polimer zincirlerinin esneklikleri
Denge esnekligi

Dinamik esneklik

Gegirgenlik

Kararhlik, giivenilirlik

Isiya dayaniklilik

Soguga dayaniklilik

Hava sartlarina, ozona dayaniklilik
Film olusturma yetenegi
Hidrofobik davranis

Yiizey aktiviteleri (Ispir ve Serin 2006)
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2.8. Dikim Performansi

Dikis belirli tekniklere gore igne, kumas, makine ve iplik dortliistiniin olusturdugu bir
birlesme olayidir. Bir dikisin 1yi bir goriintii ve performans saglamasindaki en onemli
faktor ise kullanilan dikis ipligidir. Tekstil sanayinde hafif gramajli kumaslara dogru
olan yonlenme, bu kumaslarin dikimindeki zorluklar nedeniyle konfeksiyon sektoriiniin
1sini zorlastirmaktadir. Bu durumda konfeksiyon sektoriiniin {iriin kalitesini gelistirmek
amaciyla yapabilecekleri; daha iyi kalitede dikis iplikleri kullanmak, makineleri
gelistirmek, daha iyi giysi tasarimi1 ve personel egitimidir. Bu secenekler icerisinde daha
iyl parametrelerde iretilmis dikis ipligi kullanimi en kolay ve en ucuz yol olarak

gorilmektedir (Durmaz 2005).

Giysilerin tretilmesi ve performansi dikisin ve dikis ipliklerinin dogru se¢ilmesine
baghdir. Uygun dikis tipinin sec¢imi, iiretim aygitlari, kalite seviyesi, son kullanim ve
miimkiin olabilen ekipmana gore degisir. Dikis se¢imi giysinin performansini ve
estetigini etkiler. Dikis ipliginin ve dikislerin 6zellikleri beklentiler ve gereksinimleri
tatmin edecek sekilde olmalidir. Endiistriyel dikis ipliklerinin performansi ve estetigi,
dikis ipligi hammaddesi, iplik yapisi, diizgiin ve sabit biikiim dengesi, numara, diizgiin
yaglama, ilmek olusum Kkalitesi, piiriizsiizliik ve iiniform yap:1 faktorlerine baglhdir.
Dikis ipligi; dikilecek malzemeye, dikis tipine, giysi son kullanim yerine, dikisin
performans1 ve estetigine gore secilir. Iyi dikis performansi her giysi iireticisinin
kullandig1 iplikleri isimlendirmek i¢in bekledigi belirleyici bir 6zelliktir (Bayraktar
2005).

Yiicel (2007) yaptigr calismada bazi dikis ve kumas 6zelliklerinin dikis randimanina
etkisini arastirmistir. Cozgii ve atki yoniindeki dikis randimani degerleri incelendiginde
ince dikis iplikleriyle dikilen diigiik gramajdaki kumaslarda dikis randimani artarken
orta ve agir gramajdaki kumaslarda ise azaldig1 goriilmiistiir.. Bunun nedeni, dikis ipligi

ve kumasin kopma mukavemeti arasindaki ytliksek farklilik olarak bulunmustur.
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2.8.1. Dikis performansini belirleyen unsurlar

Iplik Tiirii: Dikis ipliginden beklenen diizgiin dikis olusturma 6zellikleri, yani iyi bir
dikilebilirlik i¢in, dikis ipligi yiiksek hizlarda kopmamali, devamli ve diizenli dikis
olusumu saglamali, atlamasiz dikis olusturmali, dikis igneleri ve diger makine
parcalarin olusturacagi, olasi1 dikis performansini olumsuz etkileyecek yipranmalara

kars1 yiiksek mukavemet gostermeli ve kumasa en az hasar1 vermelidir (Anonim 1998)

Dikis isleminde kullanilacak iplige karar verebilmek i¢in kumasin 6zelligi bilinmelidir.
Ornegin sentetik ve karisim iplikler pamuk ipliklerine gore daha esnek olduklarindan

esnek kumaglarin dikimi i¢in daha uygundur.

Dikis Mukavemeti; Dikis mukavemeti, dikilmis kumaslarda dikis yoniine dik olarak
uygulanan bir kuvvet sonucunda dikis yerlerinin (dikisin meydana getirdigi baglantinin)

kopmaya kars1 gosterdigi maksimum direngtir (Durmaz 2005).

Dikis mukavemeti, bir giysinin dayanikliligin1 tayin eden 6nemli bir faktordiir. Dikis
mukavemeti, cekme kuvvetine ve asinmaya kars1 gosterilen direngle tayin edilir. Dikisin
mukavemeti, dikis ipligi cinsi ve mukavemetine, iplik gerginligine, dikis sikligina, igne
numaras1 ve tipi ile dikis tipine baghdir. Ipligin diizgiinsiizliigii de olduk¢a dnemlidir,
clinkii dikis ilk olarak en zayif noktasindan kopar. Bu yiizden dikisin mukavemeti zayif
ilmeklerin mukavemetine baghdir ve iplikte varyasyon azaldik¢a dikis saglamlagir

(Bayraktar 2005).

Dikis mukavemeti, dikisin en zayif ilmeginin veya kumasin kopmasi i¢in gerekli
kuvvettir. Dikis mukavemeti agisindan, ilmek mukavemeti, ipligin kopma
mukavemetinden daha ¢ok onemlidir. Dikis asinma mukavemeti, dikisin ilmeklerinin
asinmast i¢in gereken sirtme hareketi miktaridir. Bu faktorlerin birlesimi dikis
mukavemetini tayin eder. Dikis mukavemeti, dayaniklilik i¢cin 6nemli olmakla birlikte,
dikisin- kumas mukavemetinden daha yiiksek olmasi istenmez. Giysinin dikisleri

esnetildiginde, kumastan 6nce dikisin kopmasi beklenir.
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Dikis Kaymasi ve Dikis Siritmasi: Dikis kaymasi, kumastaki dikislerin yiik etkisi
altinda acilmasi durumuna verilen isimdir (Okur 2002). Dikis kaymast ¢ok fazla
rastlanan bir olay degildir. Fakat diisiik sikliktaki kumaglarda ve kaygan ipliklerle
dokunan kumaslarda meydana gelebilir. Kumastaki ipliklerin dikis tarafindan

cekilmesiyle dikis boyunca olusur (Anonim 1998).

Dikis siritmasi, iki kumas parcasi diiz bir dikisle birlestirildiginde ve yine bu dikise dik
acilarda zorlandiklarinda, dikis kopmadan oOnce, iki kumas pargasi arasinda olusan

yariktir.

Dikis Esnekligi: Kumas iizerindeki dikis, giyinme sirasinda meydana gelebilecek tiim
zorlanma ve gerilmelere kars1 bozulmayacak kadar esnek yapiya sahip olmalidir. Streg
kumaslardan yapilmis olan giysilerde, kumasin uzama degeri dikis uzama degerinden
fazla olursa, mamulde probleme neden olabilir. Bu takdirde dikisler mamuliin

esnekligini kisitlarlar veya koparlar.

Dikis esnekligini belirleyen baslica faktorler, kumas 6zellikleri, kullanilan dikis tipi,

dikis ilmegi uzunlugu ve kullanilan iplik tiiriidiir.

Yiiksek uzama, pamuk dikis ipliklerinde diisiik tansiyon ayari ve yiiksek dikis
yogunlugunda saglanabilir, fakat bu ipliklerin kopma uzamalar1 %6-8 iken sentetik
ipliklerde bu oran %15-20 civarindadir. Kalin iplik numaralarinda bu uzama %20-25
oranlarina kadar ¢ikabilir, bu da iyi bir dikis performansi saglar. Uzamadaki bu artis,
ayn1 dikisin yapildig1 pamuk ipliklerine oranla %10 fazladan dikis uzamasina yol agar.
Eger cok fazla uzama gerekliyse, yliksek hacimli %30 uzamaya sahip poliamid veya
poliester iplikler kullanilabilir. Bununla birlikte bu iplikler 6zel yapilarindan dolayi, iyi
bir igne ipligi performans: sergilemezler. Zincir dikis veya overlok dikiste liiper ipligi
olarak, ignede standart iplik ile birlikte kullanildiklarinda, bu elastik iplikler en yiiksek

uzamay1 saglarlar (Anonim 1998).

Dikis Biiziilmesi: Dikis alaninda en sik rastlanan ve en ¢ok sorun yaratan konudur.

Kumas iizerinde dikimden sonra meydana gelen kirisiklik ve potlardir (Anonim 1998).
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Dikis Hasarlari: Dikis hasari, yiiksek dikis hizinda sanayi dikis makinelerinin
ignelerinin dokuma ve 6rme kumaslarda yol agtigi hasari tanimlar. Bu durum, igne

kumasa girdigi ve kumasin ipligini dogrudan kopardig1 zaman meydana gelmektedir.
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3. MATERYAL YONTEM

Farkli tiirden dikis ipliklerine degisik oranlarda yaglama uygulanmasinin iplik
Ozellikleri {lizerine etkisinin arastirildigir bu caligmada; temin edilen iplikler oncelikle
yaglama iglemine tabi tutulmuslardir. Daha sonra bu ipliklere cesitli testler uygulanarak
iplik 6zelliklerindeki degismeler incelenmistir.

3.1. Materyal

3.1.1. Dikis ipliklerinin Ozellikleri

Calisma icin gerekli iplikler Coats (Tiirkiye) Iplik Sanayi A.S. ‘den temin edilmistir.

Deneylerde 5 farkl tiirde, 3 ayr renkte toplam 15 adet iplik kullanilmigtir. Kullanilan
ipliklerin teknik 6zellikleri Cizelge 3.1° de verilmistir.
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Cizelge 3.1. Test edilecek ipliklerin teknik 6zellikleri

Iplik Tiirii | Renk | Iplik Etiket Kat | Iplik Iplik | Kopma | Biikiim
Numarasi | Numarast | Sayist | Mukavemeti | Uzama | Isi (T/m)
(dtex) (N/tex) (%) (joule)
Merserize | Beyaz | 75x3 80 3 0,332 7,30 0,1130 | 1023
Pamuk (2)
Siyah | 75x3 80 3 0,314 5,03 0,0797 | 1022
(4
Gri 75x3 80 3 0,336 6,19 0,2885 | 1017
2
Staple Beyaz | 130x2 120 2 0,377 14,44 | 0,2908 | 781
Spun (2)
Polyester | Siyah | 130x2 120 2 0,353 14,82 | 0,2881 | 780
2
Gri 130x2 120 2 0,406 1498 | 0,3192 | 774
(04
Hava Beyaz | 400x1 75 1 0,476 17,48 | 0,7218 | 207
Tekstiire (2)
Polyester | Siyah | 400x1 75 1 0,460 18,04 | 0,6975 | 202
(04
Gri 400x1 75 1 0,460 16,82 | 0,6605 | 200
((2)
Polyester- | Beyaz | 125x2 120 2 0,514 20,77 | 0,5283 | 981
Polyester 2)
Corespun | Siyah | 125x2 120 2 0,490 21,60 | 0,5203 | 1004
((2)
Gri 125%x2 120 2 0,512 20,22 | 0,5313 | 997
(04
Polyester- | Beyaz | 123x2 120 2 0,423 20,81 | 0,4886 | 1096
Pamuk (2)
Corespun | Siyah | 123x2 120 2 0,422 20,31 | 0,4912 | 1081
(04
Gri 123x2 120 2 0,411 19,82 | 0,4597 | 1105
2
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3.1.2. Yaglayic1 Maddelerin Ozellikleri

Calismada, Rudolf-Duraner’ den temin edilen yaglayict maddeler kullanilmistir. Dikis
ipliklerini yaglama amaciyla 3 ¢esit yaglayict madde kullanilmistir. Yaglarin ikisi soguk
biri sicak yaglama yapmaktadir. Bu yaglarin ticari isimleri ve 6zellikleri agagidaki
gibidir;

1. RUCO-FIL SNV :

Kimyasal Yapist: Polisiloksan bilesigi.

Viskozitesi: 350 mPas

Uygulama Sicakligi: 10-40 °C

2. RUCO -FIL SCI :

Kimyasal Yapist: Polisiloksan bilesigi ve parafin karigimu.

Viskozitesi: 500-1000 mPas

Uygulama Sicakligi: 10-40 °C

3. RUCO-FIL SCW :

Kimyasal Yapisi: Polisiloksan bilesigi ve parafin karigimi.

Viskozitesi: 1000-3000 mPas

Uygulama Sicakligi: 50-70 °C
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3.2. Yontem
3.2.1. Test yontemleri
Yapilan ¢alismada, 3 ayr1 renkteki 5 ¢esit dikis ipliginin her biri ayr1 ayri, bobin
makinesinde graf yaglama tinitesinden gegirilerek her bir yag i¢in ii¢ seviye olmak iizere
(0.5, 1, 2 yaglama seviyelerinde) yaglama islemine tabi tutulmuslardir. iplikler standart
klima kosullarinda (20 +- 2 °C sicaklik ve % 65 +- 2 rutubet) 24 saat bekletildikten
sonra sirastyla gerilim kuvveti degisimi, iplikteki yag miktarinin tespiti ve mukavemet
testlerine tabi tutulmuslardir. Daha sonra kumas iizerinde dikis islemi gergeklestirilen
numunelere dikis mukavemeti testi uygulanmistir.
Yaglama isleminin gergeklestirilmesinde kullanilan cihazlar su sekilde siralanmaktadir;

¢ Bobin makinesi/OMR MDT-C

e Yaglama Sistemi/Graf

e Dikis Makinesi/Juki DDL-550
Gergeklestirilen testler ve kullanilan test cihazlari su sekilde siralanmaktadir;

e QGerilim kuvvetinin 6l¢iilmesi/Duranax E.F.I.

e Yag miktarinin tespit edilmesi/ Mesdan Yag Extraksiyon Cihazi

e Iplik mukavemetinin dlgiilmesi/ Instron Mukavemet Testi Cihaz1

e Dikis mukavemetinin ol¢lilmesi/ Instron Mukavemet Testi Cihazi
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3.2.2. Dikis ipliklerinin yaglanmasi islemi

Iplikler, Sekil 3.1’ de gosterilen OMR MDT-C bobin makinesine bagli Graf yaglama
tinitesinden gecirilerek yaglama islemine tabi tutulmuslardir. Bobin makinesinin hizi

600 m/dak olarak ayarlanmigtir.

Sekil 3.1. OMR bobin makinesi

Graf yaglama {initesi Sekil 3.2” de gosterilmistir. Yaglama seviyesi istenilen degerde
ayarlanabilmekte ve hem sicak hem de soguk yaglama islemi yapilabilmektedir.
Yaglama seviyesi ve ipliklerin lizerindeki yag miktar1 arasindaki iliski asagida verildigi

gibidir;

bobin makinesihizi(m / dak) x yaglayici madde miktari(%) (3.1)

Yaglama orani (g / dak) =
iplik numarasi Nm(m/ g) x yaglayici madde aktifligi (%)
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yaglanmis bobin

Graf yaglama anitesi

yagsiz bobin

Sekil 3.2. Graf yaglama {initesinin sematik gdsterimi (www.graf-chemie.com, 2010)

Ham iplik, graf yaglama {initesinden Sekil 3.2° de gosterildigi gibi gecirilerek

yaglanmis iplik bobini hazirlanmaktadir.

3.2.3. Gerilim kuvvetinin olciilmesi

Iplikler, Duranax E.F.I. gerilim kuvveti degisim 6lgme cihazinda test edilmislerdir. Test
islemi sonucunda, cN cinsinden maksimum (Fmax) ve minimum (Fmin) gerilim
kuvveti degerleri ile ortalama gerilim kuvveti (FAV) ve gerilim kuvveti degisimi (Wav)
degerleri elde edilmistir. Ayrica, test islemi sonucunda elde edilen grafiklerden yaglama
isleminin diizgiinliigli hakkinda fikir sahibi olunmaktadir. Sekil 3.3’de test cihazi

goriilmektedir.
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Sekil 3.3. Duranax gerilim kuvveti test cihazi

Elde edilen ortalama gerilim kuvveti degerleri, Capstan Yontemi kullanilarak ASTM D-
3108 standardina uygun olarak ipliklerin siirtinme katsayilarinin belirlenmesinde
kullanilmislardir.
Iplik siirtiinme katsayisin1 hesaplamak icin su esitlikten yararlanilmistir;
T,=T, C“e (32)
p=[In(T2) —In(T1)] /6 (3.3)
Sekil 3.4> de T ve T, gerilim kuvvetlerinin sematik gdsterimi verilmistir. Iplik gesitli
gerginlik {nitelerinden gegirilerek iplik giris gerginligi belli bir degere ayarlanarak

kontrol edilmekte ve siirtiinme piminden gegen ipligin ¢ikis gerginligi ol¢lilmektedir.

Iplik giris gerginligi T; = 10,3 ve 0= 180° alnarak ¢ikis gerginligi 6lgiildiikten sonra

formiil 3.3 kullanilarak iplik siirtiinme katsayis1 hesaplanmistir.
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’ Gerginligi

Sekil 3.4. Iplik-materyal siirtiinmesini belirlemekte kullanilan aparat (Balc1 ve Siilar

2008)
3.2.4. Yag miktarimin tespit edilmesi

Numunelerdeki yag miktar, Mesdan Yag Extraksiyon Cihaz1 kullanilarak tespit
edilmistir. Ipliklerden 2 gram tartilarak 10 ml’ lik petrol eteri ¢dziiciisiinde 2 kere
bekletilerek igerisindeki yagin ¢oziinmesi saglanmigtir. Daha sonra ¢oziilmiis olan yag,
hassas terazide tartilarak toplam numune i¢indeki yag orani hesaplanmistir.

Yag oranini hesaplamada kullanilan formiil agagidaki gibidir;

% yag = [(yaglh tartim- yagsiz tarttm)] /2 * 100 (3.4)

Sekil 3.5. Mesdan yag extraksiyon cihazi
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3.2.5. Mukavemet testlerinin uygulanmasi

Iplik ve kumaslara ait mukavemet testleri Sekil 3.6> da gosterilen Instron Mukavemet

Testi Cihazinda gerceklestirilmistir.

F

IF aall

e
!fa '

Sekil 3.6. Instron mukavemet test cihazi

Iplik mukavemetinin olciilmesi

Ipliklere yaglama islemi uygulandiktan sonra 5 tekrarli olarak Instron Mukavemet Testi
Cihazinda TS 245 EN ISO 2062 ‘Tek Ipligin Kopma Mukavemetinin ve Kopma
Uzamasinin Tayini’ standardi kullanilarak teste tabi tutulmuslardir. Ceneler arasi
mesafe 500 mm ve g¢ene hizi 500 mm/dak olarak ayarlanmistir. Test sonucunda
ipliklerin kopma yiikii (kN), kopma uzamasi(%) ve kopma isi(joule) degerleri elde
edilmistir. Elde edilen kopma yiikii degerleri, iplik kalinliklarina boliinerek kopma

mukavemeti sonuglar1 hesaplanmistir.
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Dikis mukavemetinin ol¢iilmesi

Beyaz renkli ipliklerle her bir numuneden 5 tekrarli olarak % 100 pamuk 72 g/m2
gramajinda bez ayagir gomleklik kumas iizerinde Juki DDL-550 model diiz dikis

makinesi kullanilarak dikis islemi gergeklestirilmistir.
Kumas numunelerinin boyutlari, 100 mm (¢6zgii yoniinde) ve 100 (mm atki yoniinde)

olarak hazirlanmistir. TS 1619/1995 standardina uygun olarak dikis mukavemeti testi

gerceklestirilmistir.
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4. BULGULAR

Bu ¢alismada 3 farkli renkte 5 tip ham dikis ipligi kullanilmistir. Bu ipliklere 3 farkl
tipte yaglayict madde 3 farkli yaglama seviyesinde uygulanarak toplamda 135 farkli
ozellikte iplik elde edilmistir.

4.1. Dikis Ipliklerine Ait Test Sonuclari
Bu kisimda yaglama islemi uygulanmis dikis ipliklerine ait test sonuclar1 ¢izelgeler
halinde verilmistir. Sirasiyla gerilim kuvveti, iplik ilizerine aktarilan yaglayict madde

miktar1 ve mukavemet testlerinin sonuclari her bir iplik tipi i¢in ayr1 olarak

gosterilmistir.
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Cizelge 4.1. Yaglama islemi uygulanmig merserize pamuk dikis ipliklerine ait gerilim

kuvveti, siirtinme kuvveti ve yag miktart 6l¢lim sonuglari

Iplik Tiirii Yag | Yaglama | Renk | Fmax | Fmin | FAV | Siirtlinme | Yag

Tipi | Seviyesi (cN) | (cN) | (cN) | Katsayis1 | Mikt
art
(%)
HAM | - Beyaz | 39,8 | 30,1 |34,87 | 0,388 0
Merserize Gri 36,6 |29,3 |33,31]0,373 0
Pamuk Siyah | 35 27,6 |32,27]0,363 0
SCI | 0.5 Beyaz | 21,3 | 18,1 | 19,160,197 3,65

Gri 19,6 |16 18,351 0,183 4,05
Siyah | 20,8 | 16,4 | 18,080,179 3,05
1 Beyaz | 19,2 | 15 16,61 | 0,152 10,25
Gri 19,9 16,9 | 18,390,184 8,75
Siyah | 194 | 14,1 | 17,81 | 0,174 9,65

2 Beyaz | 23 20,2 | 21,68 | 0,236 11,95
Gri 23,7 120,7 |22,25|0,245 17,7
Siyah | 21,5 | 15,7 [ 17,8 |0,174 15,85
SNV | 0.5 Beyaz | 19 16,2 | 17,46 | 0,167 3,9

Gri 20,5 | 17,8 19,24 ] 0,198 4,65
Siyah | 20,9 | 15,5 [17,14 0,162 5,25
1 Beyaz | 21,5 | 19 20,29 | 0,215 8,75
Gri 22,2 19,8 2091 | 0,225 9,5
Siyah | 22,7 | 19,7 | 21,17 | 0,229 8,5

2 Beyaz | 26,2 | 22,4 | 24,51 | 0,275 19,6
Gri 26,7 |20,1 |24,58|0,276 18,45
Siyah | 27,1 | 234 |25,29 0,285 16,2
SCW | 0.5 Beyaz | 18,2 | 15,8 | 17,170,162 4,55
Gri 18,6 | 15,3 17,29 | 0,164 4,2
Siyah | 17,6 | 14,8 | 16,46 | 0,149 4,3

1 Beyaz | 20,6 | 18 19,051 0,195 11,65
Gri 20 16,7 | 18,3 10,182 11,2
Siyah | 18,5 | 16,3 | 17,49 | 0,168 9,3

2 Beyaz | 25,3 | 19,6 | 21,840,239 18,05
Gri 26,5 20,6 | 22,7 |0,251 18,6
Siyah | 24,2 | 18,5 | 20,18 | 0,214 18
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Cizelge 4.2. Yaglama islemi uygulanmis Poliester Spun dikis ipliklerine ait gerilim

kuvveti, siirtinme kuvveti ve yag miktart 6l¢lim sonuglari

Iplik Tiirii | Yag Yaglama | Renk | Fmax | Fmin | FAV | Siirtiinme | Yag

Tird | Seviyesi (cN) | (cN) | (cN) [ Katsayis1 | Miktar1
(%)
HAM | - Beyaz | 36,6 |29,3 |33,31|0,373 0
Staple Gri 38,8 |25,9 |34,37|0,383 0
Spun Siyah | 34,2 | 25,7 | 31,23 |0,353 0
Poliester | SCI 0.5 Beyaz | 194 | 16 18,04 | 0,178 3,05

Gri 20,9 16,8 |19,09|0,196 4,2
Siyah | 22,2 |18 19,96 | 0,210 3,1
1 Beyaz | 20,6 | 18,3 | 19,330,200 8,1
Gri 204 17,5 | 18,890,193 6,1
Siyah | 20,5 | 17,7 | 19,26 | 0,199 6,3

2 Beyaz | 22,6 | 19,7 | 21,43 | 0,233 14,8
Gri 22,6 | 19,3 | 21,150,229 14,4
Siyah | 22,1 | 19,9 | 20,91 | 0,225 14,1
SNV 0.5 Beyaz | 22,8 |20,3 | 21,65 | 0,236 4

Gri 24,1 | 21 22,61 | 0,250 3,95
Siyah | 24,1 |20 21,96 | 0,240 4

1 Beyaz | 23,7 | 20,7 | 21,98 | 0,241 9,8
Gri 24,2 120,8 |22,53 0,249 8,8
Siyah | 23,1 | 19,9 | 21,59 | 0,235 9,3
2 Beyaz | 27,2 | 24 25,49 1 0,288 17,9
Gri 26,2 229 24,8 |0,279 16
Siyah | 24,4 | 21,6 | 22,750,252 14,4
SCW | 0.5 Beyaz | 194 | 17,2 | 18,23 | 0,181 3,5
Gri 20,1 | 17,2 |19 0,194 4,15
Siyah | 20,9 |17,3 | 19,37 | 0,201 3,35
1 Beyaz | 21,7 | 18,8 |20,43 |0,217 9,35
Gri 22,2 |119,8 |20,87 | 0,224 9,6
Siyah | 22,1 | 18,3 |20,5 |0,219 9

2 Beyaz | 24,1 |20,9 |22,42 0,247 16,75
Gri 26 21,5 123,09 | 0,256 16,3
Siyah | 25,5 | 20,7 | 23,01 | 0,255 14,65
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Cizelge 4.3. Yaglama islemi uygulanmis Hava Tekstiire Poliester dikis ipliklerine ait

gerilim kuvveti, siirtiinme kuvveti ve yag miktart 6l¢iim sonuglari

Iplik Tiirii | Yag Yaglama | Renk | Fmax | Fmin | FAV | Siirtiinme | Yag

Tirii | Seviyesi (cN) |[(cN) [ (cN) | Katsayis1 | Mikt
art
(%)
HAM | - Beyaz | 36,4 | 28 30,44 | 0,344 0
Hava Gri 40,2 ]29,1 |36,19] 0,400 0
Tekstiire Siyah | 40,4 | 33,7 | 36,91 | 0,406 0
Poliester SCI 0.5 Beyaz | 36,4 | 25,4 | 28,97 | 0,329 3,35

Gri 34,1 | 23,2 |26,28 | 0,298 3,2
Siyah | 37,7 | 23,1 |26,29 | 0,298 2,7
1 Beyaz | 33,4 | 229 |26,/42 0,299 5,6
Gri 28 21,6 | 24,43 0,274 5,2
Siyah | 28,3 |20 24 0,269 5

2 Beyaz | 26,8 | 20,4 | 23,17 | 0,258 9,1
Gri 29,5 119,2 |21,82 0,238 12,6
Siyah | 34 22,8 126,050,295 10
SNV 10.5 Beyaz | 39,1 |25,9 [30,2 |0,342 3,55

Gri 30,5 |20,8 | 23,79 | 0,266 2,8
Siyah | 38 23,4 26,670,302 2,95
1 Beyaz | 26,6 | 21,2 | 23,97 | 0,268 7,05
Gri 31,1 | 18,9 |21,76 | 0,238 6,05
Siyah | 34,2 | 19,5 | 24,06 | 0,270 5,65
2 Beyaz | 29,8 | 22,2 | 24,81 | 0,279 10
Gri 32,2 | 21,1 | 25,170,284 11,65
Siyah | 37,9 | 24,7 | 28,240,321 10,35
SCW 0.5 Beyaz | 32,7 |22,9 |27,18] 0,308 3,25
Gri 33,7 21,9 | 25,330,286 3,25
Siyah | 27,4 | 21,3 | 24,110,270 2,75
1 Beyaz | 29,5 | 22,1 | 25,5 | 0,288 6,25
Gri 24,8 |119,2 | 21,06 | 0,227 5,8
Siyah | 28,1 | 19,9 | 22,490,248 5,25
2 Beyaz | 34,2 | 25,2 | 27,460,312 9,95
Gri 29,6 | 21,8 | 25,250,285 114
Siyah | 31,2 | 23,2 | 26,29 | 0,298 9,3
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Cizelge 4.4. Yaglama islemi uygulanmis Poliester /Poliester Corespun dikis ipliklerine

ait gerilim kuvveti, siirtiinme kuvveti ve yag miktar1 6l¢iim sonuglari

Iplik Tiirii Yag Yaglama | Renk | Fmax | Fmin | FAV | Siirtiinme | Yag

Turii | Seviyesi (cN) |[(cN) [ (cN) | Katsayis1 | Mikt
art
(%)
HAM | - Beyaz | 28,7 | 24,1 | 26,46 | 0,275 0
Poliester- Gri 27,5 |23,9 |2549 | 0,288 0
Poliester Siyah | 26,7 | 21,6 | 24,37 | 0,274 0
Corespun SCI 0.5 Beyaz | 189 | 16,4 | 17,68 | 0,171 3,55

Gri 18,7 | 16,1 |17,34 0,165 3,55
Siyah | 19,2 | 16,8 | 18,04 | 0,178 3,75
1 Beyaz | 20,1 | 17,3 | 18,59 | 0,187 6,9
Gri 243 19,6 | 22,250,190 7,2
Siyah | 20,9 | 17,9 | 19,330,200 7,9

2 Beyaz | 21,5 | 19 20,21 | 0,214 13,3
Gri 21,8 19,2 |20,56 | 0,220 13,4
Siyah | 222 | 19,4 | 20,66 | 0,221 13,95
SNV | 0.5 Beyaz | 21,8 | 19,6 | 20,82 | 0,224 3,95

Gri |22,1 [19,3 [20,79 0,233 3,85
Siyah | 22,8 | 19,9 | 21,140,288 3,65
1 Beyaz | 22,2 | 17,9 | 20,83 | 0,224 9,75
Gri |21,6 | 19,2 | 2044|0218 9.4

Siyah | 21,8 | 19,3 | 20,410,217 9.1
2 Beyaz | 25,3 | 22,1 | 23,480,262 15,1
Gri | 24,6 |21,9 [22,99]0,255 15,2

Siyah | 25,9 |22 | 24,020,269 16,7
SCW [0.5 Beyaz | 19,1 | 16,3 | 17,790,173 3,7
Gri | 18,6 |162 |17,53]0,169 31

Siyah | 19,5 | 153 | 17,99 | 0,177 4.4
1 Beyaz | 21,2 | 18,3 | 19,77 | 0,207 8,55
Gri |20,7 | 17,4 [ 19,210,198 9,05

Siyah | 21,5 | 18,4 | 19,740,207 8,3
2 Beyaz | 24,8 | 20,2 | 22,02 | 0,241 16,2
Gri |23,9 |19,4 |21,230,230 13,8
Siyah | 25,7 | 21,7 | 23,520,262 14,25
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Cizelge 4.5. Yaglama islemi uygulanmig Poliester /Pamuk Corespun dikis ipliklerine ait

gerilim kuvveti, siirtiinme kuvveti ve yag miktart 6l¢iim sonuglari

Iplik Tiirii | Yag Yaglama | Renk | Fmax | Fmin | FAV | Siirtlinme | Yag

Tirti | Seviyesi (cN) |[(cN) [ (cN) | Katsayis1 | Mikt
art
(%)
HAM | - Beyaz | 36,8 | 30,3 | 33,630,376 0
Poliester- Gri 37,6 | 32,8 | 35,090,390 0
Pamuk Siyah | 48,5 | 382 |45,21 0,470 0
Corespun | SCI | 0.5 Beyaz | 20,2 | 17,7 | 18,77 | 0,191 3,15

Gri |198 [17,5 | 18,620,188 335
Siyah | 21,3 | 18,4 | 19,72 10,206 3,25
1 Beyaz | 21 18,3 | 19,73 ] 0,206 8
Gri |209 [18 [19,51 0,203 7.8
Siyah | 22,3 | 19,3 | 20,94 | 0,225 7,05
2 Beyaz | 23 | 20,3 | 21,710,237 14,25
Gri |22,7 | 19,8 | 21,440,233 14,6
Siyah |24 |209 |22,54]0,249 13,6
SNV [ 0.5 Beyaz | 23,6 | 20,6 | 21,98 | 0,241 3.6
Gri |232 [20,9 [21,94]0,240 4.1
Siyah | 23,7 |209 [22,2 |0,244 425
1 Beyaz | 234 |21 | 22,16 | 0,243 9,25
Gri |233 [20,3 [21,98]0,241 8,9
Siyah | 23,7 | 21,3 | 22,440,247 9,05
2 Beyaz | 27,7 | 23,8 | 25,790,292 16,75
Gri |262 [22,9 [24,63]0277 16,5
Siyah | 25,8 | 22,9 | 24,370,274 16,05
SCW [0.5 Beyaz | 19,7 | 17,3 | 18,410,184 4.1
Gri | 195 [15,7 |18,22]0,181 4,35
Siyah | 20,8 | 18,2 | 19,380,201 33
1 Beyaz | 21,4 | 17,9 | 19,93 | 0,210 8,5
Gri |21 17,7 | 19,53 {0,203 8,65
Siyah | 22,7 | 19,6 | 20,820,224 9,05
2 Beyaz | 23 | 20,3 | 21,71 | 0,237 15,85
Gri |22,7 | 19,8 | 21,440,233 14,6
Siyah | 22,6 | 19,3 | 21,150,229 12,5
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Cizelge 4.6. Yaglama islemi uygulanmis Merserize Pamuk dikis ipliklerine ait iplik
mukavemeti, kopma uzamasi, kopma isi 6l¢tim sonuglari

Iplik Tiirii Yag Yaglama Renk | Iplik Kopma | Kopma
Tiirt Seviyesi Mukavemeti Uzamas1 | Isi

(N/Tex) (%) (Joule)

SCI 0,5 Beyaz | 0,312 5,634 0,1017

Merserize Gri 0,339 5,44 0,1064

Pamuk Siyah | 0,330 5,04 0,0888

1 Beyaz | 0,276 5,154 0,0803

Gri 0,313 5,28 0,0976

Siyah | 0,343 4,93 0,0983

2 Beyaz | 0,241 4,99 0,0921

Gri 0,300 5,23 0,0943

Siyah | 0,332 4,51 0,0869

SNV 0,5 Beyaz | 0,205 5,00 0,0808

Gri 0,305 5,22 0,0935

Siyah | 0,328 4,84 0,0863

1 Beyaz | 0,331 5,42 0,0966

Gri 0,299 5,148 0,0898

Siyah | 0,341 4,88 0,0897

2 Beyaz | 0,324 5,42 0,1026

Gri 0,317 5,32 0,0973

Siyah | 0,357 4,98 0,1000

SCW | 0,5 Beyaz | 0,315 5,65 0,1014

Gri 0,341 5,56 0,1040

Siyah | 0,335 5,06 0,0902

1 Beyaz | 0,304 5,25 0,0866

Gri 0,294 5,26 0,0864

Siyah | 0,337 4,95 0,0846

2 Beyaz | 0,262 4,44 0,0685

Gri 0,285 5,04 0,0812

Siyah | 0,330 4,90 0,0854
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Cizelge 4.7. Yaglama islemi uygulanmis Poliester Spun dikis ipliklerine ait iplik
mukavemeti, kopma uzamasi, kopma isi 6l¢tim sonuglari

Iplik Yag Yaglama Renk | Iplik Kopma | Kopma
Tiirt Tiirt Seviyesi Mukavemeti Uzamasi | Isi
(N/Tex) (%) (Joule)
SCI 0,5 Beyaz | 0,346 13,77 0,2616
Poliester Gri 0,401 14,64 0,3112
Spun Siyah | 0,348 14,96 0,2958
1 Beyaz | 0,345 13,46 0,2595
Gri 0,383 14,21 0,2908
Siyah | 0,362 14,47 0,2968
2 Beyaz | 0,348 13,58 0,2607
Gri 0,381 14,25 0,2974
Siyah | 0,382 14,76 0,3273
SNV 0,5 Beyaz | 0,377 14,69 0,2907
Gri 0,417 15,00 0,3396
Siyah | 0,364 15,09 0,3029
1 Beyaz | 0,385 14,25 0,3027
Gri 0,370 13,98 0,2854
Siyah | 0,381 15,23 0,3072
2 Beyaz | 0,359 13,84 0,2760
Gri 0,398 14,64 0,3196
Siyah | 0,353 14,61 0,285
SCwW 0,5 Beyaz | 0,349 13,87 0,2630
Gri 0,414 15,17 0,3294
Siyah | 0,356 15,15 0,2999
1 Beyaz | 0,347 13,96 0,2595
Gri 0,341 14,01 0,2501
Siyah | 0,386 15,27 0,3145
2 Beyaz | 0,380 14,64 0,2945
Gri 0,372 14,52 0,2781
Siyah | 0,355 15,16 0,2874
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Cizelge 4.8. Yaglama islemi uygulanmis Hava Tekstiire Poliester dikis ipliklerine ait
iplik mukavemeti, kopma uzamasi, kopma isi 6l¢iim sonuglari

Iplik Yag Yaglama Renk | Iplik Kopma | Kopma
Tirt Tiirt Seviyesi Mukavemeti Uzamasi | Isi

(N/Tex) (%) (Joule)

SCI 0,5 Beyaz | 0,472 17,35 0,7110

Hava Gri 0,464 17,02 0,6858
Tekstiire Siyah | 0,450 17,81 0,6596
Poliester 1 Beyaz | 0,469 16,99 0,7136
Gri 0,458 16,47 0,6277

Siyah | 0,456 17,23 0,7031

2 Beyaz | 0,474 16,96 0,7139

Gri 0,462 16,45 0,6633

Siyah | 0,454 17,29 0,6843

SNV 0,5 Beyaz | 0,472 17,38 0,7027

Gri 0,459 17,06 0,6839

Siyah | 0,448 17,73 0,6573

1 Beyaz | 0,474 17,28 0,7292

Gri 0,457 16,66 0,6632

Siyah | 0,445 17,19 0,6559

2 Beyaz | 0,470 16,90 0,7045

Gri 0,453 16,56 0,6494

Siyah | 0,450 17,38 0,6914

SCW 0,5 Beyaz | 0,472 17,39 0,7076

Gri 0,460 17,05 0,6908

Siyah | 0,413 20,79 0,9010

1 Beyaz | 0,463 17,36 0,6807

Gri 0,450 16,67 0,6317

Siyah | 0,450 17,74 0,6584

2 Beyaz | 0,465 17,49 0,6877

Gri 0,452 17,04 0,6615

Siyah | 0,455 18,14 0,7061
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Cizelge 4.9. Yaglama islemi uygulanmis Poliester/Poliester Corespun dikis ipliklerine

ait iplik mukavemeti, kopma uzamasi, kopma isi 6l¢iim sonuglari

Iplik Tiirii | Yag Yaglama Renk | Iplik Kopma | Kopma
Tiirt Seviyesi Mukavemeti Uzamasi | Isi
(N/Tex) (%) (Joule)
SCI 0,5 Beyaz | 0,510 20,73 0,5360
Corespun Gri 0,506 20,14 0,5143
(Poliester/ Siyah | 0,510 21,56 0,5472
Poliester) 1 Beyaz | 0,517 20,29 0,5354
Gri 0,512 21,11 0,6080
Siyah | 0,516 21,07 0,5422
2 Beyaz | 0,512 19,69 0,5269
Gri 0,514 20,19 0,5462
Siyah | 0,501 20,98 0,5240
SNV 0,5 Beyaz | 0,504 20,49 0,5245
Gri 0,520 20,86 0,5625
Siyah | 0,496 21,68 0,5539
1 Beyaz | 0,520 21,04 0,5887
Gri 0,524 20,37 0,5566
Siyah | 0,496 21,44 0,5712
2 Beyaz | 0,507 20,17 0,5557
Gri 0,516 20,05 0,5301
Siyah | 0,511 21,44 0,5435
SCW 0,5 Beyaz | 0,504 20,55 0,523
Gri 0,512 21,73 0,5846
Siyah | 0,504 21,58 0,5208
1 Beyaz | 0,500 20,57 0,5153
Gri 0,518 21,08 0,5213
Siyah | 0,503 21,90 0,5430
2 Beyaz | 0,496 20,57 0,4955
Gri 0,515 21,24 0,5344
Siyah | 0,477 21,32 0,4911
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Cizelge 4.10. Yaglama islemi uygulanmis Poliester/Pamuk Corespun dikis ipliklerine
ait iplik mukavemeti, kopma uzamasi, kopma isi 6l¢iim sonuglari

Iplik Tiirii | Yag Yaglama Renk | Iplik Kopma | Kopma
Tiirt Seviyesi Mukavemeti Uzamasi | Isi

(N/Tex) (%) (Joule)

SCI 0,5 Beyaz | 0,425 20,59 0,4957

Corespun Gri 0,422 20,13 0,4875
(Poliester/ Siyah | 0,423 20,47 0,4916
Pamuk) 1 Beyaz | 0,433 20,49 0,5009
Gri 0,410 19,33 0,4552

Siyah | 0,426 20,10 0,4798

2 Beyaz | 0,427 20,52 0,4764

Gri 0,411 19,75 0,4632

Siyah | 0,422 20,71 0,4918

SNV 0,5 Beyaz | 0,423 20,33 0,4888

Gri 0,421 20,10 0,4808

Siyah | 0,422 19,82 0,4796

1 Beyaz | 0,426 20,26 0,4904

Gri 0,424 20,05 0,4793

Siyah | 0,423 19,95 0,4855

2 Beyaz | 0,418 19,88 0,4632

Gri 0,422 20,08 0,4868

Siyah | 0,422 19,47 0,4450

SCW 0,5 Beyaz | 0,432 21,26 0,5378

Gri 0,427 20,64 0,4908

Siyah | 0,423 20,70 0,4902

1 Beyaz | 0,416 19,84 0,4476

Gri 0,414 19,82 0,4566

Siyah | 0,423 20,38 0,4691

2 Beyaz | 0,424 21,12 0,4851

Gri 0,407 20,20 0,4575

Siyah | 0,418 20,10 0,4617
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4.2. Dikilmis Kumaslara Ait Test Sonuclar:

Bu kisimda kumas iizerinde dikis islemi gerceklestirilen beyaz renkli merserize pamuk
ipliklerine ait dikis mukavemeti Ol¢iim sonuglar1 gosterilmektedir. Cizelge 4.11° de

dikis mukavemeti (kN) degerleri verilmistir.

Cizelge 4.11. Yaglama islemi uygulanmis ipliklerle dikilmis kumaslarin dikis
mukavemeti sonuglari

Iplik Tiirii Yag Tiirli | Yaglama Seviyesi | Renk | Dikis Mukavemeti
(kN)
SCI 0,5 Beyaz | 0,13376
Merserize 1 Beyaz | 0,15434
Pamuk 2 Beyaz | 0,14828
SNV 0,5 Beyaz | 0,1216
1 Beyaz | 0,12776
Beyaz | 0,11786
SCW 0,5 Beyaz | 0,09206
1 Beyaz | 0,12428
Beyaz | 0,11886
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5. TARTISMA VE SONUC

5.1. Tartisma

5.1.1. Yaglama islemi uygulanmus ipliklere ait test sonuclarinin degerlendirilmesi
Bu boliimde, yaglama islemi uygulanmis ipliklere ait test sonuglar1 degerlendirilmistir.
Sirasiyla, iplik tiplerine bagl olarak iplikler lizerine aktarilan yag miktarindaki degisim,
yag tipine ve yaglama seviyesine bagl olarak iplik siirtiinme katsayisindaki degisim ve

ipliklerin mukavemet testleri sonuglari ayr1 ayri grafikler olusturularak incelenmistir.

5.1.1.1. Iplik tiplerine bagh olarak iplik iizerine aktarilan yag miktarindaki

degisimlerin incelenmesi
Bu béliimde, iplikler iizerindeki yaglayict madde miktari, her bir yaglama maddesi igin

ayr1 olarak degerlendirilmistir. Biitiin yaglama seviyeleri icin iplikler lizerindeki yag

miktar1 (%) , grafiksel olarak gosterilmistir..
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SCI Yag1 Uygulanan Ipliklerde Yag Miktarinin Degerlendirilmesi

Sekil 5.1, 5.2 ve 5.3, SCI ya& ile yaglama islemi uygulanmis merserize pamuk,
poliester spun, hava tekstiire poliester, corespun (poly/poly), ve corespun (poly/pamuk)

dikis ipliklerine ait yag miktar1 6l¢iim sonuglar1 kullanilarak elde edilmistir.

SCl/Beyaz Renkli iplikler SCI/Gri Renkli iplikler
20 20

S 15 S 15 -

S §

= 10 - =

s = 10

o)) fe))

>(_U 51 >ﬂ_§ 5

0,5 1 2 0,5 1 2
@ mer.pam 3,65 10,25 11,95 @ mer.pam 4,05 8,75 17,7
B poly.spun 3,05 8,1 14,8 B poly.spun 4,2 6,1 14,4
O h.teksture 3,35 5,6 9,1 O h.tekstiire 3,35 52 12,6
O poly/poly 3,55 6,9 13,3 O poly/poly 3,55 7,2 13,4
M poly/pam 3,15 8 14,25 M poly/pam 3,35 7,8 14,6
Yaglama Seviyesi Yaglama Seviyesi

Sekil 5.1. SCI yag1 uygulanmis beyaz renkli ~ Sekil 5.2. SCI yag1 uygulanmis gri renkli

ipliklerin yag miktar1 dl¢tim sonuglari ipliklerin yag miktar1 6l¢iim sonuglari

SCl/Siyah Renkli iplikler
20
S 15 B
5
= 10
1S
el
g 5
i ol § |
0,5 1 2
O mer.pam 3,05 9,65 15,85
M poly.spun 3,1 6,3 14,1
O h.tekstire 2,7 5 10
O poly/poly 3,75 7,9 13,95
M poly/pam 3,25 7,05 13,6
Yaglama Seviyesi

Sekil 5.3. SCI yag1 uygulanmis siyah renkli

ipliklerin yag miktar1 6l¢tim sonuglari
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Sekil 5.1, 5.2 ve 5.3’ de gosterilen farkli seviyelerde SCI yag1 uygulanmis beyaz, gri ve
siyah renkteki dikis ipliklerinin iizerindeki yag miktarmin degisimi incelendiginde,
yaglama seviyesinin 0.5 ‘ten 2.0 ‘a artmasiyla dikis ipligi lizerindeki yaglayict madde
miktarinin da arttigit bulunmustur. Bu sonug, bobin makinesi iizerinde yaglama
tinitesinde, yaglama seviyesi ayarlandigi silirece yaglayict madde miktarinin dogru

orantil1 olarak degistigini gostermektedir.

Iplikler arasinda en yiiksek yag miktar1 (%) degerine sahip iplik merserize pamuk
ipligidir. 0,5 yaglama seviyesinde iplik iizerindeki yag miktar1 % 3-4 civarindayken

yaglama seviyesi 2’ ye ayarlandiginda yag miktar1 % 15-17 degerlerine ¢ikmustir.

Diger bir sonug, en yiiksek kalinliga sahip olan hava tekstiire dikis ipliginin biitiin
yaglama seviyeleri i¢in en diigiik yag miktar1 degerine sahip oldugudur. Hava tekstiire
poliester dikis ipliklerinde, yaglama seviyesi 0,5¢ e ayarlandiginda iplikler tizerindeki
yag miktar1 % 2-3 arasinda degisirken yaglama seviyesinin 2 oldugu durumda iplikler

tizerinde yag miktar1 oran1 % 10-12 olarak bulunmustur.

Hava tekstiire ipligin merserize pamuk ipligine gore daha az yaglayict maddeye sahip
olmast kalinlik farkindan kaynaklanmaktadir. Ciinkii yaglama {initesinde, bobin
makinesi hizi, yaglama seviyesi ve yaglayict madde 6zellikleri biitiin iplikler i¢in ayni
ve sabit bir sekilde yaglama islemi gergeklestirilirken iplik iizerine aktarilan yaglayici
madde miktarina etki eden parametre iplik kalinligidir. Materyal boliimiiniin 3.2.2
kisminda formiilii verilen yaglama seviyesi (m/dak) ile iplik iizerine aktarilan yag
miktar1 (%) arasindaki iliskide ipliklerin kalinliklari ile iplik iizerine aktarilan yag

miktarinin (%) ters orantili oldugu goriilmektedir.
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SNV Yag Uygulanan Ipliklerde Yag Miktarinin Degerlendirilmesi

Sekil 5.4, 5.5 ve 5.6° da, 3 ayr1 renkteki (beyaz, gri, siyah) SNV yagi uygulanmis dikis

iplikleri lizerindeki yag miktarlarindaki degisim incelenmistir.

SNV/Beyaz Renkli iplikler SNV/Gri Renkli iplikler
25 20
S 20 1 S 15
5 s 5
ke =< 10
= 10 =
He)) o)l
© © 5~
0,5 1 2 0,5 1 2
@ mer.pam 3,9 8,75 19,6 @ mer.pam 4,65 9,5 18,45
M poly.spun 4 9,8 17,9 B poly.spun 3,95 8,8 16
O h.tekstlre 3,55 7,05 10 O h.tekstlre 2,8 6,05 11,65
O poly/poly 3,95 9,75 15,1 O poly/poly 3,85 9,4 15,2
M poly/pam 3,6 9,25 16,75 M poly/pam 4,1 8,9 16,5
Yaglama Seviyesi Yaglama Seviyesi

Sekil 5.4. SNV yag1 uygulanmis beyaz renkli ~ Sekil 5.5. SNV yag1 uygulanmis gri renkli

ipliklerin yag miktar1 dl¢tim sonuglari ipliklerin yag miktar1 6l¢iim sonuglari

SNV/Siyah Renkli iplikler
20
S 15
5
= 10
=
&
> 5
0 -
0,5 1 2
@ mer.pam 5,256 8,5 16,2
M poly.spun 4 9,3 14,4
O h.tekstlire 2,95 5,65 10,35
O poly/poly 3,65 9,1 16,7
M poly/pam 4,25 9,05 16,05
Yaglama Seviyesi

Sekil 5.6. SNV yag1 uygulanmis siyah renkli

ipliklerin yag miktar1 6l¢tim sonuglari
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SNV yag1 uygulanmis iplikler iizerine aktarilan yag miktarindaki degisimin gosterildigi
Sekil 5.4, 5.5 ve 5.6’ daki grafikler incelendiginde, SCI yag: ile benzer sekilde SNV
yag1 ile yaglama islemi uygulanmis ipliklerde de biitiin yaglama seviyelerinde, iplik
lizerine aktarilan yag miktarinin hava tekstiire poliester dikis ipliklerinde en az oldugu
goriilmektedir. Iplik iizerine aktarilan yag miktar1 en yiiksek olan iplik ise en kiigiik

iplik kalinligina sahip olan merserize pamuk ipligidir.

Ayni etiket numaralarina sahip olan poliester spun ve corespun ipliklerde farkli yaglama
seviyelerinde iplik Tlzerine aktarilan yag miktarinin birbirine yakin oldugu
goriilmektedir. Boylece ayn1 etiket numarasina sahip iplikler lizerindeki yag miktarinda
belirli bir farkin olmadig1 ve iplik kalinliginin artmasinin iplik {izerine aktarilan yag

miktarinda azalmaya sebep oldugu sonucuna varilmaistir.
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SCW Yag Uygulanan Ipliklerde Yag Miktarinin Degerlendirilmesi

SCWI/Beyaz Renkli iplikler SCW/Gri Renkli iplikler
20 20
S 15 S 15
= =
= 10 N g 10
= =
tle)] bl
g "THl g i
07 - * 0 T
0,5 1 2 0,5 1 2
@ mer.pam 4,55 11,65 18,05 @ mer.pam 4,2 11,65 18,05
B poly.spun 3,5 9,35 16,75 B poly.spun 4,15 9,6 16,3
O h.tekstiire 3,25 6,25 9,95 O h.tekstire 3,25 5,8 11,4
O poly/poly 3,7 8,55 16,2 O poly/poly 3,1 9,05 13,8
M poly/pam 41 8,5 15,85 M poly/pam 4,35 8,65 14,6
Yaglama Seviyesi Yaglama Seviyesi

Sekil 5.7. SCW yagi uygulanmis beyaz renkli  Sekil 5.8. SCW yagi1 uygulanmis gri renkli

ipliklerin yag miktar1 6l¢iim sonuglari ipliklerin yag miktar1 6l¢iim sonuglari

SCW(/Siyah Renkli iplikler
20
S 15 -
5
= 10
=
)% i
S i
O -
0,5 1 2
O mer.pam 4,3 9,3 18
M poly.spun 3,35 9 14,65
O h.tekstiire 2,75 5,25 9,3
O poly/poly 4,4 8,3 14,25
M poly/pam 3,3 9,05 12,5
Yaglama Seviyesi

Sekil 5.9. SCW yag1 uygulanmis siyah renkli

ipliklerin yag miktar1 dl¢lim sonuglari
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Sicak uygulanan SCW yagina ait test sonuglar1 Sekil 5.7, 5.8 ve 5.9’ da goriilmektedir.
Grafikler incelendiginde, SCI ve SNV yagi ile benzer sonuglar goriilmiistiir. Biitlin
yaglama seviyelerinde en ince iplik olan merserize pamuk ipliginin en yiiksek yag
miktar1 degerine, en kalin iplik olan hava tekstiire poliester dikis ipliginin ise en diislik

yag miktar1 degerine sahip oldugu sonucuna varilmistir.

Ayrica her iplik tipi i¢in her bir yaglama seviyesi ayr1 ayri incelendiginde renk farkinin
iplik tizerine aktarilan yaglayict madde miktar1 lizerinde anlamli bir etkisinin olmadig1

gorilmiistiir.

Ayni kalinlikta ancak farkli iplik tipinde olan dikis ipliklerinin biitiin yaglama
seviyelerinde sahip oldugu yag miktar1 (%) degerlerinde belirgin bir farkin olmayisi,
iplikler lizerine aktarilan yag miktar1 degerlerinde iplik kalinliginin iplik tipinden daha

cok etkili oldugunu gostermistir.
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5.1.1.2. Yag tipine bagh olarak iplik siirtiinme Kkatsayisindaki degisimin

incelenmesi

Merserize Pamuk Ipligine Ait Siirtiinme Katsayisi Olgiim Sonuclart

merserize pamuk(beyaz) merserize pamuk(gri)
0 05 | 0 04 7
> >
8 040 scr || £03 —sCl
© ©
03 e —

i —=— SNV ﬁ 0,2 N~ ———— / s SNV
£ 021 / scwl | E scw
2 01 g 01
= S

0 T T T T 0 T T

0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20
yag miktari(%) yag miktari(%)

Sekil 5.10. Beyaz renkli merserize pamuk Sekil 5.11. Gri renkli merserize pamuk
ipligine ait siirtlinme katsayis1 6l¢tim ipligine ait siirtlinme katsayist 6l¢tim

sonuglar1 sonuglar1

merserize pamuk(siyah)

ES

w

——SClI

SCw

slrtiinme katsayis
o o o o
N

o = 1
|

5 10 15 20
yag miktari(%)

o

Sekil 5.12. Siyah renkli merserize pamuk
ipligine ait siirtlinme katsayist 6l¢tim

sonuglari

Merserize pamuk dikis ipligine ait siirtiinme katsayisi-yag miktar1 (%) grafikleri her
renkteki iplik i¢in Sekil 5.10, 5.11 ve 5.12° de goriildiigii gibidir. Bu grafikler
incelendiginde, yaglama islemi uygulamasmin ipliklerde siirtlinme katsayisini
diistirdiigii goriilmektedir. Ancak iplik iizerindeki yag miktarinin % 5 seviyelerini astig1
zaman azalmig olan siirtlinme katsaymnin bir miktar arttigi goriilmiistiir. Bu durum
yaglama seviyesinin ayarlanmasinin 6nemini gostermektedir. Grafikte goriilen bir bagka
sonu¢ SNV yagi uygulanmis ipliklerde siirtlinme katsayist degerinin daha yiiksek
oldugudur.
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Poliester Spun Ipligine Ait Siirtiinme Katsayist Olgiim Sonuclart

Spun polyester(beyaz) spun polyester(gri)
» 04 % » 0,5
> 2 0]

D 0,4 7
R\ R L —sc
g 02 A% —=— SNV 2, N —=— SNV
S SCW £ SCW
2 0.1 £ 01
3 3
? 0 ‘ ‘ ‘ ® 0 ‘ ‘ ‘
0 5 10 15 20 0 5 10 15 20
yag miktari(%) yagd miktari(%)

Sekil 5.13. Beyaz renkli poliester spun Sekil 5.14. Gri renkli poliester spun

ipligine ait stirtiinme katsayisi1 6l¢tim ipligine ait siirtiinme katsayis1 6l¢lim
sonuglari sonuglari
spun polyester(siyah)
o 047
2 M
5% DT E— —~—scl
202 —— —= SNV
:é 0.1 SCW
ER ‘ ‘ ‘
0 5 10 15 20
yag miktari(%)

Sekil 5.15. Siyah renkli poliester spun
ipligine ait siirtiinme katsayis1 6l¢tim

sonuglar1

Sekil 5.13, 5.14, 5.15° de goriilen beyaz, gri ve siyah renkteki poliester spun dikis
ipliklerine ait yag miktari-siirtiinme katsayis1 grafikleri incelendiginde, ham iplige
oranla yaglanmis ipliklerde siirtlinme katsayisinda belirgin bir diislis oldugu
gozlemlenmektedir. Ancak yag miktarinin % 5 seviyelerinin {lizerine ¢ikmasi sonucunda
sirtinme katsayisinda bir artig goriilmiistiir. Bu sonug ipliklerin asir1 yaglanmasinin

olumsuz sonucunu gostermektedir.
Ayrica yag cesitlerinin siirtlinme katsayis1 iizerindeki etkisini degerlendirildiginde,

ortam sicakliginda uygulanan SNV yagimin en yiiksek siirtiinme katsayis1 degerlerine

sahip oldugu goriilmektedir.
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Hava Tekstiire Poliester Ipligine Ait Siirtinme Katsayisi Olgiim Sonuclart

hava tekstiire(beyaz) hava teksture(gri)
004 0 05 ]
= iﬂ =04 7
© 02 —=— SNV ® — ’\”'. —=— SNV
E sew| | £ 02 SCW
20/ 2 0,1 1
@ ‘ ‘ @ ‘ ‘
0 5 10 15 0 5 10 15
yag§ miktari(%) yag miktari(%)
Sekil 5.16. Beyaz renkli hava tekstiire Sekil 5.17. Gri renkli hava tekstiire poliester
poliester ipligine ait siirtiinme katsayis1 ipligine ait siirtiinme katsayisi 6l¢iim
Ol¢lim sonuglar1 sonuglar1
hava tekstire(siyah)
0 05
= 04 A
g 0’3 ~. —= —-SCl
2 02 — s
= SCw
2 01
3
? 0 ‘ ‘
0 5 10 15
yag miktari(%)

Sekil 5.18. Siyah renkli hava tekstiire poliester

ipligine ait siirtiinme katsayisi 6l¢iim sonuglari

3 ayn renkteki hava tekstiire poliester dikis ipliklerinde siirtlinme katsayisi ile yag
miktar1(%) arasindaki iliski Sekil 5.16, 5.17 ve 5.18 de gorildiigii gibidir. Yaglama
islemi iplik siirtiinme katsayisim1 azaltmistir ancak yag miktarinin % 5 ‘in iizerine
cikmasi biitlin yag tiplerinde siirtinme katsayisim1 arttirmistir. Ham iplikte 0,4
seviyesinde olan siirtinme katsayis1 degeri yaglanmis ipliklerde 0,2 seviyesine

diismiistiir.
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Corespun (Poly/Poly) Ipligine Ait Siirtiinme Katsayist Olgiim Sonuclart

Corespun(poly/poly)(beyaz)

——SClI
—=— SNV
SCW

o 03 1
§0’25 \\.J/
T 02 =—===
e e
g 0,15
c 01
2
5 0,05
® 0 ‘ ‘
0 5 10 15 20

yag miktari(%)

Corespun(poly/poly)(gri)
w 04
T
E 031 ——SCl
© 02 +— —— | -=-SNV
E -—
:é 01 1 SCW
3
0 T T T
0 5 10 15 20
Yag miktari(%)

Sekil 5.19. Beyaz renkli corespun(poly
/poly) ipligine ait siirtiinme katsayisi

Ol¢lim sonuglari

Sekil 5.20. Gri renkli corespun(poly/poly)
ipligine ait siirtiinme katsayisi 6l¢iim

sonugclari

Sekil 5.19, 5.20 ve 5.21° de gosterilen Poliester/Poliester corespun dikis ipliklerine ait
stirtlinme katsayisi-yag miktari(%) grafikleri incelendiginde her bir renk ve her bir yag
tipinde en diisiik siirtinme katsayist degerlerinin %5’in biraz altinda oldugu
gorilmektedir. Yag miktarinin %15’ in {izerine ¢ikmasi siirtiinme katsayis1 degerini
ham iplige yaklastirmistir. Bu da fazla yaglamanin siirtinme katsayisini arttirdigini

gostermektedir. Ayrica SNV yagmin diisiik performansina karst SCI ve SCW yaglar

Corespun(poly/poly)(siyah)

204
£03 ‘ scl
E ’ "/_\ /. ——
202 \,/4——/" —=— SNV
:é 0,1 SCW
3
@ 0+ ‘ ‘

0 5 10 15 20

Yag miktari(%)

Sekil 5.21. Siyah renkli corespun(poly/poly)
ipligine ait siirtiinme katsayisi 6l¢iim

sonugclari

benzer 6zellik gostermistir.
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Corespun (Poly/Pamuk) Ipligine Ait Siirtiinme Katsaysi Olgiim Sonuclart

Corespun(poly/pamuk)(beyaz) Corespun(poly/pamuk)(gri)

o 04 7 0 05

] \-/ g o ‘
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Yag miktari(%) Yag miktari(%)

Sekil 5.22. Beyaz renkli corespun(poly Sekil 5.23. Gri renkli corespun(poly/pamuk)
/pamuk) ipligine ait siirtiinme katsayisi ipligine ait siirtiinme katsayis1 6l¢iim
6l¢tim sonuglari sonuglari

Corespun(poly/pamuk)(siyah)

@ 0,5 %
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E 03 &cz"_—/’"q e
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Sekil 5.24. Siyah renkli corespun(poly/pamuk)
ipligine ait siirtiinme katsayisi 6l¢iim

sonuglari

Beyaz, gri ve siyah renkteki poliester/pamuk karisimindan olusan corespun dikis
ipliginin siirtiinme katsayisi ile yag miktari(%) arasindaki iliskinin incelendigi Sekil
5.22, 5.23 ve 5.24’ deki grafiklerde yag miktarinin % 5’in altinda oldugu kisimda yag
miktart arttikca siirtlinme katsayisi azalirken % 5’in lizerindeki yag miktarinin siirtiinme
katsayisini arttirdigr goriilmektedir. En ytiksek siirtlinme katsayis1 degerleri SNV yagi

uygulanmis dikis ipliklerinde goriilmiistiir.
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5.1.1.3. Etiket numaralar1 aym olan ipliklerin siirtiinme katsayillarindaki degisimin

incelenmesi

Ayni Etiket Numarasina Sahip Beyaz Renkli Ipliklere Ait Siirtiinme Katsayisi Olgiim

Sonuclart
SCl/Beyaz Renkii iplikler SNV/Beyaz Renkii iplikler

@50 B pol 2508 B pol

EZ, poly spun E203 poly spun

2 g o B corespun(poly/poly) || | 2 g 0,2 7 M corespun(poly/poly)

asT O corespun(poly/pam) || | & & 0,17 O corespun(poly/pam

0 0
0,5 1 2 0,5 1 2
Yaglama Seviyesi Yaglama Seviyesi

Sekil 5.25. SCI yagina ait siirtiinme Sekil 5.26. SNV yagina ait slirtiinme
katsayis1 6l¢iim sonuglari katsayis1 6l¢iim sonuglari

SCW/Beyaz Renkii Iplikler

B corespun(poly/poly)

05 1 2 O corespun(poly/pam)

e e
oL w
Il

Sirtinme
Katsayisi

Yaglama Seviyesi

Sekil 5.27. SCW yagina ait siirtiinme

katsayis1 6l¢iim sonuglari

Etiket numaralar1 ve renkleri ayni olan dikis ipliklerine ait siirtiinme katsayisi-yaglama
seviyesi grafikleri Sekil 5.25, 5.26 ve 5.27° de goriildigi gibidir. Bu grafikler
incelendiginde, corespun (poliester-poliester) ipliklerin siirtlinme katsayist degerlerinin,
poliester spun ipliklere gore daha diisiik oldugu goriilmektedir. Ayrica corespun
(poliester/pamuk) dikis iplikleriyle poliester spun dikis ipliklerinin birbirine yakin

stirtiinme degerlerine sahip oldugu goriilmiistiir.

62



En diisiik siirtiinme katsayisi1 degerleri SCW ve SCI yaglan ile elde edilirken SNV
yagma ait sonuglarda siirtinme katsayist1 degerlerinin daha yiiksek oldugu

gorilmektedir.

Ornegin 0,5’lik yaglama seviyesi ele almdiginda SCI ve SCW yagi uygulanmis
ipliklerin stirtinme katsayis1 degeri 0,2’ nin altindayken SNV yagi uygulanmis
ipliklerin stirtiinme katsayis1 degeri 0,2’ nin istiindedir. Bu durum yapisinda parafin
bulunduran SCI ve SCW yaglarinin parafin bulundurmayan SNV yagina oranla

stirtiinme katsayisini daha ¢ok diisiirdiigli sonucunu gostermistir.
Ayrica sicak uygulanan SCW yaginin diger ipliklere oranla poliester/pamuk
karisimindan olusan corespun iplikte en 1yi etkiyi gostererek siirtiinme katsayisini

poliester/poliester yapidaki corespun iplikten daha diisiik degere indirdigi goriilmiistiir.

Cizelge 5.1. Yaglama islemi uygulanmis tiim ipliklere ait siirtiinme katsayis1 degerleri

Iplik Tipi | Renk | Yag Tipi

SCI SNV SCW
Yaglama Seviyesi Yaglama Seviyesi Yaglama Seviyesi
0,5 1 2 0,5 1 2 0,5 1 2
Merserize | Beyaz | 0,197 | 0,152 | 0,236 | 0,167 | 0,215 | 0,275 | 0,162 | 0,195 | 0,239
Pamuk Gri 0,183 | 0,184 | 0,245 | 0,198 | 0,225 | 0,276 | 0,164 | 0,182 | 0,251
Siyah | 0,179 | 0,174 | 0,174 | 0,162 | 0,229 | 0,285 | 0,149 | 0,168 | 0,214

Spun Beyaz | 0,178 | 0,200 | 0,233 | 0,236 | 0,241 | 0,288 | 0,181 | 0,217 | 0,247
Poliester Gri 0,196 | 0,193 | 0,229 | 0,250 | 0,249 | 0,279 | 0,194 | 0,224 | 0,256
Siyah | 0,210 | 0,199 | 0,225 | 0,240 | 0,235 | 0,252 | 0,201 | 0,219 | 0,255
Hava Beyaz | 0,329 | 0,299 | 0,258 | 0,342 | 0,268 | 0,279 | 0,308 | 0,288 | 0,312
Tekstiire Gri 0,298 | 0,274 | 0,238 | 0,266 | 0,238 | 0,284 | 0,286 | 0,227 | 0,285

Poliester o307 1770.298 [ 0,269 | 0,295 | 0,302 | 0,270 | 0,321 | 0,270 | 0,248 | 0,298
Corespun | Beyaz | 0,171 | 0,187 | 0,214 | 0,224 | 0,224 | 0,262 | 0,173 | 0,207 | 0,241

(Poly/Poly) "Gy 0,165 | 0,190 | 0,220 | 0,233 | 0,218 | 0,255 | 0,169 | 0,198 | 0,230
Siyah | 0,178 | 0,200 | 0,221 | 0,288 | 0,217 | 0,269 | 0,177 | 0,207 | 0,262
Corespun | Beyaz | 0,191 | 0,206 | 0,237 | 0,241 | 0,243 | 0,292 | 0,184 | 0,210 | 0,237
(Poly/Pam) "G 170,188 [ 0,203 | 0,233 | 0,240 | 0,241 | 0,277 | 0,181 | 0,203 | 0,233
Siyah | 0,206 | 0,225 | 0,249 | 0,244 | 0,247 | 0,274 | 0,201 | 0,224 | 0,229
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Cizelge 5.1. farkh tipte ve farkli oranda yaglama islemi uygulanmis ipliklere ait
sirtinme katsayist degerleri kullanilarak olusturulmustur. Her bir tipte ve her bir
renkteki iplik i¢in en diislik siirtiinme katsayist degeri isaretlenerek iplikler igin

optimum yaglama islemi tiirli belirlenmeye ¢alisilmustir.

SNV yagmin hicbir iplik tiirii i¢in optimum deger vermedigi gozlenirken yapisinda
sadece poliester bulunduran iplikler i¢in SCI yagmin daha uygun oldugu, pamuk ve
karisim haldeki ipliklerde ise optimum sonuglarin birbirine yakin degerler gosteren SCI
ve SCW yaglar1 uygulamalarinin oldugu goriilmiistiir. Sonug olarak optimum siirtiinme

katsayis1 degerleri i¢cin SNV yag1 kullaniminin uygun olmadigina karar verilmistir.

Corespun iplikler i¢in optimum yaglama seviyesi 0,5 olarak bulunmustur. Hava tekstiire
ipliklerde ise optimum sonuglar i¢in yaglama seviyesinin 1-2 olarak ayarlanmasi
gerekmektedir. Merserize pamuk ve poliester spun ipliklerde ise en diisiik siirtiinme

katsayisi degerleri 0,5-1 yaglama seviyelerinde goriilmiistiir.

5.1.1.4. Ipliklerin mukavemet 6zelliklerindeki degisimlerin incelenmesi

Bu kisimda, iplik tipi, iplik rengi, yag tipi ve yaglama oraninin yaglama islemi
uygulanmis ipliklerin kopma mukavemeti (N/Tex), kopma uzamasi (%) ve kopma isi
(Joule) degerleri tizerindeki etkisi SPSS 13 programiyla istatistiksel olarak

degerlendirilmistir ve SNK sonugclari tablo halinde gosterilmistir.

Ayrica beyaz renkli ipliklere kendi i¢inde tekrar istatistiksel analiz uygulanmistir ve

siitun grafikleriyle ayrintili olarak incelenmistir.
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Cizelge 5.2. Iplik tipi, iplik rengi, yag tipi ve yaglama oranmin kopma mukavemeti,

kopma uzamasi ve kopma isi lizerindeki etkisini gosteren SNK sonuglari

Faktor Iplik Mukavemeti | Kopma Uzamas1 | Kopma Isi
(N/Tex) (%) (Joule)
Iplik Merserize Pamuk ,31553(1) 5,13130(1) ,103801(1)
Tiri | Polyester Spun 37078(2) 14,4918(2) 292132(2)
Hava Tekstiire 45850(4) 17,3149(3) 689868(3)
Corespun(Poly/Poly) ,50862(5) 20,8865(5) ,540622(4)
Corespun(Poly/Pamuk) | ,42199(3) 20,2291(4) 479219(3)
Renk | Beyaz 41318(1) 15,4812(1) 418185(1)
Gri 41707(1) 15,4638(1) 419893(1)
Siyah 41500(1) 15,8872(2) 425307(1)
Yaglama | 0,5 41700(1) 15,8444(2) 231695(2)
Seviyesi | 1 41479(1) 15,5102(1) 412804(1)
2 41347(1) 15,4777(1) 418887(1)
Yag SCI 41556(2) 15,4626(1) 422268(1)
Tiri | SNV 41838(2) 15,5411(1) 421576(1)
SCW 41132(1) 15,8285(2) 419541(1)

Yaglama islemi uygulanan dikis ipliklerinin mukavemet, kopma uzamasi, kopma isi

degerlerine ait SNK sonugclari ¢izelge 5.2° de goriildiigii gibidir.

Iplik tiiriiniin iplik mukavemeti iizerindeki etkisi incelendiginde o= 0,05 seviyesinde
iplik tiiriiniin iplik mukavemeti iizerindeki etkisi anlamli bulunmustur. Iplik tiirii iplik
mukavemetini etkilemektedir. Etiket numaralari ayni olan poliester spun, poly/poly
corespun ve poly/pamuk corespun dikis ipliklerinden poly/poly corespun dikis ipligi en
yiikksek kopma mukavemeti degerine, poliester spun dikis ipligi ise en diisiik degere
sahiptir. Bu durum corespun iplik yapisinda icteki kontinii filament destegin iplige
yiiksek mukavemet ve stabilite kazandirmasi ile aciklanabilir. Etiket numarasi bu
ipliklere yakin olan merserize pamuk ipliginin kopma mukavemetinin ise en diigiik
oldugu goriilmiistiir. Poliesterin pamuga gore yiiksek mukavemete sahip olmasi bu

durumu agiklamaktadir.
Iplik Tiiriiniin kopma uzamasina etkisi incelendiginde, o= 0,05 seviyesinde iplik

tiiriinlin kopma uzamas1 lizerinde anlamli bir etkisinin oldugu goriilmektedir. Yani

kopma uzamasi iplik tiiriine bagl olarak degismektedir.
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En yiiksek kopma uzamasi degerini corespun iplikler gdsterirken, merserize pamuk
iplikleri en diisiik kopma uzamasi degerine sahiptir. Bu durum corespun iplik yapisinda
bulunan poliester filamentin pamuga gore yiiksek uzama Ozelligine sahip olmasi ile
aciklanabilir. Ayrica hava tekstiire ipligin karisik yapis1 ve kavisli yiizeyinin uzama
ozelligi lizerinde ters etki yarattig1 goriilmektedir. Poliester spun ipligin kopma uzamasi
da corespun ipliklere gore daha disiiktiir. Bu durum literatiir arastirmalarinda da
goriilmiis olan egrilmis poliester ipliklerin uzamasinin poliester filament ipliklere gore

daha diisiik oldugu sonucuyla ortiismektedir.

Iplik tiiriiniin kopma isi iizerinde a= 0,05 seviyesinde anlamli bir etkisi vardir. Kopma
151 en yiiksek olan iplik tiirii, en yiiksek kalinliga sahip olan hava tekstiire poliester dikis
ipligidir. En ince iplik olan merserize pamuk ipliginin ise en diisiik kopma isi degerine
sahip oldugu goriilmiistir. Bu durum hava tekstiire ipligin yiiksek kalinligi ve

poliesterin pamuga gore daha yiiksek mukavemete sahip olmasi ile agiklanabilir.

Renk faktoriiniin iplik mukavemeti ve kopma isi lizerinde etkisinin olmadigi
goriiliirken, kopma uzamasinin siyah ipliklerde gri ve beyaz ipliklere gére daha yiiksek
oldugu goriilmiistiir. Ancak bu fark cok az oldugundan iplik renginin mukavemet

ozelliklerinde bir degisiklik meydana getirmedigi sonucuna varilmaistir.

Yaglama oraninin mukavemet sonuclarina etkisine bakildiginda, yaglama oraninin iplik
mukavemeti lizerinde anlamli bir etkisi olmadig1 sonucuna varilmistir. Ancak 0,5 lik
yaglama seviyesinde kopma uzamasi ve kopma isi degerleri daha yiiksek olarak
bulunmustur. Sonu¢ olarak, iplikler iizerinde yag miktarinin artmasi ipliklerin kopma
uzamasi ve kopma isi degerlerini az da olsa diisirmiistiir. 1 ve 2 yaglama seviyelerine

ait degerlerin birbirine yakin oldugu goriilmiistiir.

Yaglayict madde tiiriiniin kopma 1isi tizerinde etkisi goriilmezken iplik mukavemetinin,
SCW yagina gore SCI ve SNV yaglarinda daha yiiksek oldugu goriilmiistiir. SCW yag1
ile yine yapisinda parafin bulunduran SCI yag1 karsilastirildiginda, sicak yaglamanin

ipligin mukavemetini diisiirdiigii ancak kopma uzamasini arttirdigi sdylenebilir.
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Iplik Tipi, Yag Tipi ve Yaglama Oranimin Kopma Mukavemeti Uzerindeki Etkisinin
Incelendigi SNK Sonuclar

Yapilan SNK analizinde iplik renginin ipliklerin mukavemet 6zellikleri iizerindeki
etkisi ihmal edilebilir olarak bulundugundan renk faktorii goz onilinde bulundurulmadan,
ayni renk ipliklerde (beyaz renkli) iplik tipinin, yag tipinin ve yaglama oraninin iplik
mukavemeti iizerindeki etkisi SNK sonuglar1 kullanilarak ve siitun grafikleri

olusturularak incelenmistir.

Cizelge 5.3. Beyaz renkli ipliklerde iplik tipinin kopma mukavemeti lizerindeki etkisini

gosteren SNK sonuglari

Iplik Tiirti Numune | Alt Gruplar

Sayisi 1 2 3 4 5
Mer.pam 45 ,30180
Spun.poly 45 ,36009
Core(poly/pam) | 45 ,42533
H.tekstlire 45 ,47049
Core(poly/poly) | 45 ,50818
Onemlilik 1,000 | 1,000 | 1,000 | 1,000 | 1,000

Cizelge 5.3’ de verilen iplik tiiriinlin iplik kopma mukavemetine etkisine bakildiginda
a= 0,005 seviyesinde biitlin iplikler arasindaki farkin 6nemli oldugu goriilmektedir.
Farkli yapidaki poliester ipliklerde, corespun ipliklerin kopma mukavemeti hava

tekstiire ve staple ipliklere gore daha yiiksektir.

Cizelge 5.4. Beyaz renkli ipliklerde yag tipinin kopma mukavemeti iizerindeki etkisini

gosteren SNK sonuglari

Yag Tiri | Numune | Alt Gruplar
Sayisi 1 2

SCW 75 40865

SCI 75 41251 | ,41251

SNV 75 41837

Onemlilik ,265 ,091
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Cizelge 5.4’ de yag tiirliniin iplik mukavemetine etkisine ait SNK sonugclar1 verilmistir.
Yag tiirlerine ait sonuglar arasinda ¢ok biiyiik bir fark olmamakla birlikte SCW yagina
ait kopma mukavemeti degerlerinin diger iki yaga oranla daha diisiik oldugu

gorilmiistiir.

Cizelge 5.5. Beyaz renkli ipliklerde yaglama oraninin kopma mukavemeti tizerindeki

etkisini gosteren SNK sonuglari

Yaglama N | Alt Gruplar
Oranm 1

2,0 75 | ,41223

,5 75 | ,41277

1,0 75 | ,41453
Onemlilik ,782

Yaglama oranimin iplik mukavemetine etkisinin degerlendirildigi SNK sonuglarinin yer
aldig1 Cizelge 5.5 incelendiginde, iplik iizerindeki yag miktarinin kopma mukavemetine

onemli derecede bir etkiye sahip olmadig1 goriilmiistiir.
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Beyaz renkli dikis ipliklerinde Iplik Tipi, Yag Tipi ve Yaglama Oramimin Kopma

Mukavemeti Uzerindeki Etkisinin Degerlendirilmesi

SCl(Beyaz Renkli iplikler) SNV/(Beyaz Renkli iplikler)
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Sekil 5.28. SCI yagi uygulanmis beyaz renkli ~ Sekil 5.29. SNV yag1 uygulanmis beyaz renkli

ipliklerde kopma mukavemeti sonuglar ipliklerde kopma mukavemeti sonuglari
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Sekil 5.30. SCW yag1 uygulanmis beyaz renkli

ipliklerde kopma mukavemeti sonuglari

Iplik ¢esidinin, SCI yagi uygulanan beyaz renkli ipliklere ait kopma mukavemeti
degerleri iizerindeki etkisi sekil 5.28” de goriilmektedir. SCI yag1 uygulanmig merserize
pamuk, polyester spun, hava tekstiire, corespun (poly/poly) ve corespun (poly/pam)
dikis ipliklerine ait kopma mukavemeti degerleri incelendiginde, en yiiksek iplik
mukavemeti degerine yapist ve igerdigi poliester c¢ekirdek sebebiyle corespun
(poly/poly) dikis ipligi sahiptir. Merserize pamuk ipliklerinin ise diisiik kopma
mukavemeti degerine sahip oldugu goriilmektedir. Ayrica grafikte her bir iplik icin 3
farkli yaglama seviyesindeki kopma mukavemeti degerleri de gortilmektedir. Yaglama

seviyesinin iplik mukavemetinde belirgin bir degisiklik yapmadig1 gézlemlenmektedir.
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Sekil 5.29° da beyaz renkli iplikler iizerinde SNV yagi uygulamasinin kopma
mukavemetine etkisi goriilmektedir. SNV yag1 uygulanmis beyaz renkteki ipliklerin
kopma mukavemeti degerleri incelendiginde en diisiik mukavemet degerlerine
merserize pamuk ipliklerinin sahip oldugu goriilmiistiir. Etiket numarast ayni olan
polyester spun ve corespun ipliklerden c¢ekirdegi polyesterden olan  corespun
(poly/poly) dikis ipliginin corespun (poly/pamuk) dikis ipligine gére daha mukavemetli
oldugu sodylenebilir. Bu ii¢ iplik i¢cinden en diisiik mukavemet degerine sahip iplik ise

poliester spun dikis ipligidir.

Sekil 5.30 SCW yagi1 uygulanmis beyaz renkli ipliklerin kopma mukavemetlerindeki
degisimini gostermektedir. Grafik SCW yag1 uygulanmis beyaz renkteki bes cesit dikis
ipligine ait kopma mukavemeti degerleri kullanilarak elde edilmistir. Burada her bir
cesitteki  dikis ipliginin mukavemet degerlerinin birbirinden farkli oldugu
goriilmektedir. Mukavemet degerleri biiylikten kiiclige sirasiyla corespun(poly/poly),
hava tekstiire polyester, corespun(poly/pamuk), polyester spun ve merserize pamuk
olarak degismektedir. Her bir iplik i¢in yaglama seviyesinin kopma mukavemeti

tizerindeki etkisi degerlendirildiginde ise belirgin bir farklilik olmadig1 gozlemlenmistir.

Iplik Tipi, Yag Tipi ve Yaglama Oramimin Kopma Uzamast Uzerindeki Etkisinin
Incelendigi SNK Sonuclart

Cizelge 5.6. Beyaz renkli ipliklerde iplik tipinin kopma uzamas: lizerindeki etkisini

gosteren SNK sonuglari

Iplik Tiirii Numune | Alt Gruplar

Sayist 1 2 3 4
Mer.pam 45 5,2209
Spun.poly 45 14,0093
H.tekstiire 45 17,2373
Core(poly/poly) | 45 20,4584
Core(poly/pam) | 45 20,4802
Onemlilik 1,000 | 1,000 1,000 ,857
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Cizelge 5.6’ da iplik ¢esitlerine ait kopma uzamasi degerleriyle olusturulan SNK
tablosu goriilmektedir. Merserize pamuk, poliester spun, hava tekstiire iplikler arasinda
onemli bir farklilik oldugu goriilmektedir. Ancak corespun ipliklerin kopma uzamasi

degerleri birbirine yakindir.

Cizelge 5.7. Beyaz renkli ipliklerde yag tipinin kopma uzamas: iizerindeki etkisini

gosteren SNK sonuglari

Yag Tiri | Numune | Alt Gruplar

Sayisi 1 2
SCI 75 15,3497
SNV 75 15,4937 | 15,4937
SCW 75 15,6003
Onemlilik ,124 ,255

Cizelge 5.7’ de gosterilen yag tiiriiniin ipliklerin kopma uzamasi {lizerindeki etkisi
incelendiginde SCW yag1 uygulanmis ipliklerin kopma uzamasi degerleri SCI yagi
uygulanmis ipliklere gére az da olsa daha fazladir. SNV yagina ait kopma uzamasi

degerleri ise bu iki yaga yakindir.

Cizelge 5.8. Beyaz renkli ipliklerde yaglama oraninin kopma uzamasi iizerindeki

etkisini gosteren SNK sonuglari

Yaglama Numune | Alt Gruplar

Orani Sayis1 1 2

2,0 75 15,3508

1,0 75 15,4444

,5 75 15,6485
Onemlilik 317 1,000

Cizelge 5.8 de yaglama oraninin ipliklerin kopma uzamalar1 {izerindeki etkisi
gosterilmektedir. 0,5’ lik yaglama seviyesine ait sonuglar anlamli bir fark géstermistir
ve 1 ve 2’ lik yaglama seviyesine ait sonuglara gore kopma uzamasi degerlerinin daha
fazla oldugu goriilmiistiir. 1 ve 2 yaglama seviyelerine ait sonuglar kendi iginde anlamli

bir fark gostermemistir ancak yaglama seviyesinin 1 oldugu durumda kopma uzamasi

daha biiyiiktiir.
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Beyaz renkli dikis ipliklerinde Iplik Tipi, Yag Tipi ve Yaglama Oraminin

Uzamast Uzerindeki Etkisinin Degerlendirilmesi

Kopma

SCl/Beyaz Renkli iplikler

SNV/Beyaz Renkli iplikler
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Sekil 5.31. SCI yag1 uygulanmis beyaz renkli ~ Sekil 5.32. SNV yag1 uygulanmis beyaz renkli

ipliklerde kopma uzamasi sonuglar
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Sekil 5.33. SCW yag1 uygulanmis beyaz renkli

ipliklerde kopma uzamasi sonuglari

ipliklerde kopma uzamasi sonuglar

Iplik tiiriiniin kopma uzamas: iizerindeki etkisinin SCI yag1 uygulanmis beyaz renkli

iplikler lizerindeki degerlendirilmesi sekil 5.31° de goriildigi gibidir. Grafik SCI yagi

uygulanmis beyaz renkteki dikis ipliklerine ait kopma uzamasi degerleri kullanilarak

olusturulmustur. Kopma uzamas1 degerleri iplik tiirlerine gore farklilik gostermektedir.

Merserize pamuk iplikleri %5 civarinda bir uzama gosterirken, polyester spun iplikler %

15 seviyesine yakin bir uzama gostermektedir. Corespun ipliklerin kopma uzamasi

degerleri birbirine yakin olmakla beraber % 20 civarindadir. Hava tekstiire polyester

ipliklerin ise kivrimli yapilarindan dolay1 corespun ipliklere yakin bir uzama degerine

sahip oldugu goriilmektedir.( %17 civarinda)
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Sekil 5.32° de verilen grafik SNV yagi uygulanmis beyaz renkli ipliklerin kopma
uzamast sonuglart kullanilarak elde edilmistir. SNV yagma ait kopma uzamasi
degerlerine bakildiginda, yapisinda polyester bulunduran ipliklerin kopma uzamasi
degerlerinin, pamuk ipliklere ait degerlere gore belirgin bir sekilde daha ytliksek oldugu
goriilmektedir. Ayrica hava tekstiire ipliklerin uzamasi kivrimli yapilarindan dolay:

staple ipliklere gore daha fazladir.

Sekil 5.33” deki grafikte SCW yag1 uygulanmis beyaz renkli ipliklerin kopma uzamasi
degerlerinin degisimini gdstermektedir. Iplik tiirii ve yaglama seviyesinin kopma
uzamasina etkisinin incelendigi sekildeki grafikte corespun ipliklerin kopma uzamasi
degerleri merserize pamuk ipliklerinin yaklasik 4 katidir. Diger taraftan yaglama

oraninin artmasi kopma uzamasinda bir farklilik meydana getirmemistir.

Iplik Tipi, Yag Tipi ve Yaglama Oraninin Kopma Isi Uzerindeki Etkisinin Incelendigi
SNK Sonuclart

Cizelge 5.9. Beyaz renkli ipliklerde iplik tipinin kopma isi iizerindeki etkisini gosteren

SNK sonuglari
Iplik Tiirii Numune | Alt Gruplar
Sayisi 1 2 3 4 5
Mer.pam 45 ,090107
Spun.poly 45 ,274289
Core(poly/pam) | 45 ,487360
Core(poly/poly) | 45 ,533482
H.tekstlire 45 ,705689
Onemlilik 1,000 1,000 1,000 1,000 1,000

Cizelge 5.9’ da verilen iplik tiiriiniin kopma isine etkisinin gosterildigi SNK tablosu
incelendiginde, iplikler arasinda anlamli bir farklilik oldugu goriilmektedir. Hava
tekstiire iplikler en yiiksek kopma isi degerine sahiptir. Merserize pamuk ipliginin

kopma isi degeri diger ipliklere gore oldukca diigiiktiir.
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Cizelge 5.10. Beyaz renkli ipliklerde yag tipinin kopma isi lizerindeki etkisini gosteren
SNK sonuglar1

Yag Tiirti | Numune | Alt Gruplar
Sayisi 1 2

SCW 75 ,410288

SCI 75 417753 | ,417753

SNV 75 ,426515

Onemlilik ,123 ,071

Yag tiirtiniin ipliklerin kopma isine iizerindeki etkisi incelendiginde, iplikler arasindaki

farkin olduk¢a az oldugu goriilmiistiir. SNV yagi uygulanmis ipliklerde kopma isi
degerleri diger yaglardan biraz daha fazladir.

Cizelge 5.11. Beyaz renkli ipliklerde yaglama oraninin kopma isi iizerindeki etkisini

gosteren SNK sonuglart

Yaglama Numune | Alt Gruplar
Orani Sayis1 1

2,0 75 413592

1,0 75 419179

»d 75 421785
Onemlilik 208

Yaglama oranmin ipliklerin kopma isi degeri iizerinde anlamli bir etkisi olmadig1

gorilmiistiir.
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Beyaz renkli dikis ipliklerinde Iplik Tipi, Yag Tipi ve Yaglama Oranminin Kopma Isi

Uzerindeki Etkisinin Degerlendirilmesi

_ SCl/Beyaz Renkli iplikler SNV/Beyaz Renkli iplikler
) )
308 308
206 206
L4 204
© -+ |
£02 [ T I m05] | £°2 == 1M [ 05
Q. o
< N . N m1 S o . . | |
D N 3\ S N N
oF & & B of & ¢ ¢
& $ < @ N N & @
iplik Tiirii iplik Trd

Sekil 5.34. SCI yag1 uygulanmis beyaz renkli Sekil 5.35. SNV yag1 uygulanmig beyaz renkli

ipliklerde kopma isi sonuglar ipliklerde kopma isi sonuglar
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Sekil 5.36. SCW yag1 uygulanmis beyaz renkli

ipliklerde kopma isi sonuglari

Sekil 5.34° de verilen grafik SCI yagi uygulanmig beyaz renkli ipliklerin kopma isi
degerlerindeki degisimi gostermektedir. SCI yagi uygulanmig beyaz renkli ipliklerin
kopma 151 degerleri incelendiginde, etiket numarasi en biiyiikk olan hava tekstiire
polyester dikis ipliklerinin en yiiksek kopma isi degerlerine, etiket numarasi en kiigiik
olan merserize pamuk dikis ipliklerinin ise en diisiik kopma isi degerlerine sahip oldugu
goriilmektedir. Hava tekstiire iplikler i¢in kopma isi degerleri merserize pamuk ipligine
ait degerlerin yaklasik 6 kat1 oldugu gozlemlenmistir. Cekirdeginde polyester bulunan
corespun(poly/poly) dikis ipligine ait kopma isi degerleri ise ¢ekirdeginde pamuk
bulunduran corespun(poly/pamuk) ipligine ait degerlerden daha yiiksektir. Bunun
yaninda polyester spun dikis iplikleri ise ayn1 etiket numarasina sahip corespun yapidaki

ipliklerden diisiik kopma isi degerine sahiptir.
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Sekil 5.35° de verilen grafikte SNV yagina ait kopma isi degerleri incelenmistir. SNV
yagina ait kopma isi degerleri incelendiginde en belirgin sonug biitiin iplik ¢esitleri i¢in
kopma isi degerlerinin birbirinden farkli oldugudur. En yiiksek kopma isi degerleri
sirastyla hava tekstiire, corespun(poly/poly) ve corespun(poly/pamuk) dikis ipliklerine
aittir. Merserize pamuk ve polyester spun dikis ipliklerinin kopma isi degerleri ise diger

ipliklere oranla oldukga diistiktiir.

Yaglama seviyelerinin kopma isi degerleri her bir iplik i¢in ayr1 ayn karsilastirildiginda

aralarinda anlaml bir farklilik olmadig1 sdylenebilir.

Sekil 5.36” da beyaz iplikler lizerinde SCW yag1 uygulanmasi sonucu ipliklerin kopma
151 degerlerindeki degisim gosterilmektedir. SCW yagina ait kopma isi degerleri
incelendiginde SCI ve SNV vyaglart ile benzer o6zellik gosterdigi goriilmektedir.
Merserize pamuk ipligi i¢in kopma isi degeri 0,2’ nin altinda, polyester spun dikis ipligi
i¢cin 0,2-0,4 arasinda, corespun ipliklerde 0,4-0,6 arasinda hava tekstiire polyester igin
ise 0,6’nin lizerindedir. Yaglama seviyesinin degismesinin kopma isi iizerinde bir etkiye

sahip olmadig1 goriilmektedir.

5.1.2. Yag Tipi ve Yaglama Seviyesinin Dikis Mukavemeti Uzerindeki Etkisinin

Incelenmesi

Farkli tipte ve farkli oranda yaglama islemi uygulanmig beyaz renkteki 5 ¢esit dikis
ipligiyle dikis islemi gerceklestirilmistir. 5 tekrarli olarak toplam 225 tane kumas
numunesi hazirlanmigtir.  Ancak merserize pamuk ipligi disindaki ipliklerle
gerceklestirilen dikislerde, dikis mukavemeti Ol¢limii sirasinda kumasta agilmalar
meydana gelmis ve gergek dikis mukavemeti sonuglari elde edilememistir. Bu sebepten
dolay1 merserize pamuk ipliklerine ait dikis mukavemeti sonuglarina yer verilmis ve yag

tipi ve yaglama oraninin dikis mukavemeti iizerindeki etkisi incelenmistir.
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Cizelge 5.12. Dikis mukavemetine ait SNK sonugclari

Faktor Dikis Mukavemeti
Yag Tiiri SCI |,145460(2)
SNV |,122407(2)
SCW | ,111733(1)
Yaglama 0,5 ,115807(1)
Orani 1 ,128333(1)
2 ,135460(1)

Cizelge 5.12° de beyaz renkteki merserize pamuk iplikleriyle gergeklestirilen dikis
islemi sonucu dikis mukavemeti degerleri kullanilarak olusturulan SNK tablosu
gosterilmistir. Sonuglar incelendiginde, yaglama oraninin dikis mukavemeti iizerinde
etkisi goriilmezken SCW yagi kullaniminin dikis mukavemeti degerlerini disiirdiigi

gOrilmiistiir.

Merserize pamuk iplikleriyle dikilmis kumaslara uygulanan mukavemet testi sonucunda

sekil 5.37° deki grafikte gortildiigl gibidir.

Merserize Pamuk
Z 02
=3
% 0,15 -
£ m05
g
3 0,1 o1
o2

2 005
ur
£ 0
a Scl SNV SCW

mO0,5 0,13376 0,1216 0,09206

o1 0,15434 0,12776 0,12428

o2 0,14828 0,11786 0,11886

Yag Tipi

Sekil 5.37. Merserize pamuk ipligine ait dikis mukavemeti sonuglari
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Yag tiirliniin dikis mukavemeti iizerindeki etkisi incelendiginde, SCW yag1 uygulanmis
ipliklerin dikis mukavemeti degerlerinin diger iki yaga gore daha diisiik oldugu
goriilmektedir. Iplik mukavemeti degerlerinin de SCW yag1 uygulanmasinda daha
diisiik oldugu goriildiiglinden bu sonug¢ beklenen bir sonu¢ olarak karsimiza ¢ikmistir.

Yani iplik kopma mukavemeti ile dikis mukavemeti sonuglari paralellik gostermistir.

Yaglama seviyesinin dikis mukavemeti iizerindeki etkisi SNK tablosu olusturularak

incelendiginde anlamli bir farklilik olmadig1 goriilmiistiir.

5.2. Sonug¢

Bu calisma, konfeksiyon sektoriindeki gelismelere paralel olarak artan yiliksek kalitede

dikis ipligi istegine katkida bulunmak amaciyla gergeklestirilmistir.

Yaglama isleminin dikis iplikleri ve dikis performansi iizerindeki etkisini aragtirmak
amactyla toplam 5 ¢esit dikis ipligi kullanilmistir. Ayrica her bir ¢esit iplikten 3 ayri
renk alinarak renk faktoriinilin etkisi de arastirilmistir. Bu ipliklere, farkli 6zellikteki 3
cesit yagin 3 farkli oranda uygulanmasi ile yaglama islemi gerceklestirilmistir. Toplam
135 adet numune hazirlanmistir. Ipliklere sirasiyla siirtiinme, yag miktar1 6lgiimii ve
mukavemet testleri yapilmistir. Daha sonra bu ipliklerden beyaz renkteki merserize
pamuk ipligiyle kumas iizerinde dikis islemi gergeklestirilerek yag tipinin ve yag

oraninin dikis mukavemeti tizerindeki etkisi degerlendirilmistir.

Dikigin dayanimi ve goriiniimii biiylik 6lciide dikis islemi siiresince dikis ipliklerinin
performans oOzelliklerine baghdir. Dikis ipliklerinin performans ozellikleri sicaklik
artis1 ve siirtiinme kuvvetlerinden etkilenmektedir. Iyi bir dikis yetenegi icin dikis
ipliklerinin siirtinme 6zellikleri ¢ok dnemlidir. Yapilan ¢alisma sonucunda, dikis ipligi
tizerinde yaglayici madde varliginin siirtinme Ozellikleri {izerinde 6nemli bir etken

oldugu ve siirtiinme davranigini olumlu yonde etkiledigi gorilmiistiir.
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Yaglama islemi bobin makinesinde yaglama {initesi 3 farkli seviyeye (0,5-1-2)
ayarlanarak gergeklestirilmistir. Yaglama seviyesi arttik¢a iplikler tizerindeki yaglayici

madde miktarinin da arttifi goérilmiistiir.

Ipliklerin iizerlerine aldig1 yaglayici madde miktarindaki en onemli etken
kalinliklarindaki fark olarak bulunmustur. 0,5 yaglama seviyesinde iplikler iizerindeki
yag miktari, merserize pamuk iplikleri i¢in% 4-5, spun polyester ve corespun iplikler
icin % 3-4, hava tekstiire iplikler icin ise % 2,5-3,5 olarak belirlenmistir. Yaglama
seviyesinin 1 oldugu durumda iplikler {izerindeki yag miktar1, merserize pamuk iplikleri
i¢in% 8,5-11, spun polyester ve corespun iplikler i¢in % 6-9, hava tekstiire iplikler i¢in
ise % 5-7 olarak Ol¢iilmiistiir. Yaglama seviyesi 2 olarak ayarlandiginda ise iplikler
tizerindeki yag miktari, merserize pamuk iplikleri icin % 15-19, spun polyester ve
corespun iplikler i¢in % 13-17, hava tekstiire iplikler i¢in ise % 9-13 olarak
bulunmustur. Kalinlig1 en fazla iplik olan hava tekstiire iplik tizerindeki yag miktar1 en
az iken, en ince iplik olan merserize pamuk ipligi lizerindeki yag miktar1 en fazladir.
Ayni kalinliktaki spun polyester ve corespun ipliklerin her bir yaglama seviyesinde
tizerlerindeki yag miktarinin birbirine yakin oldugu goriilmiistiir. Sonug olarak, iplikler

tizerindeki yaglayict madde miktarin1 ayarlamak i¢in iplik kalinlig1 dikkate alinmalidar.

Yaglama isleminin ipliklerin siirtlinme katsayilarindaki degisime etkisi iplik tiirleri ayr1

ayr1 degerlendirilerek incelenmistir.

Merserize pamuk ipliklerine ait siirtiinme testi sonuglar1 degerlendirildiginde, yaglanmis
ipliklerin siirtiinme katsayilarinin ham ipliklerden daha diisiik oldugu goriilmistiir.
Stirtiinme katsayisi, iplikler tizerindeki yaglayict madde miktar1 %5’ e ulagincaya kadar
giderek azalmistir ve en diisiik degerine ulasmistir. Ancak yag miktar1 bu degerin {istiine
ciktiginda siirtinme katsayisinda artis  goriilmistiir. Yaglayict madde tiirlerinin
merserize pamuk ipliklerinin siirtinme davranisina etkisi incelendiginde ise, SNV yagi
uygulanan ipliklerinin siirtiinme katsayilarinin diger iki yaga oranla daha yiiksek oldugu
goriilmiistiir. 3 ayr1 renk (beyaz, gri, siyah) i¢in ayri ayri1 olusturulan grafiklerde
sonuclarin birbiriyle uyum i¢inde oldugu goriilmiistiir. Yani farkli renkteki ipliklerin

stirtlinme davraniglar1 benzerlik gostermektedir.

79



Spun poliester dikis ipliklerine ait siirtiinme testi sonuclart 3 iplik rengi (beyaz, gri,
siyah) icin de birbiriyle benzer Ozellik gostermistir. En diisiik siirtinme kuvveti
degerleri iplik iizerindeki yag miktariin % 5’ in biraz altinda oldugu durumda
gerceklesmistir. Iplik iizerindeki yag miktar1 bu noktaya kadar giderek diismiis ancak bu
noktadan sonra artmaya baslamistir. SCW ve SCI yaglarina ait siirtiinme katsayisi

degerleri birbirine yakin ve SNV yagina ait degerlerden daha diisiik ¢cikmaistir.

Hava tekstiire poliester dikis ipliklerinin siirtinme davranisi incelendiginde, en diisiik
stirtiinme katsayis1 degerlerinin % 5 yag miktar1 civarinda elde edildigi goriilmiistiir.
Ham iplikte 0,4 civarinda olan siirtlinme katsayis1 yaglanmis iplikte 0,2 seviyelerine
diismiistiir. Kalaoglu (2010) tarafindan calismada hava tekstiire ipliklerde, yaglama
isleminden sonra iplik ylizeyinde negatif bir etki goriilmemistir ve bu ipliklerin giysi
tiretiminde corespun ve poliester spun dikis iplikleri gibi igne ipligi olarak kullanilabilir

olduklar1 sonucuna varilmaistir.

Corespun (poly/poly) dikis ipliginin siirtiinme davraniglar1 biitiin renkler i¢in benzer
ozellik gostermistir. Yaglama islemi ipliklerin siirtlinme katsayisin1 0,3 seviyelerinden
0,1-0,2 seviyelerine diisirmiistiir. En diisiik siirtiinme katsayisi degerleri % 5 yag
miktarinin biraz altinda elde edilirken yag miktarinin bu degerin iizerine ¢ikmasi
sirtlinme katsayisint arttirmistir. Yag miktarinin % 15° in iizerine ¢ikmasi siirtiinme

katsayisin1 ham ipligin siirtinme degerine yaklastirmistir.

Cekirdeginde pamuk bulunduran corespun (poly/pam) dikis ipligine uygulanan yaglama
islemi siirtlinme katsayisini diistirmiistiir. 3 ayr1 renk i¢in de bu durum gecerlidir.
Stirtlinme katsayisinin en diisiik oldugu durumda iplikler {izerindeki yag miktar1 % 5
civarindadir. SCI ve SCW yaglari ile SNV yagina gore daha diislik siirtinme degerleri

elde edilmistir.
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Ayni etiket numarasina sahip spun poliester, corespun (poly/poly) ve corespun
(poly/pamuk) dikis ipliklerine ait siirtiinme katsayisi degerleri incelendiginde, en diisiik
sirtlinme katsayis1 degerlerine corespun (pol/poly) dikis ipliklerinin sahip oldugu
gorilmistiir. SNV yag1 uygulanmis ipliklerin siirtiinme katsayilarinin SCI ve SCW yag1

uygulamalarindan daha yiiksek oldugu sonucuna varilmistir.

Yag tipi ve yaglama oraninin ipliklerin siirtiinme 6zelliklerine olan etkisi anlatilmistir.
Sonug olarak, siirtlinme katsayisinin en diisiik degerde olmasi i¢in iplik {izerindeki yag
miktar1 % 5 seviyesine ayarlanmali ve yaglayict madde olarak SCI veya SCW yaglari

kullanilmalidir.

Eryiirik ve Kalaoglu (2010) tarafindan benzer kalinlikta poliester dikis iplikleri
kullanilarak yapilan ¢aligmada, polyester dikis iplikleri i¢in tavsiye edilen maksimum

yaglama seviyesi yaklasik % 7 olarak bulunmustur.

Yaglama isleminin ipliklerin mukavemet 6zelliklerine etkisini arastirmak amaciyla 135
adet numune test edilerek kopma mukavemeti, kopma uzamas: ve kopma isi degerleri
elde edilmistir. Bu ipliklere SPSS programinda SNK tablolar1 olusturularak istatistiksel
analiz uygulanmistir. Ayrica beyaz renkteki iplikler, hem SNK sonuclariyla hem de

cesitli grafikler olusturularak ayrintili olarak degerlendirilmistir.

Iplik tiiriiniin kopma mukavemeti {izerindeki etkisi incelendiginde, iplik mukavemetinin
biiyiikten kiiclige sirasiyla corespun (poly/poly), hava tekstiire polyester, corespun
(poly/pamuk), spun polyester ve merserize pamuk olarak degistigi goriilmiistiir. Ayni
etiket numarasinda ve polyester kilifa sahip corespun ipliklerden ¢ekirdegi polyesterden
olusan corespun (poly/poly) dikis ipliginin kopma mukavemeti corespun (poly/pamuk)
dikis ipliginden % 16 oraninda daha fazla Olgiilmiistiir. Yag cesitleri arasinda bir
degerlendirme yapildiginda ise, SCW yag1 uygulanmis ipliklerde kopma mukavemeti
degerlerinin diger iki yaga gore daha kiiglik oldugu goriilmiistiir. Yaglama seviyesinin

ise ipliklerin kopma mukavemeti iizerinde bir etkisinin olmadig1 sonucuna varilmaistir.
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Ipliklerin kopma uzamas: degerleri incelendiginde, poliester ipliklerin pamuk ipliklere
gore oldukca fazla uzama degerine sahip oldugu goriilmiistiir. Corespun (poly/poly) ve
(poly/pamuk) ipliklerin kopma uzamas1 degerleri yaklasik olarak % 20 civarinda, hava
tekstiire poliester ipliklerin % 17 civarinda, spun poliester ipliklerin % 14, merserize
pamuk ipliklerin ise % 5 civarinda oldugu goriilmiistiir. En yliksek kopma uzamasi
degerleri SCW yag1 uygulamasinda elde edilmistir. SCI ve SNV yaglar1 birbirine yakin
degerler vermistir. Yaglama seviyesinin artmasi ipliklerin kopma uzamasi degerlerini

diistirmistiir. En yiiksek kopma uzamasi 0,5’ lik yaglama seviyesinde goriilmiistiir.

Eryliiriik ve Kalaoglu (2010) tarafindan yapilan ¢aligmada lif 6zelliklerine bagl olarak
corespun ipliklerin en yiiksek kopma uzamasi degerlerine sahipken pamuk ipliklerin en

diisiik degerlere sahip oldugu bulunmustur.

Iplik tiirlerine ait kopma isi degerleri beyaz renkteki iplikler igin incelendiginde, hava
tekstiire poliester ipliklerinin kopma isi degerlerinin merserize pamuk ipliklerin yaklasik
8 kat1 olarak Olc¢lilmiistiir. Bu sonucun iplik kalinligindan ve mukavemetinden
kaynaklandig diistiniilmektedir. Yag tiiriiniin kopma isi degerleri lizerinde ¢ok biiyiik
farklilik gostermedigi goriilmistiir. Ancak SNV yag1 uygulanan ipliklerde kopma isi
degerleri diger yaglara gore daha biiyiik Ol¢lilmiistiir. Ayrica yaglama seviyesinin
degismesinin ipliklerin kopma 1isi degerlerinde bir degisiklige sebep olmadig

gorilmiistiir.

Merserize pamuk iplikleriyle gerceklestirilen dikis isleminden sonra olgiilen dikis
mukavemeti sonuglarina gore, yag tiirlinlin dikis mukavemetine etkisinin oldugu
gorilmiistiir. SCW yagina ait dikis mukavemeti sonucglar1 SCI ve SNV yaglarina gore
daha diisiik ¢ikmistir. Dikis ipliklerine ait mukavemet degerlerinin de bu yonde oldugu
g0z Online alinarak, iplik mukavemeti ve dikis mukavemeti arasinda anlaml bir iliski

oldugu sonucuna varilmstir.
Erytiriik ve Kalaoglu (2010), yaglama islemi uygulanmis dikis ipliklerine ait kopma

mukavemeti sonuglariyla bu ipliklere ait dikis mukavemeti sonuglar1 arasinda paralel bir

iligki oldugunu gostermislerdir.

82



Yaglama oranmin dikis mukavemeti lizerinde etkisi incelendiginde ise anlamli bir iligki
bulunmamaistir. Durmaz (2004) tarafindan yapilan ¢aligmada da benzer sekilde yaglama
seviyesinin degismesinin dikis mukavemetine O6nemli bir etkisi olmadigi tespit

edilmistir.

Elde edilen sonuglari maddeler halinde su sekilde siralayabiliriz;

e Dikis ipliklerine uygulanan yaglama isleminin ipliklerin siirtlinme katsayisini
diistirdligi goriilmiistiir. Ancak iplikler lizerinde biriken fazla yag siirtlinme
katsayisini arttirmigtir.

e Yaglayict madde tiirleri arasinda degerlendirme yapildiginda, yapisinda parafin
bulunduran silikon esashi yaglayict maddelerin sadece silikon esasli yaglayici
maddelere gore siirtinme katsayisint daha fazla disilirdiigli goriilmiistiir.
Poliester dikis iplikleri i¢in soguk yaglamanin, pamuk ve karisim haldeki dikis
iplikleri i¢in ise sicak yaglamanin daha uygun oldugu sonucuna varilmstir.

e Ipliklere ait kopma mukavemeti sonuclariyla dikilmis kumaslara ait dikis

mukavemeti sonuglar1 arasinda dogru orantili bir iliski oldugu goriilmiistiir.

Bugiine kadar yapilan ¢aligmalarda, yaglama isleminin dikis ipliklerine kazandirdigi
ozelliklerin arastirilmasi tek tip yag kullanilarak ve aymi renkteki iplikler iizerinde
gerceklestirilmistir. Ancak bu calismada farkli tiirde yaglar farkli renklerde dikis
ipliklerine uygulanarak yag tipinin ve iplik renginin de yaglama islemi ilizerindeki etkisi

incelenmistir.

lleride yapilacak galismalarda, dikis ipliklerine uygulanan yaglama isleminin, ipliklerin
siirtinme davranisi, iplik mukavemeti ve dikis mukavemeti lizerindeki etkisinin diginda
dikis islemi gerceklestirildigi sirada iplik performansinin belirlenmesi ve igne 1sinmasi

tizerindeki etkilerinin arastirilmasi faydali olacaktir.
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