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OZET

Yiksek Lisans Tezi

ELASTAN ICEREN DOKUMA KUMASLARDAN YAPILAN GIYSILERIN DIKiS
OZELLIKLERININ OPTIMIZASYONU

Kivanc GELERI

Bursa Uludag Universitesi
Fen Bilimleri Enstitiisu
Tekstil Miihendisligi Anabilim Dali

Damsman: Prof. Dr. Ayca GURARDA - Prof. Dr. Erhan Kenan CEVEN

Son zamanlarda elastan iceren kumaslardan Uretilen giysiler, kisilerin kendisini giysi
icinde daha rahat ve konforlu hissetmelerinden dolay1 ¢ok fazla tercih edilmektedir.
Kisinin kendisini giysi i¢cinde daha rahat ve konforlu hissedebilmesini saglayabilmek i¢in
ise esnek kumaslardan olusan giysilerin ve dikislerinin esneyebilmesi oldukg¢a 6nemlidir.
Elastan iceren kumastan yapilan bir giysi yaklagik % 10-30 oranlar1 arasinda
esneyebilmekte ve serbest kaldiktan hemen sonra eski haline gelebilmektedir.
Konfeksiyon sanayiinde elastan iceren dokuma kumaslardan yapilan giysilerde dikis,
kumasin esnemesine engel olmamalidir.

Bu calismada, elastan i¢ceren dokuma kumaslardan olusan giysilerin, dikis 6zelliklerinin
optimizasyonu yapilarak daha esnek dikisler elde edilmesi amaglanmistir. Boylelikle
giysilerin esneklikleri daha da artacak ve esnek dikisler giysinin rahatligina ve viicuda
uyumuna katkida bulunmasina sebep olacaktir.

Esnek kumaglarin dikim islemlerinde kullanilacak dikis 6zelliklerinin (dikis tipi, dikis
siklig1, dikis ipligi ¢esidi ve dikis ipligi etiket numarasi) en ideal kullanimiyla dikislerin
esneklikleri daha da arttirabilir. Bu amagla, bu arastirmada farkli oranlarda elastan iceren
bayan st giyimlik ¢ adet dokuma kumas numunesi segilmistir. Bu kumaslarin dikis
Ozelliklerinin kumasin esneme ve kalici uzama 6zelliklerine etkisi deneysel bir ¢aligma
olarak incelenmis ve sonuglari tartigiimistir.

Bu calisma; Tiibitak 1002 Hizli Destek Programi kapsaminda “Elastan Iceren Dokuma
Kumaslardan Yapilan Giysilerin Dikis Ozelliklerinin Optimizasyonu” projesi (Proje
N0:119M028) ile desteklenmistir.

Anahtar Kelimeler: Elastan, giysi, dikis, konfeksiyon, dokuma kumas, esnek dikis

2021, ix + 83 sayfa.



ABSTRACT

MSc Thesis

OPTIMIZATION OF THE SEAM PROPERTIES OF WOVEN FABRICS WITH
ELASTANE

Kivanc GELERI

Bursa Uludag University
Graduate School of Natural and Applied Sciences
Department of Textile Engineering

Supervisor: Prof. Dr. Ayca GURARDA - Prof. Dr. Erhan Kenan CEVEN

Recently, clothes produced from fabrics containing elastane are preferred a lot because
they make the person feel more fit and comfortable in the clothes. In order to make the
person feel more comfortable and comfortable in the clothes, it is very important that the
clothes made of flexible fabrics and their seams can stretch. A garment made of elastane-
containing fabric can stretch by about 10-30% and recover immediately after release. In
the garment industry, stitch type should not prevent the fabric from stretching in garments
made of woven fabrics containing elastane.

In this study, it is aimed to obtain more flexible stitches by optimizing the sewing
properties of the garments made of woven fabrics containing elastane. Thus, the
flexibility of the garments will increase further and the flexible seams will contribute to
the comfort and fit of the garment.

The flexibility of the stitches can be further increased by the ideal use of the sewing
characteristics (stitch type, stitch density, sewing thread type and sewing thread label
number) to be used in sewing processes of stretch fabrics. For this purpose, three woven
fabric samples for women's tops containing different proportions of elastane were
selected in this study. The effect of the sewing properties of these fabrics on the stretching
and permanent elongation properties of the fabric was investigated as an experimental
study and the results were discussed.

This study was supported by the “Optimization of Sewing Properties of Clothes Made of
Elastane Woven Fabrics” Tiibitak 1002 project (Project No: 119M028).

Key words: Elastane, clothes, stitch, clothing industry, woven fabric, flexible stitch

2015, ix + 83 pages.
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1. GIRIS

Son yillarda hem erkek hem de bayan giysilerinin biiyiik cogunlugu elastanli kumaglardan
dikilmektedir. Elastan iceren kumastan yapilan bir giysi, yaklasik %10-30 oraninda
esneyebilmekte ve serbest kaldiktan hemen sonra eski haline gelebilmektedir. Elastan
iceren esnek kumaslardan olusan giysiler i¢inde kisi kendisini daha rahat ve konforlu
hissetmektedir. Bu giysilerin viicuda olan uyumlarmin iyi olmasi ve sekillerini
korumalar1 giyimlerinde rahatlik saglamaktadir. Bu nedenle, gerek dokuma gerekse 6rme
kumaslarda elastanli iplik kullanimlarina talep her gegen giin artmaktadir. Elastan lifler,
giiniimiizde diger biitiin dogal ve sentetik lifler ile kullanilabilmektedir. Giysilerde
istenilen konforu saglayabilmek i¢in de bu liften ¢cok az miktarda (% 2-5) kullanmak
yeterli olmaktadir.

Konfeksiyon sanayinde, elastan i¢ceren dokuma kumaslardan iretilen giysilerde dikis,
kumasin esnemesine engel olmamalidir. Dikisin goriiniisii ve performansi, Uretilecek
giysinin estetik ve performansini etkilemekte ayrica onun kullanim Omriini de
belirlemektedir. Bu nedenle, elastan iceren esnek kumaslardan olusan giysilerin

dikislerinin esnekligi oldukga 6nem arz etmektedir.

Elastan igeren bir dokuma kumastan dikilen bir erkek pantolonunda, oturup kalkma
sirasinda esnek kumas belli esneme gosterirken, pantolonun dikislerinin de yeterince
esneklik gostermesi gerekmektedir. Aksi takdirde dikis agilmasi, dikis kopmasi gibi
problemlerle karsilasilabilir. Elastan i¢ceren bir dokuma kumastan dikilen bayan bluzunda
da hareket sirasinda kumasg yeterince esneklik gosterirken bluz dikislerinin de yeterince
esneklik gostermesi gerekmektedir. Gunimiz konfeksiyon sektoriinde, hem erkek hem
de bayan giysilerinin biiyiik ¢ogunlugu elastanli kumaslardan dikildigi i¢in bu giysilere

uygulanacak en uygun dikis parametrelerinin belirlenmesi de olduk¢a dnemlidir.

Dikis ve dikim tipleri ile dikis iplikleri, giysilerin gériiniimiinii ve kalitesini etkileyen en
onemli parametrelerdendir. Dikisler giysiyi olusturacak parcalar1 birlestirerek giysiyi
vucuda uygun forma sokarlar. Kaliteli dikigler giysinin performansini yiikseltirken;

diisiik kaliteli dikisler, giysinin kumasi kaliteli olsa dahi giysinin gériiniimiinii bozar.



Bir giyside yer alan dikiglerin en Onemli Ozellikleri mukavemeti, elastikiyeti,
dayaniklilig1 ve goriiniisiidiir. Bu 6zellikler, en ideal dikisi olusturabilmek igin giysinin
kumasiin 6zellikleri ile dengelenmelidir. Kumasin gramaji, dikis tipi, igne tipi, dikis
sikligr gibi faktorler dikisin diizgiin bir sekilde dikilmesini etkilemektedir. Giysilerin
dikislerinin uzun Oomiirlii olmasi igin kaliteli dikis ipliklerinin se¢ilmesi de Gnemli

noktalardan biridir.

Dikisin elastanli kumasa uygulandiginda giyim sirasinda olusan gerilime karsi
koyabilecek boyuna esnekligi yeterli olmalidir. Dikigler gerilim altinda kaldiginda
kumasin esnekligini engellememelidir. Elastan iceren esnek giysilerde esneyebilen
dikisler tercih edilmektedir. Esnek kumaslarin dikiminde dikis 6zelliklerinin (dikis tipi,
dikis sikligi, dikis ipligi c¢esidi) optimizasyonu ile dikis Ozelliklerinde yapilan
degisiklikler dikislerin esnekliklerini arttirabilir.

Konfeksiyon firmalarindaki dikis uygulamalarinda ¢ogu zaman tecriibelere dayali olarak
dikis ignesi ile dikis ipligi secimi yapilmakta ve dikis sikliklar1 belirlenmektedir. Esnek
kumastan yapilmis giysilere esnemeyen dikisler uygulanmakta ve giysi kullanimi
sirasinda dikis kopmasi, dikis biizlilmesi, dikis agilmasi ve dikis siritmasi problemleri
olusmaktadir. Bu c¢alisma ile konfeksiyon sanayiindeki bu problem ortadan kaldirilarak
hemen hemen tiim giysi tiirlerinde kullanilan elastanli kumaslara uygulanabilecek en
uygun dikis 6zellikleri ortaya ¢ikarilabilecektir. Boylece giysilerin esneklikleri daha da
artacak ve dikisler giysinin rahatligina ve viicuda uyumuna katkida bulunarak dikis

problemlerinin azalmasina sebep olacaktir.

Bu calismada; farkli dikis tipleri, dikis sikliklari, dikis iplik tipleri ve dikis iplik etiket
numaralar1 kullanilarak dikilen elastanli kumas numunelerinin, esneme ve kalic1 uzama
degerleri incelenmeye ¢alisilmistir. Bu degerleri ise dikis uygulanmamais elastanli kumas
numunelerinin esneme ve kalici uzama degerleri ile karsilagtirarak aradaki fark:
gorebilmek ve bunun sonucunda da elastanli dokuma kumaglara uygulanabilecek en

uygun dikisleri ortaya ¢ikarabilmek hedeflenmektedir.



2. KURAMSAL TEMELLER VE KAYNAK ARASTIRMASI

Elastan i¢eren dokuma kumaslara uygulanabilecek en uygun dikislerin incelenmesinden
once; elastanin tarihgesi, yapisi ve 0zellikleri, 6nemi ile ilgili konular aragtirilmistir. Bu
konular ile ilgili yapilacak kaynak arastirmalarindan sonra, elastan igceren kumaglarin
Ozellikleri ve bu kumaslardan dikilen giysilerin dikim O6zellikleri hakkinda kaynaklar

arastirilmistir.

2.1 Elastanin Tarihcesi

Tekstil sektoriindeki esnek lifler uzun zamandan beri dogal polimer olan kauguk lifleriyle
kullanilmigtir. Ancak son yillarda, esnek liflerin kullanilmasi yoOniindeki artan
gereksinimden, bu gereksiniminden sadece dogal polimer olan kauguk lifleriyle
kargilanmas1 giiglestiginden ve kaucuk liflerinin asinmaya, 1sitya, 1sik ve agartma
maddelerine kars1 dayanikli olmamasi nedeniyle bu liflerin yerini alabilecek sentetik lifler

elde edilmeye baslanmistir.

Bu alanda &zellikle poliiiretan esashi elastomerik liflere énem giderek artmustir. Ilk
poliiiretan esasli elastomerik lif {iretimini kuru c¢ekim yontemiyle Du Pont firmasi
gerceklestirmistir. Du Pont firmas: gelistirdigi poliiiretan esash elastomerik lifi Lycra®
ad1 altinda iiretmeye baslamistir. Bu lif daha sonra Ingiltere, Almanya, Hollanda ve
Japonya gibi birgok ilkede degisik ticari isimlerle iiretime gegirilmistir (Dorlastan®,
Acelan®, Vyrene®, Lastex®, Uralon® gibi) (Giirarda, 2005).

Elastan lifi, Spandex ve elastomer isimleriyle de bilinir. Elastik lifler icin Amerika’da

Spandex terimi kullanilirken, Avrupa’da elastan ismi tercih edilir.

2.2 Elastamin Yapis1 ve Ozellikleri

Elastan lifi politiretan esasli bir liftir ve yapisinda en az % 85 oraninda uzun zincirli
sentetik polimer poliiliretan icerir. Lifin yapisinda amorf (gevsek) ve kristalin (kati)
kisimlar bulunmaktadir. Elastan iplik yapisinin olusabilmesi i¢in ipligi olusturan
politretan elastomer lifin % 85 amorf, % 15 kristalin yapidan olugmasi gerekmektedir

(Bulut ve Akgali, 2012). Sekil 2.1°de elastan lifinin kimyasal zincir yapisi goriilmektedir.



Sekil 2.2 Elastan lifinin kesit goriintiisti (Bulut ve Akgali, 2012)

Sekil 2.2de elastan lifinin kesit goriintiisii yer almaktadir. Amorf yapi life elastikiyet
ozelligi kazandirirken, uzama durumunda kristalize olup, serbest kaldiginda ise eski
haline donmektedir. Kristalin yap1 ise tutunma ve mukavemet Ozelligi vermektedir
(Halageli, 2009). Sekil 2.3’de gerilimli ve gerilimsiz halde sert ve yumusak segmentlerin

durumu gorilmektedir.
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Sekil 2.3 Gerilimli ve gerilimsiz halde sert ve yumusak segmentlerin durumu (Bilir,
2008)



Elastan ipliklerinin tercih edilmelerinde; yiiksek kopma dayanimlari, beyaz renkte
olmalari, boyanabilir ve seffaf olarak iiretilebilir olmalari, kimyasallara kars1 direng
gostermeleri, slrtiinme dayanimlarmin yiiksek olmasi ve iyi bir biikiilebilme ozelligi

gostermeleri gibi dzellikleri nemli bir yer almaktadir (Halaceli, 2009).

2.3 Elastanin Onemi

Elastik iplikler ve kumaslar, diinya tekstil endiistrisinde 6nemli bir yere sahiptir ve giysi
rahathig1 ile fonksiyonelliginde belirgin bir rol oynar. Elastan i¢eren kumastan yapilan bir
giysi, yaklasik % 10-30 oraninda esneyebilmekte ve serbest kaldiktan hemen sonra eski
haline gelebilmektedir. Elastan lifler, gliniimiizde diger biitiin dogal ve sentetik lifler ile
kullanilabilmektedir. Giysilerde istenen konforu saglayabilmek i¢in bu elyaftan ¢ok az
miktarda (% 2-5) kullanmak yeterli olmaktadir. Konfor faktoriine ilave olarak sagladigi
gerilme ve birakma 6zelligi de elastan lifine farkli bir performans kazandirmaktadir

(Gurarda, 2005).

Elastan i¢eren dokuma kumastan yapilan giysilerde:

- Kumasin dokiimliiliigii artar.

- Boyutsal stabilite mukemmel bir diizeye gelir.

- Giyside bigim bozukluklar1 azalirken, bollagsma ve potluklar ortadan kalkar.

- Giysiye verilen sekil ve boyutlarin (beden 6lgiileri) daha kalic1 olmas1 saglanir.
- Kullaniciya hareket serbestligi getirirken kullanim rahatlig1 saglar.

- Giyside diizgun ve daha hos bir goriiniim elde edilir (Halageli, 2009).

Giysilerin esneme ihtiyaclar1 kol alti, {ist kol, diz ve oturma boliimleri i¢in daha fazladir.
Giysilerin viicudun hareket 6zgiirliglinii kisitlamamasi gerekir. Bu nedenle giysilerde,

elastikiyet 6zelligi yiiksek elastanli kumaglar tercih edilmektedir (Girarda, 2005).

Elastan kullanimindan tam olarak faydalanabilmek igin atki veya ¢odzgii yoniinde
minimum % 20 esneme, bi-elastik kumasta ise her iki yonde % 15 esneme tercih edilir
(Kayaoglu, 1999).



Glinlimiizde daha rahat giyinme istegi beraberinde viicuda daha iyi uyum saglayabilen
ince, yumusak, esneyebilir 6zelliklere sahip kumaslardan iiretilmis kiyafetlerin giinliik

yasantida daha fazla kullanilmasina sebep olmustur (Kurban ve Babaarslan, 2019).
Elastanin baslica kullanim alanlar1 asagidaki sekilde siralanabilir:

- Pantolonlar

- Ceketler

- Spor giyim

- Saglik sektorii

- Coraplar

- ¢ giyim ve i¢ camasirlart

- Bebek bezleri

Gii¢ veya hareket uzamasi, yliksek derecede uzayabilirlige ve hizli toparlanmaya sahip
bir kumas saglar. Esneme faktorii genellikle en az %30-%50 oranlar1 arasinda degisir ve
geri kazanim %5-%6 oranlarindan fazla olmaz. Bu tiir esnek kumaslar en iyi kayak
kiyafetleri, mayolar, atletik ve profesyonel spor kiyafetlerine uyarlanir (Giirarda ve
Merig, 2005).

2.4 Kumas Elastikiyeti ve Kalic1 Uzama

Elastikiyet, bir cismin bir dis kuvvettin etkisine maruz kalmasindan sonra baslangictaki

boyutunu ve seklini yeniden bulmasi 6zelligidir.

Tekstil malzemeleri kopma mukavemetinden daha kiiciik kuvvetler ile ¢ekilip uzatilir ve
sonrasinda iizerindeki ytik kaldirilarak geri doniisiline izin verilirse, ilk uzunluguna hemen
donemedigi goriilmektedir. Ik uzunlugunu ne dl¢iide koruyacagi ve ne kadar geri
donebilecegi uygulanan kuvvete, kuvvetin uygulanma siiresine, toparlanma i¢in gegen

stireye ve malzemenin 6zelliklerine baglidir (Kurban ve Babaarslan, 2019).

Bir giysinin rahatligi, viicuda oturusu ve kullanimindaki goriiniimii, kumaslarin ne
dereceye kadar uzayacagi ve uzamadan sonra ne dereceye kadar eski haline donecegi ile

iliskilidir. Dokuma ve 6rme kumasglarin esnemesi ve geri toplamasi sinirlidir. Ancak



elastan filamentlerin yapiya dahil edilmesi ile degisik derecelerde esneme ve geri

toplamasi olan kumaslar elde etmek mumkiindir (Demir ve Gilinay, 1999; Wirth, 2001).

Elastanli kumasglar, bir yiik uygulandiginda belli bir miktar esnemektedir. Bu yiik
kaldirildiginda kumas eski haline donmek ister ve elastanin geri toplama 6zelliginden
dolay1 doner. Ancak tamamen eski halini almaz ve bir miktar esner. Bu esneme orani da

kumasin kalic1 uzama degerini vermektedir (Rashid, Ahmed ve Azad, 2012).

TS 6071 “ Dokunmus Kumaslarin Giyim Sebebiyle Torbalanma veya Uzamaya Karsi
Mukavemetlerinin Tayini Metodu” standardinda da belirtildigi gibi, kalic1 uzama degeri
yukseldikce, esneyen kumasin geri gelmede, toparlanmada zorlandigi ortaya ¢ikmaktadir.
Kumaglarin, germe kuvveti uygulamasi ve 2 saatlik geri ¢ekme siiresinden sonra kalici

uzama ylzdesi %3’ den fazla olmamalidir (Tiirk Standartlar1 Enstitiisii, 1988).

Kalict uzama degerleri % 0 ile 5 arasinda olabilir. 0’ a yakinligi ne kadar fazla ise
esnekligi o kadar iyidir. Uzama miktar1 % 10 ile 30 arasinda olmalidir. Uzama miktar1 %

10’dan diisiik ise kumasin esnekliginin zay1f oldugu anlasilir (Girarda, 2005).

Konforlu bir esnek kumas, %30 oranindan az esneme faktoriine ve %2-%35 oraninda fazla

geri kazanim kaybina sahip kumaslar i¢in gecerlidir (Gurarda ve Merig, 2005).

Kalic1 uzama degerleri yiiksek elastanli kumaslardan yapilmis giysilerin dirsek ve diz
bolgelerinde torbalanmaya karsi egilimleri yiiksektir. Elastanli giysilerden viicudun
hareketleri sirasinda rahatlik hissi vermesi ve tiim kullanim siiresince formunu korumasi

istenir (Girarda, 2005).

Hazir giyim tiretiminde kalic1 uzama degerinin bitim islemlerine bagl olarak pantolon ve
elbiselerde maksimum %2, gunluk ve spor giyimde maksimum %3 olmasi istenmektedir.
Giysilerin kalici uzama degerlerinin %3 ve tizeri olmasi halinde, dirsek ve diz
bdlgelerinde torbalanma davranisi goriilmektedir. Esnek kumasli giysilerde her ne kadar
elastan igerikli kumaslar tercih ediliyor olsa da yiiksek oranda elastan i¢ceren kumaslardan
elde edilen giysilerin torbalanmaya karsi egilimleri yiiksektir ve bu durum karsimiza

problem olarak ¢ikmaktadir. Elastanli giysilerden viicudun hareketleri sirasinda rahatlik



hissi vermesi ve tim kullanim siiresince formunu korumas: istenir (Kurban ve

Babaarslan, 2019; Mehta, 1992).

Kumas uzama (elastikiyet) ve kumas kalict uzama ifadelerinin % cinsinden degerleri,
asagida belirtilen (2.1) ve (2.2) numarali formiillerle hesaplanmaktadir (TS 6071, 1988;
ASTM D 3107-07, 2015).

Kumas uzama (%) =[(B—A)/A]x100 (2.1)
Kumas kalict uzama (%) = [ (C—A) [ A] x 100 (2.2)

A: Numunenin ilk uzunlugunu ifade etmektedir.

B: Numunenin ilk uzunlugu ile belirli bir sire uygulanan yik altindaki numunenin

uzunlugu arasindaki uzama mesafesini ifade etmektedir.

C: Uygulanan yiikiin kaldirilip bir siire numunenin bekletilmesiyle olusan en son

uzunlugu ifade etmektedir.

Bu alanda literatiirde yapilmis bircok ¢alisma bulunmaktadir. Ancak elastanli kumaslara
uygulanan dikis 0Ozelliklerinin optimizasyonu ile birlikte elde edilen kumas
numunelerinin esneme oranlar1 ve kalict uzama degerleri lizerine yapilmis calismalar

bulunmamaktadir.

2.5 Elastanl Kumaslara Uygulanan Terbiye islemleri Ozellikleri

Elastan iceren kumaslar i¢in boyama ve terbiye kosullar1 dikkatlice belirlenmelidir.
Elastanin elastiklik performansi 1slak islemler ile hizla degistiginden bazi kimyasallar,
asirt gerilimler ve yiiksek sicakliklar elastanin elastik ozelliklerini olumsuz yonde
etkileyebilir. Yiiksek sicaklikta on fikse islemi elastanin uzayabilirligini azaltir. Elastan
icin sabitleme islemi genellikle 180 °C kuru sicaklik gerektirir. Pamuklu / elastan
kumaslarin sabitlenmesi igin 185 °C’ lik bir kuru sicaklik 6nerilir. Bu kosullar altinda
agirlik farki olugmayacak ve elastikiyet ve uzama normal seviyelerde kalacaktir. Daha az
elastikiyete sahip kumaslar i¢in fikse islemi 195 °C kuru sicaklikta uygulanmaktadir. 195

°C’ 1n (zerinden sonra kumas geri kazanilabilirligini kaybeder ve elastan elyaflarinin



yapist degismeye baslar. Apre islemlerinde kullanilan silikon kaplama, kumastaki
ipliklere daha fazla hareket 6zgiirliigli saglayarak, hareket kabiliyetlerini artirarak iplikler
arasindaki siirtiinmeyi azaltir. 185°C 6n fikse sicakliginda silikon, kumaslarin

esnemesiyle beraber uzama degerlerini artirir (Gurarda ve Merig, 2005).

Polyester/ elastan karisimlarinin yiiksek sicaklikta boyanmasinda, ipligin mukavemetinin
ve elastikiyetinin zayiflayacagi géz ontinde bulundurulmalidir. Baz1 keriyerler elastan
iceren kumasin esneme davranisini olumsuz yonde etkileyebilir. Bu nedenle bu karisimlar
icin 6n kontrol yapilmasi gerekir. Uzun siireli islemlerde kuru 1sitma sicakligi 140 °C’nin
izerine ¢cikmamalidir. Eger elastan igeren tekstil mamulleri yiiksek sicakliklarda veya ¢cok
uzun siirelerde isleme maruz kalirsa elastikiyetleri azalir. Elastan iceren dokuma
kumaglara gerilim altinda sicak islem uygulanmamalidir. Aksi takdirde kumasin elastik

geri kazanimi olumsuz yonde etkilenir (Gurarda, 2005).

2.6 Elastanh Kumaslarin Dikim Ozelliklerinin incelenmesi

Elastanli kumaslardan dikilen giysilere son zamanlardaki egilimden dolay1, hazir giyim

sanayiinin bu kumaglarin dikimi konusunda daha hassas ¢aligmalar yapmasi gerekir.

Dikis, elastanli kumasa uygulandiginda giyim sirasinda olugan gerilime karsi koyabilecek
boyuna esnekligi yeterli olmalidir. Dikisler gerilim altinda kaldiginda kumasin
esnekligini engellememelidir. Elastan iceren esnek giysilerde esneyebilen dikisler tercih
edilmektedir. Esnek kumaslarin dikiminde, dikis 6zelliklerinin optimizasyonu ile dikis

ozelliklerinde yapilan degisiklikler dikislerin esnekliklerini arttirabilir.

Konfeksiyon firmalarinda dikis uygulamalarinda ¢ogu zaman tecriibelere dayali olarak
dikis ignesi ile dikis ipligi se¢imi yapilmakta ve dikis sikliklar1 belirlenmektedir. Esnek
kumastan yapilmis giysilere esnemeyen dikisler uygulanmakta ve giysi kullanimi
sirasinda dikis kopmasi, dikis biiziilmesi, dikis agilmasi ve dikis siritmasi problemleri
olugmaktadir. Elastan igeren bir dokuma kumastan dikilen erkek pantolonunda, oturup
kalkma sirasinda esnek kumas, belli esneme gosterirken, pantolonun dikislerinin de
yeterince esneklik gostermesi gerekmektedir. Aksi takdirde dikis agilmasi veya dikis

kopmasi gibi problemlerle karsilasilabilir. Elastan iceren bir dokuma kumastan dikilen



bayan bluzunda hareket sirasinda kumas yeterince esneklik gosterirken, bluzun

dikislerinin de yeterince esneklik gostermesi gerekmektedir.

Dikis ve dikim tipleri ile dikis iplikleri, giysilerin goriiniimiinii ve kalitesini etkileyen en
onemli parametrelerdendir. Dikisler, giysi parcalarini birlestirerek giysiyi viicuda uygun
forma sokarlar. Kaliteli dikisler, giysinin performansini yiikseltir. Diisiik kaliteli dikisler,
giysinin kumasi kaliteli olsa dahi giysinin gériiniimiinii bozar. Giysilerin dikislerinin uzun

Oomiirlii olmasi igin kaliteli dikis ipliklerinin se¢ilmesi gerekmektedir (Tylor, 2008).

Bir giyside yer alan dikislerin en 6nemli 6zellikleri mukavemeti, elastikiyeti, dayanikliligi
ve goriniisiidiir. Bu oOzellikler, optimum dikisi olusturmak i¢in giysinin kumasinin
oOzellikleri ile dengelenmelidir. Dikis tipi, dikis siklig1, dikis ipligi ve dikis ignesi gibi
faktorler dikisin diizgiin bir sekilde dikilmesini etkilemektedir.

2.6.1 Dikis Tipi Faktériiniin Incelenmesi

Dikis kumasin esnekligini engellememelidir. Bu nedenle dikisin belirli bir seviyede esnek
olmas1 gerekir. Dikis elastikiyetini etkileyen onemli parametrelerden biri olan dikis

tiplerinin dogru secilmesi de olduk¢a dnemlidir.

En sik kullanilan dikis tipi olan 301 (gift baski veya kilit dikis ), en az elastikiyete sahip
bir dikis tipi olmasina ragmen, uygun dikis siklig1 ile dikim elastikiyet degerleri % 50° ye
kadar arttirilabilmektedir. Ancak bu elastikiyet yeterli olmamaktadir. Cift iplikli zincir
dikisin elastikiyeti daha fazladir ve bircok durumda istenen dikim elastikiyetini saglar.
En iyi sonuclara % 150 dikim elastikiyetine sahip olan 500 grubu dikislerle
ulagilabilmektedir. Sadece bu dikis tipi, 300 ve 400 grubu dikisler gibi kapali bir karaktere
sahip olmadigindan enine gerilmelerde kolay agilmaktadir (Gurarda, 2005).

2.6.2 Dikis Siklig1 Faktériiniin incelenmesi

Elastanli dokuma kumaslarda kullanilan dikis tipi ve dikis sikliginin se¢imi ¢ok
onemlidir. Dikis sikliginin belli bir sikliga kadar yiikselmesi dikim esnekligini arttirir.
Cok yiiksek dikis sikliklari, elastanli kumasta hasara, biiziilmelere ve dalgali dikislere

sebep olur. Elastanli kumaslarda, diisiik ve orta esnemelerde kilit dikis kullanilir. Daha
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yiiksek esneme degerleri icin iki iplik zincir dikis, overlok veya overlok emniyet dikisi

kullanilir (GUrarda, 2005).

Asagida yer alan Cizelge 2.1°de, dokuma ve 6rme kumaslarda esneme miktarlarina gére

kullanilan dikis sikliklar1 yer almaktadar.

Cizelge 2.1 Elastanli dokuma ve 6rme kumaslarda kullanilan uygun dikis sikliklart

(Anonim, 1999 b)

Esneme miktari Dokuma kumasta Orme kumasta
(%) (dikis/cm) (dikis/cm)
15— 30 aras1 4-5 5-8
30’dan fazla 6-7 5-8

2.6.3 Dikis Ipligi Faktoriiniin Incelenmesi

Bir dikis ipliginin se¢iminde, dikis ipliginin uzama 6zellikleri, iyi bir dikis esnekliginin
elde edilmesinde blyik rol oynar (Gorjanc, 2006). Elastanli kumaslardan yapilan
giysilerin dikislerinde de kopma uzamasi yiiksek olan dikis iplikleri tercih edilmektedir
(Mandal ve Abraham, 2010). Pamuk iplikleri yeteri kadar esnek degildir ve % 6-8
oraninda uzama gosterirler. Esnek dikislerde genellikle polyester ve nylon iplikler tercih
edilir. Orta kalinliktaki sentetik iplikler % 15-20, kalin sentetik iplikler % 25 uzama
gosterirler. Daha esnek dikislerde nylon iplikler kullanilir. Bu tip iplikler % 30
uzayabilmektedir. Teksture filaman iplik ise kapatma ve overlok dikis i¢in kullanilir (Carr
ve Latham, 1988).

Dikis ipligi numarasinin belirlenmesinde igne numarasi ve kumas gramaji dikkate alinir.
Asagida yer alan Cizelge 2.2°de, elastanli dokuma kumaslarda kullanilabilecek dikis

ipligi numaralar yer almaktadir.
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Cizelge 2.2 Elastanli dokuma kumaslarda kullanilabilen dikis ipligi numaralari (Anonim,
1999 b)

Kumas Cinsi Filament (Nm) Kesikli Elyaf (Nm)
Hafif ve Ince Kumaslar 120/2 100/2 veya 120/3
Orta Agirlikta Kumaslar 80/2 90/2 veya 100/2
Kalin ve Agir Kumaslar 50/2 80/2 veya 100/2

2.6.4 Dikis Ignesi Faktoriiniin Incelenmesi

Elastanl kumaglarda goriilen en biiyiik problem, elastanli ipligin dikis sirasinda mekanik
hasara maruz kalip kopmasi ile ortaya cikan elastan kaciklar1 problemidir. Kumasin
dikimi sirasinda olusan bu problemi dnlemek i¢in dikis ignesi ug sekli yuvarlak bilye uglu
secilmelidir. Bunun yaninda, elastanli kumasin gramajina uygun dikis ignesi ve dikis

ipligi etiket numarasi se¢ilmelidir.

Elastanli kumaglarin dikiminde, ucu hafifce yuvarlatilmis SES veya SAN 10 (ince
kumasglar i¢in), ve orta yuvarlak u¢ SUK (kalin, kaba kumaslar i¢in) ignelerin kullanimi
tavsiye edilmektedir. Bu uglar elastan ipligini delmez ve ipligin yanindan kayarak geger
(Gurarda, 2005).

Orta kalinliktaki elastanli kumaglarin dikiminde, elyaf kesilmesi ve igne delinmesini
onlemek icin 70 ve 80 Nm numaralarinda ignelerin kullanilmasi tavsiye edilir. Diisik
gramajli dokuma kumaglarin dikiminde ise 90-100 Nm numaralarinda igneler tercih
edilmektedir (Anonim, 1985).

2.7 Dikis Performansi

Elastanlt kumaslarmm kullaniminda en onemli faktér dogru dikis parametrelerinin
secilmesidir. Elastan iceren kumaslardan olusan giysilerde iki temel problemle

karsilagilmaktadir. Birincisi, dikislerin yetersiz esnekligi, ikincisi ise elastan hasarlaridir.
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Yeterli dikis esnekligi ilk olarak dikisteki iplik miktar1 ile belirlenmektedir. Dikisteki
iplik miktar1 ne kadar fazla ise dikis elastikiyeti o kadar yksektir. Iplik miktari,
cogunlukla segilen dikis tipinden, kullanilan dikis yogunlugundan ve iplik geriliminden
etkilenmektedir. Dikis olusum mekanizmasi ve kumas kalinhigr gibi diger dikis

parametreleri de iplik miktarini etkileyebilmektedir.

Elastan hasarlari, ignenin elastan iplige batarak onu yarmasi veya kesmesi ile elastani
kumastan disar1 ¢gekmesi sonucu olusan hasarlardir. Elastan iplikler kumasa yeterince

baglanmaz. Eksenel gerilmeler onu dikis boyunca kumastan disariya ¢eker.

Bir elastanli kumasin iyi bir dikis performansindan bahsedilebilmesi i¢in dikis
mukavemeti, dikis dayanimi ve dikis yeterliligi gibi degerlerinin de dogru saptanabilmesi

oldukca 6nemlidir.

Bir giysi dikimi olugturma agsamasinda en onemli Ozelliklerden bir tanesi de dikisin
kalitesidir. Giysinin kullanimi1 sirasinda kumasi ¢ok iyi kalitede olmasa bile dikis
yerlerinde olusacak agilmalar, kopuklar o giysiyi kullanilmaz hale getirebilir. Bu nedenle

kullanilacak dikislerin mukavemetlerinin de mutlaka bilinmesi gerekir (Gurarda, 2005).

Dikis performanslar1 dikis ipliklerinin kalitesine ve davranigina baglhdir. Dikiste
kullanilan ipligin tiirii, yapist ve bitim islemi giysinin dikis mukavemetini etkiler (Akter

ve Khan, 2015).

Ayrica, dikis ipligi boyutunun arttirilmasi ya da baska bir deyisle iplik etiket numarasinin
azalmasi dikisin mukavemetini ve boylece de dikis performansini arttiracaktir (Glrarda,
2008).

Giysilerdeki dikisler lizerinde, oturma, yiirlime, ¢gdmelme gibi giinliik eylemlerden dolay1
tekrarlanan yiikler olusmaktadir. Dikislerin tekrarli yiiklemeler sonucunda da

zorlanmalara ve gerilimlere maruz kalmasi dayanimlarin1 azaltacaktir.
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Elastanli kumaslara tekrarli yiiklemeler uygulandiginda ise elastanin esneklik 6zelligi goz
Oniline alinmalidir. Eger dikis sartlart uygun sekilde olusturulmamissa tekrarli yiikleme

dikis a¢ilmasi ve siritmasi gibi dikis kusurlarina sebep olacaktir (Girarda, 2005).

Dikis mukavemetinin kumas mukavemetine orani, dikis verimlilik (yeterlilik) ylzdesi
olarak bilinir. Dikis yeterlilik oran1 % 80’in altinda olursa, kumasin dikis islemi sirasinda

fazlaca hasar gordiigii ortaya ¢ikmaktadir (Gurarda, 2005; Mehta, 1992).

2.8 Elastan iceren Kumaslarda Dikis Problemlerinin incelenmesi

Elastanli kumaslarin dikiminde dikis tipi, dikis siklig1, dikis ipligi ¢esidi ve numarasi ve
dikis ignesi numarasi gibi parametreler ¢ok dnemlidir. Bu dikis parametrelerinden biri
veya birkac¢inin uygun se¢ilmemesi hatali dikis hatlarinin olugsmasina sebep olarak, bir
takim problemlerle karsilasilip bitmis iiriin izerinde istenmeyen goriintiilere yol acabilir.
Bu problemler de dikis atlamasi, dikis biiziilmesi, dikis kaymasi1 gibi dikis hatalari

olabilir.

Dikis atlamasi, dikis olusumunun bir veya daha ¢ok dikis adiminda gerceklesmemesi ile
olusur. Dikis atlamalar1 dikis olusumunda, kavrayici veya liiperin igne ipligi halkasini
yakalayamamas1 nedeniyle olusur. Konfeksiyon teknolojisinde biiziilme, diiz bir kumasg
tizerinde dikis hatt1 boyunca olusmus dalgali gorunumddr. Blzilme ya hemen ortaya
cikar ya da ilk basta ortaya ¢cikmayip giysinin iitiilenme, yikanma gibi islemlerinden sonra
olusabilir. Elastanli dokuma kumasglarin, yikama 6ncesi ve yikama sonrasi dikis biiziilme
degerlerinin alinmas1 gerekmektedir. Bu kumaslarda biiziilmeye kars1 tiim 6nlemler alinir
ve dikis islemine gereken Onem verilirse, biiziilme en az dizeye indirilebilir. Dikis
biiziilmelerinin disinda kumas yapisindan kaynaklanan sikistirma biiziilmelerine de

dikkat edilmesi énemlidir (Girarda, 2005).

Dikis kaymasi (agilmasi), dikis ¢izgisine paralel ve bitisik kumas ipliklerinin yer
degistirmesi olarak tanimlanir (Anonim, 1970). Sekil 2.4’de dikis kaymasi problemi

gorilmektedir.
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Sekil 2.4 Dikis kaymasi problemi (Anonim, 1970)

Elastik kumaslardaki dikisler, elastik kumasg gibi yeterli elastikiyete sahip olmadigindan
elastik kumaslarin kayma egilimleri daha yiiksektir. Elastik kumaglarda yetersiz dikis
esnekligi, dikis yerlerinin kaymasina ve ayrica dikislerin kopmasina neden olur. Ozellikle
elastik kumaglarda, dikis yerlerinde diislik kayma isteniyorsa uzayabilirlik degerleri %10-
%20 oranlar1 arasinda olmalidir. Ayrica, elastik kumaslarin terbiye islemleri sirasinda
silikonlu apre kullanilmasi kayma direncini azaltir. Bu durum, silikon kaplamanin

kumasin iplikleri arasindaki hareket kabiliyetini arttirip siirtiinmeyi azaltmasi seklinde

aciklanabilir (Gurarda ve Merig, 2010).
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3. MATERYAL ve YONTEM

Bu calismada elastan iceren dokuma kumaslardan olusan giysilerin dikis 6zelliklerinin
optimizasyonu yapilarak daha esnek dikisler elde edilmesi amaglanmaktadir. Elastan

igeren giysilerde esneyebilen dikislerin tercih edilmesi 6nemlidir.

Bu amagcla bu calismada, farkli oranlarda elastan iceren bayan {iist giyimlik dokuma
kumaslar secilerek bunlarin dikislerinin, kumasin esneme ve kalici uzama 6zelliklerine
etkisi degerlendirilmistir. Deneysel ¢alismada, farkli elastan oranlarina sahip ii¢ adet
bayan Ust giyimlik dokuma kumas kullanilmigtir. Deneysel ¢alismada kullanilan kumas
numunelerin yapisal 6zellikleri Cizelge 3.1°de ve iplik 0zellikleri de Cizelge 3.2°de yer

almaktadir.

Cizelge 3.1 Deneysel ¢alismada kullanilan dokuma kumas numunelerinin yapisal
ozellikleri

Kumas | Konstriiksiyon | Orgii Sikhik Gramaj | Mamul | Uzama | Kalic
No Tipi (tel/cm) (9/m?) En (%) | Uzama
Cozgu | Atka (cm) (%)
1 % 93 PES/ | Bistretch | 40 36 260 137 15,2 0,8
% 7 EA PES Cift
Kat
2 % 84 PES/ | Bistretch | 72 33 230 137 20,8 1,6
% 16 EA PES Cift
Kat
3 % 97 PES/ | Bistretch | 36 29 205 140 16,8 0,8
% 3 EA PES
Muss
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Cizelge 3.2 Deneysel ¢alismada kullanilan dokuma kumas numunelerinin ¢6zgii ve atki

iplikleri
Kumas | 1.Cozgii Ipligi 2.Cozgii ipligi 1.Atka Ipligi 2.Atki Ipligi
No
150/96 DENYE 150/96 DENYE
PES YARIMAT PES YARIMAT
1 ELASTAN (40 - ELASTAN (40 -
DENYE DENYE
ELASTAN) ELASTAN)
70/72 DENYE PES 70/72 DENYE PES
YARIMAT YARIMAT
2 ELASTAN (40 - ELASTAN (40 -
DENYE DENYE
ELASTAN) ELASTAN)
150/100
3 135/108 DENYE 1P5E04130AQIE|\;‘KTE 135/108 DENYE | DENYE PES
PES YARIMAT ELASTAN PES YARIMAT YARIMAT
ELASTAN

Deneysel calismada kullanilan ve Cizelge 3.1°de yapisal Ozellikleri yer alan kumas

numunelerinin fotograflari ve 6rgii raporlari sirasiyla Sekil 3.1, Sekil 3.2 ve Sekil 3.3°de

gorulmektedir.

Sekil 3.1 Birinci kumas numunesinin fotografi ve o6rgii raporu
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Sekil 3.3 Ugiincii kumas numunesinin fotografi ve orgii raporu

Secilen kumas numuneleri kumasin atki yoniinde kesilerek, numunelerin ortalarina dik

yonde uygulanacak dikiglerde;

Dikis tipi olarak; diiz dikis (301) (Sekil 3.4), zig zag dikis (304) (Sekil 3.5), iki iplikli
zincir dikis (401) (Sekil 3.6), ii¢ iplikli overlok dikis (504) (Sekil 3.7) ve bes iplikli
overlok dikis (emniyet dikis) (516) (Sekil 3.8) kullanilacaktir.

- Dikis siklig1 olarak; 3 farkl dikis sikliklar1 (3-4-5 dikis /em) kullanilacaktir.

- Dikis ipligi olarak; 4 farkli 6zellikteki (Spun polyester, poly-poly corespun,
nylon ve stretch) dikis iplikleri kullanilacaktir.

- Etiket numarasi olarak; 2 farkli dikis ipligi etiket numaralar1 (80 ve 120 numara)

kullanilacaktir.
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- Dikis ignesi olarak; tiim dikislerde dikis ignesi numarast 80 Nm ve ug tipi hafif
bilye uclu (SES) dikis ignesi kullanilacaktir.

Her bir numuneden {iger adet hazirlanmistir. Tiim bu parametreler dogrultusunda, 360
farkli 6zelliklerde dikilmis elastanli kumas numuneleri elde edilmistir. Cizelge 3.2°de

deneysel ¢alismada kullanilan dikis ipliklerinin yapisal 6zellikleri yer almaktadir.

Cizelge 3.3 Deneysel ¢alismada kullanilan dikis ipliklerinin yapisal 6zellikleri

Dikis Iplik No Etiket Dikis Ipligi Uzama (%) | Mukavemet
Iplik No (Tex) Numarasi Tipi Min-Max (cN/tex)
1 40 80 13-20 35,35
2 27 120 Spun Polyester 32755 36,66
3 40 80 Poly / Poly 18-24 49,00
4 24 120 Corespun 17-22 49,58
5 35 80 15-26 61,71
Nylon
6 24 120 12-25 65,83
7 40 80 Elastik Dikis 55-85 23,00
8 27 120 Ipligi 50-70 33,33
(Eloflex)

Secilen numunelere uygulanacak dikis ¢esitleri Sekil 3.4, Sekil 3.5, Sekil 3.6, Sekil 3.7
ve Sekil 3.8°de yer almaktadir.

o

a b c

Sekil 3.4 a) Dikis tipi 301 (Diiz dikis) (ASTM D 6193, 1990), b) Dikis tipi 301 ile
kumasin 6nden goriiniisii, c¢) Dikis tipi 301 ile kumasin arkasindan goriiniisii (Bubania,
2014)
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Sekil 3.5 a) Dikis tipi 304 (Zig zag dikis) (ASTM D 6193, 1990), b) Dikis tipi 304 ile
kumasin 6nden goriiniisii, ¢) Dikis tipi 304 ile kumasin arkasindan goriiniisii (Bubania,
2014)

a b c

Sekil 3.6. a) Dikis tipi 401 (iki iplikli zincir dikis) (ASTM D 6193, 1990), b) Dikis tipi
401 ile kumasin 6nden goriiniisii, €) Dikis tipi 401 ile kumasin arkasindan goriiniis
(Bubania, 2014)

AN AR
A W W W WD .00 884

a b c

Sekil 3.7. a) Dikis tipi 504 (Ug iplikli overlok dikis) (ASTM D 6193, 1990), b) Dikis
tipi 504 ile kumasin 6nden goriiniisii, c¢) Dikis tipi 504 ile kumasin arkasindan goriiniis
(Bubania, 2014)
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Sekil 3.8. a) Dikis tipi 504 (Ug iplikli overlok dikis) (ASTM D 6193, 1990), b) Dikis
tipi 504 ile kumasin 6nden goriiniisii, C) Dikis tipi 504 ile kumasin arkasindan goriintis
(Bubania, 2014)

Elastanli dokuma kumaslarin esneklik 6zelliklerinin test edilmesi i¢in, TS 6071 “

Dokunmus Kumaglarin Giyim Sebebiyle Torbalanma veya Uzamaya Karst
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Mukavemetlerinin Tayini Metodu” ve ASTM D 3107-07 “Elastanli Ipliklerden
Dokunmus Kumaslarin Esneme Ozellikleri igin Test Metodu” standartlarindan
yararlanilmigtir (TS 6071,1988; ASTM D 3107-07, 2015).

Bu test metotlari, tiimii veya bir kismi elastik ipliklerden dokunmus kumaslarin
belirlenmis bir yiik altinda kumas uzama (esneme) ve kumas kalic1 uzama miktarlarinin
belirlenmesi i¢in gelistirilmistir. Kumas numunelerine uygulanacak dikis tipleri, ASTM
D 6193 “Dikisler ve Dikimler i¢in Standart Uygulamalar” standardindan segilmistir
(ASTM D 6193, 1990).

Test i¢in, elastanli iplik yoniinde Gger adet numuneler, TS 6071 numarali Standarda uygun
olarak hazirlanip (5 x 38 cm boyutlarinda, uzun kenari elastanli iplik yoniinde olacak
sekilde), tam ortadan kesilerek, kesildigi bu yerden deney planinda belirtilen dikis tipleri
ile birlestirme dikim tipi ile dikilmistir. Her bir kumas numunesi, deneyler icin ASTM D

1776’ya gore kondiisyonlanmistir (ASTM D 1776, 1990).

Kumas numunelerine takilacak agirliklar, TS 6071 numarali standartta belirtildigi tizere,
Cizelge 3.3’de gosterildigi gibi, kullanilan kumas numunelerinin gramajlarina gore
belirlenmistir. Deneysel ¢alismada kullanilan kumas numunelerinin gramajlar1 170 g/m?

‘den biiyiik oldugu icin 2250 g agirlik kullanilmstir.

Cizelge 3.4 Kumas gramajina gore se¢ilecek agirliklar (TS 6071,1988)

Kumasin gramaji (g/m?) Uygulanacak agirhik (g)
130 g/m>a kadar 900
130-170 g/me 1800
170 g/m= dan fazla 2250

Standartlara uygun sekilde belirlenen agirliklar, Sekil 3.9°da gosterilen ve proje
kapsaminda temin edilen “kumas esneme ve kalic1 uzama test cihazinda” goriildiigii gibi
numunelere asilarak, cihaz iizerinde yer alan dijital saat yardimiyla belirlenen siirelerde

esnetilmistir.
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Dijital saat

Dikis hatti

Agirhiklar

Sekil 3.9 Esneme ve kalic1 uzama test cihazi (James Heal) https://www.james-
heal.co.uk/instrument/flex

Numunelerin uzama yiizdeleri ve kalict uzama ytzdeleri (3.1) ve (3.2) numarali formller
yardimu ile hesaplanmisgtir (TS 6071, 1988; ASTM D 3107-07, 2015).

Kumas uzama (%)=[(B-A)/A]x100 (3.2)
Kumasg kalict uzama (%) = [ (C—A) [ A] x 100 (3.2

A: Kumag numunesinin orijinal uzunlugu,
B: Yiik altindaki uzama,

C: Yikten sonraki uzunluk (TS 6071, 1988)

5 x 38 cm boyutunda hazirlanan kumas numunesi iizerinde, kenarlardan 6,5 cm mesafe
birakilarak 25 cm’ lik uzunluk isaretlenecektir (A). 30 dakikalik yiik uygulama siiresi
sonunda, numune yiiklenmis durumda iken uzama miktar1 tayin edilmistir (B).

Numuneden yiik kaldirilip 5 dakika, 1 saat ve 2 saat sonra, 6nceden isaretlenmis 25 cm’
lik boyuta gore ylzde uzama miktarlari tayin edilmistir. 2 saat sonraki uzama miktari (C)

saptanmistir. Bulunan bu degerlerle (3.1) ve (3.2) numarali formiillerden, kumas
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numunelerinin kumas uzama yiizdeleri ve kumas kalic1 uzama yiizdeleri bulunmustur (TS

6071, 1988).

Ayni deney, dikilmemis kumas numuneleri i¢in de yapilmistir. Dikilmemis kumasg
numunelerinin  sahip olduklar1 uzama (esneme) ve kalici uzama yiizdeleri
degerlendirilmistir. Diger yandan ayni sekilde dikilmis kumas numunelerinin de uzama
(esneme) ve kalict uzama yiizdeleri degerlendirilmis ve dikissiz kumas numunelerinin

esneme ve kalici uzama degerlerine yakinliklari incelenmistir.

Test sonuglarinin degerlendirilmesinde SPSS 21.0 istatistiksel program kullanilmusgtir.
Elde edilen sonuglara ANOVA ve Student-Newman-Keuls (SNK) testleri uygulanmistir.
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4. BULGULAR ve TARTISMA

Bu c¢alismada ti¢ farkli kumas numunesi kullanilmis ve elde edilen sonuglar ii¢ grupta

degerlendirilmistir.

4.1 Birinci Kumas Numunesi ile Dikilen Numunelerin % Uzama ve % Kalic1 Uzama
Degerleri

4.1.1 Diiz Dikis Tle Dikilen Birinci Kumas Numunelerinin % Uzama ve % Kahci
Uzama Degerleri

Cizelge 4.1 Birinci kumas numunelerinin diiz dikiste ortalama uzama ve ¢ekme
degerleri

Dikis | Dikis Uzama (cm) Cekme Cekme (cm) | Cekme (cm)
Iplik | Sikhg (30 dakika (cm) (1 saat (2 saat
No | (dik/cm) sonra) (5 dakika sonra) sonra)
3 28,70 25,63 25,46 25,36
1 4 28,66 25,50 25,36 25,26
5 28,53 25,53 25,43 25,20
3 28,66 25,63 25,50 25,36
2 4 28,63 25,60 25,43 25,26
5 28,60 25,60 25,40 25,23
3 28,76 25,46 25,36 25,23
3 4 28,70 25,53 25,43 25,20
5 28,56 25,46 25,33 25,16
3 28,60 25,50 25,36 25,20
4 4 28,56 25,46 25,23 25,16
5 28,53 25,50 25,33 25,13
3 28,70 25,50 25,30 25,16
5 4 28,40 25,40 25,23 25,13
5 28,13 25,30 25,20 25,10
3 28,70 25,36 25,26 25,16
6 4 28,66 25,46 25,30 25,13
5 28,60 25,30 25,20 25,10
3 31,30 25,70 25,40 25,20
7 4 31,20 25,73 25,30 25,16
5 29,20 25,36 25,20 25,10
3 31,40 25,50 25,36 25,20
8 4 28,50 25,33 25,23 25,13
5 28,40 25,50 25,30 25,10
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Cizelge 4.1°de, birinci kumas numunesi ile diiz dikis ile dikilen kumas numunelerinin
ortalama uzama ve c¢ekme degerleri yer almaktadir. Bu numunelerin diiz dikis ile
dikiminde sekiz farkli 6zellikte dikis ipligi ve ti¢ farkl dikis siklig1 (3-4-5 dikis/cm)
kullanilmistir. Cizelge 4.1°de de goriildiigii gibi dikisli numunelerin belirlenen yik
altinda uzama ve yiik kaldirildiktan 5 dakika, 1 saat ve 2 saat sonra ¢cekme degerleri yer

almaktadir.

Sekil 4.1°de bu kumas numunelerinin % uzama degerlerinin ve Sekil 4.2.’de de % kalict

uzama degerlerinin (2 saat sonra) grafik tizerinde gosterimleri yer almaktadir.

Bu deneylerden elde edilen degerlerin istatistiksel (ANOVA ve SNK) sonuglar1 da
Cizelge 4.6, 4.7 ve 4.8’de yer almaktadir.

Cizelge 4.6°da farkli dikis ipliklerinin % uzama ve % kalic1 uzama degerleri tizerindeki
etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan ve Sekil 4.1°
den de goriildigi gibi diiz dikiste en fazla uzama Eloflex-80 ve Eloflex-120 dikis
ipliklerinde elde edilmistir. Sekil 4.2°de goriildigi gibi diiz dikis ile dikilmis numunelerin
Spun Pes-80, Spun-Pes-120, Poly/Poly-80 ve Poly/Poly-120 dikis ipliklerinde kalic

uzama degerlerinin yiiksek oldugu gortilmektedir.

Cizelge 4.7°de farkli dikis tiplerinin (diz dikis, zig zag dikis, iki iplikli zincir dikis, ti¢
iplikli overlok dikis ve bes iplikli overlok dikis) % uzama ve % kalic1 uzama degerleri
tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan da
goriildigi gibi diiz dikisli numuneler en az uzama gostermektedir. Kalici uzama degerleri
de diistiktiir. Deneysel calismada belirlenen bes dikis tipi arasinda dikis esneme 6zelligi

en diisiik olan dikis diiz dikis olarak goriilmektedir.

Cizelge 4.8de farkli dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalic1 uzama
degerleri tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki
sonuglardan da goriildigii gibi 3 dikis/cm dikis siklig1 ile dikilen diiz dikisli kumas

numunelerini en yiiksek % uzama ve % kalic1 uzama, 5 dikis/cm dikis sikligi ile dikilen
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kumas numunelerinin en diigsik % uzama ve % kalict uzama sonuclar1 gosterdigi

gorulmektedir.

Diiz Dikis-1.Kumas

30

25 m Spun PES-80
= Spun PES-120

m Poly/Poly-80

" Poly/Poly-120
= Nylon-80
B Nylon-120
m Eloflex-80
3 4 5

m Eloflex-120

20

% Uzama
=

Lh

(=)

Dikis sikligi (dikis/cm)

Sekil 4.1 Birinci kumas numunesinin diiz dikiste % uzama degerleri

Diiz Dikis-1.Kumas
16
14
- = Spun PES-80
S 12
E . = Spun PES-120
=) 1 Poly/Poly-80
o 0.8
% Poly/Poly-120
0.6
M = Nylon-80
P 04
¥ Nylon-120
0.2
0 ® Eloflex-80
3 4 5 m Eloflex-120
Dikis sikhigr (dikis/cm)

Sekil 4.2 Birinci kumas numunesinin diiz dikiste % kalici uzama degerleri
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4.1.2 Zig Zag Dikis ile Dikilen Birinci Kumas Numunelerinin % Uzama ve % Kahci
Uzama Degerleri

Cizelge 4.2 Birinci kumas numunelerinin zig zag dikiste ortalama uzama ve ¢ekme
degerleri

Dikis Dikis Uzama (cm) Cekme Cekme (cm) | Cekme (cm)
Iplik | Sikhg: (30 dakika (cm) (1 saat (2 saat
No | (dik/cm) sonra) (5 dakika sonra) sonra)

sonra)

3 29,33 25,63 25,43 25,30
1 4 28,90 25,40 25,30 25,20
5 28,86 25,60 25,43 25,26
3 28,66 25,53 25,36 25,26
2 4 28,63 25,60 25,40 25,20
5 28,56 25,60 25,40 25,23
3 29,06 25,80 25,56 25,40
3 4 28,83 25,60 25,33 25,20
5 28,80 25,70 25,50 25,30
3 28,76 25,46 25,36 25,26
4 4 28,46 25,43 25,26 25,13
5 28,43 25,66 25,46 25,20
3 29,00 25,60 25,50 25,36
5 4 28,80 25,46 25,30 25,20
5 28,70 25,50 25,36 25,20
3 28,76 25,50 25,30 25,20
6 4 28,46 25,46 25,30 25,16
5 28,40 25,50 25,30 25,20
3 31,46 25,60 25,40 25,16
7 4 31,43 25,56 25,30 25,23
5 31,33 25,90 25,60 25,40
3 29,36 25,33 25,20 25,10
8 4 29,20 25,56 25,36 25,16
5 28,96 25,40 25,30 25,20
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Cizelge 4.2°de, birinci kumas numunesi ile zig zag dikis ile dikilen kumas numunelerinin
ortalama uzama ve ¢ekme degerleri yer almaktadir. Bu numunelerin zig zag dikis ile
dikiminde sekiz farkli 6zellikte dikis ipligi ve ti¢ farkli dikis siklig1 (3-4-5 dikis/cm)
kullanilmistir. Cizelge 4.2°de de gorildigi gibi dikisli numunelerin belirlenen yiik
altinda uzama ve yiik kaldirildiktan 5 dakika, 1 saat ve 2 saat sonra ¢cekme degerleri yer

almaktadir.

Sekil 4.3’de bu kumas numunelerinin % uzama degerlerinin ve Sekil 4.4’de de % kalict

uzama degerlerinin (2 saat sonra) grafik {izerinde gosterimleri yer almaktadir.

Bu deneylerden elde edilen degerlerin istatistiksel (ANOVA ve SNK) sonuglar1 da
Cizelge 4.6, 4.7 ve 4.8’de yer almaktadir.

Cizelge 4.6’da farkli dikis ipliklerinin % uzama ve % kalic1 uzama degerleri tizerindeki
etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan ve Sekil 4.3’
den de goriildigi gibi zig zag dikiste en fazla uzama eloflex-80 ve eloflex-120 dikis
ipliklerinde elde edilmistir. Sekil 4.4°de zig zag dikis ile dikilmis numunelerin Spun Pes-
80, Spun-Pes-120, Poly/Poly-80 ve Poly/Poly-120 dikis ipliklerinde kalict1 uzama

degerlerinin yliksek oldugu goriilmektedir.

Cizelge 4.7°de farkl dikis tiplerinin (diz dikis, zig zag dikis, iki iplikli zincir dikis, ti¢
iplikli overlok dikis ve bes iplikli overlok dikis) % uzama ve % kalic1 uzama degerleri
tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan da
goriildiigii gibi zig zag dikisli numuneler diiz dikisten sonra en az uzama gostermektedir.
Kalic1 uzama degerleri de diisiiktiir. Deneysel calismada belirlenen bes dikis tipi arasinda

dikis esneme 6zelligi en diisiik olan ikinci dikis zig zag dikis olarak goriilmektedir.

Cizelge 4.8’de farkli dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalic1 uzama
degerleri tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki
sonuglardan da goriildiigii gibi 3 dikis/cm dikis sikligi ile dikilen zig zag dikisli kumas

numunelerini en yiiksek % uzama ve % kalic1 uzama, 5 dikis/cm dikis siklig1 ile dikilen
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kumas numunelerinin en diigsik % uzama ve % kalict uzama sonuclar1 gosterdigi

gorulmektedir.

Zig Zag Dikis -1. Kumas
30
25 m Spun PES-80
< 20 = Spun PES-120
5 = Poly/Poly-80
N 15
- Poly/Poly-120
=X
10 = Nylon-80
5 = Nylon-120
m Eloflex-80
0
3 4 5 m Eloflex-120
Dikis sikhigr (dikis/cm)

Sekil 4.3 Birinci kumas numunesinin zig zag dikiste % uzama degerleri

Zig Zag Dikis- 1. Kumas

]

1.8

1.6
< 14 m Spun PES-80
E 1.2 = Spun PES-120
21 = Poly/Poly-80
% 0.8 Poly/Poly-120
:35 0.6 = Nylon-80
= 04 ® Nylon-120

0.2 I B Eloflex-80

3 4 5

m Eloflex-120
Dikis sikhigr (dikis/cm)

Sekil 4.4 Birinci kumas numunesinin zig zag dikiste % kalic1 uzama degerleri
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4.1.3 iki Iplikli Zincir Dikis fle Dikilen Birinci Kumas Numunelerinin % Uzama ve
% Kalic1 Uzama Degerleri

Cizelge 4.3 Birinci kumas numunelerinin iki iplikli zincir dikiste ortalama uzama ve
cekme degerleri

Dikis Dikis Uzama Cekme | Cekme (cm) | Cekme (cm)
Iplik Sikhig (cm) (cm) (1 saat (2 saat
No (dik/cm) | (30 dakika | (5 dakika sonra) sonra)

sonra) sonra)

3 29,60 25,50 25,40 25,20
1 4 29,33 25,33 25,23 25,13
5 29,20 25,36 25,20 25,10
3 29,66 25,50 25,40 25,20
2 4 29,56 25,50 25,30 25,16
5 29,33 25,40 25,30 25,13
3 30,46 25,50 25,40 25,30
3 4 30,20 25,60 25,40 25,20
5 29,70 25,46 25,26 25,10
3 30,40 25,60 25,40 25,26
4 4 30,16 25,50 25,40 25,16
5 30,03 25,50 25,30 25,10
3 30,20 25,50 25,40 25,26
S 4 29,50 25,40 25,26 25,16
5 29,43 25,36 25,26 25,10
3 29,60 25,50 25,40 25,26
6 4 29,40 25,50 25,30 25,20
5 29,20 25,50 25,36 25,13
3 29,60 25,50 25,40 25,20
7 4 29,23 25,40 25,23 25,13
5 29,13 25,40 25,20 25,10
3 29,53 25,50 25,40 25,20
8 4 29,33 25,36 25,23 25,13
5 29,23 25,33 25,23 25,10
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Cizelge 4.3’de birinci kumas numunesi ile iki iplikli zincir dikis ile dikilen kumas
numunelerinin ortalama uzama ve ¢ekme degerleri yer almaktadir. Bu numunelerin iki
iplikli dikis ile dikiminde sekiz farkli 6zellikte dikis ipligi ve ti¢ farkl dikis siklig1 (3-4-
5 dikis/cm) kullanilmistir. Cizelge 4.3’de de gortldigi gibi dikisli numunelerin
belirlenen yiik altinda uzama ve yiik kaldirildiktan 5 dakika, 1 saat ve 2 saat sonra gekme

degerleri yer almaktadir.

Sekil 4.5’de bu kumas numunelerinin % uzama degerlerinin ve Sekil 4.6’ da da % kalict

uzama degerlerinin (2 saat sonra) grafik {izerinde gosterimleri yer almaktadir.

Bu deneylerden elde edilen degerlerin istatistiksel (ANOVA ve SNK) sonuglari da
Cizelge 4.6, 4.7 ve 4.8’de yer almaktadir.

Cizelge 4.6°da farkli dikis ipliklerinin % uzama ve % kalic1 uzama degerleri tizerindeki
etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan ve Sekil 4.5’
den de goriildiigii gibi iki iplikli zincir dikiste en fazla uzama Poly/Poly-80 ve Poly/Poly-
120 dikis ipliklerinde elde edilmistir. Sekil 4.6’da da iki iplikli zincir dikis ile dikilmis
numunelerin Poly/Poly-80 ve Nylon-120 dikis ipliklerinde kalici uzama degerlerinin

yiiksek oldugu goriilmektedir.

Cizelge 4.7°de farkl dikis tiplerinin (diz dikis, zig zag dikis, iki iplikli zincir dikis, i
iplikli overlok dikis ve bes iplikli overlok dikis) % uzama ve % kalici uzama degerleri
tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglari yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan da
goriildigi gibi iki iplikli zincir dikisli numuneler en ¢cok uzama gostermektedir. Kalict
uzama degerleri de diisiiktiir. Deneysel calismada belirlenen bes dikis tipi arasinda dikis

esneme Ozelligi yiiksek olan dikislerden biri iki iplikli zincir dikis olarak goriilmektedir.

Cizelge 4.8de farkli dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalic1 uzama
degerleri tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki
sonuglardan da goriildiigii gibi 3 dikis/cm dikis sikligi ile dikilen iki iplikli zincir dikisli

kumas numunelerini en yliksek % uzama ve % kalic1 uzama, 5 dikis/cm dikis siklig ile
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dikilen kumas numunelerinin en diisiik % uzama ve % kalic1 uzama sonuglar1 gosterdigi

gorulmektedir.

Iki Iplikli Zincir Dikis- 1. Kumas
25
2 # Spun PES-80
® Spun PES-120
215
% = Poly/Poly-80
N
-]
=10 Poly/Poly-120
® Nylon-80
5 u Nylon-120
m Eloflex-80
0
3 4 5 mEloflex-120
Dikis sikhigr (dikis/cm)

Sekil 4.5 Birinci kumas numunesinin iki iplikli zincir dikiste % uzama degerleri

Iki Iplikli Zincir Dikis- 1. Kumas
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Sekil 4.6 Birinci kumas numunesinin iki iplikli zincir dikiste % kalic1 uzama degerleri
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4.1.4 Uc Iplikli Overlok Dikis ile Dikilen Birinci Kumas Numunelerinin % Uzama
ve % Kalict Uzama Degerleri

Cizelge 4.4 Birinci kumas numunelerinin ti¢ iplikli overlok dikiste ortalama uzama ve
cekme degerleri

Dikis Dikis Uzama Cekme Cekme (cm) | Cekme (cm)
Iplik Sikhig (cm) (cm) (1 saat (2 saat
No (dik/cm) (30 (5 dakika sonra) sonra)
dakika sonra)
sonra)
3 29,56 25,50 25,30 25,20
1 4 29,46 25,50 25,26 25,16
5 29,20 25,50 25,30 25,13
3 29,60 25,46 25,36 25,26
2 4 29,50 25,600 25,30 25,20
5 29,30 25,43 25,23 25,10
3 29,16 25,43 25,30 25,20
3 4 29,06 25,46 25,30 25,13
5 29,00 25,46 25,30 25,10
3 31,36 25,86 25,60 25,50
4 4 31,23 25,83 25,56 25,46
5 30,83 25,93 25,70 25,43
3 29,46 25,63 25,50 25,33
5 4 29,26 25,46 25,33 25,23
5 29,23 25,43 25,23 25,10
3 30,03 25,80 25,50 25,40
6 4 29,60 25,73 25,30 25,33
5 29,50 25,66 25,50 25,30
3 29,53 25,56 25,46 25,30
7 4 29,30 25,56 25,46 25,26
5 29,23 25,50 25,40 25,23
3 29,50 25,50 25,40 25,30
8 4 29,40 25,70 25,50 25,26
5 29,30 25,50 25,40 25,20
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Cizelge 4.4°de, birinci kumas numunesi ile {i¢ iplikli overlok dikis ile dikilen kumas
numunelerinin ortalama uzama ve ¢ekme degerleri yer almaktadir. Bu numunelerin {i¢
iplikli overlok dikis ile dikiminde sekiz farkli 6zellikte dikis ipligi ve li¢ farkl dikis siklig1
(3-4-5 dikis/cm) kullanilmustir. Cizelge 4.4°de de goriildiigii gibi dikisli numunelerin
belirlenen yiik altinda uzama ve yiik kaldirildiktan 5 dakika, 1 saat ve 2 saat sonra gekme

degerleri yer almaktadir.

Sekil 4.7°de bu kumas numunelerinin % uzama degerlerinin ve Sekil 4.8” de de % kalict

uzama degerlerinin (2 saat sonra) grafik tzerinde gosterimleri yer almaktadir.

Bu deneylerden elde edilen degerlerin istatistiksel (ANOVA ve SNK) sonuglari da
Cizelge 4.6, 4.7 ve 4.8’de yer almaktadir.

Cizelge 4.6°da farkli dikis ipliklerinin % uzama ve % kalic1 uzama degerleri tizerindeki
etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan ve Sekil 4.7’
den de gorildigi gibi tig iplikli overlok dikiste en fazla uzama Poly/Poly-120 ve Nylon-
120 dikis ipliklerinde elde edilmistir. Sekil 4.8”de de ti¢ iplikli overlok dikis ile dikilmis
numunelerin Poly/Poly-120 ve Nylon-120 dikis ipliklerinde kalic1 uzama degerlerinin

yiiksek oldugu goriilmektedir.

Cizelge 4.7°de farkli dikis tiplerinin (diiz dikis, zig zag dikis, iki iplikli zincir dikis, U¢
iplikli overlok dikis ve bes iplikli overlok dikis) % uzama ve % kalici uzama degerleri
tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglari yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan da
goriildigi gibi ti¢ iplikli overlok dikisli numuneler en ¢ok uzama gostermektedir. Kalict
uzama degerleri de yliksektir. Deneysel ¢alismada belirlenen bes dikis tipi arasinda dikis

esneme Ozelligi en yiiksek olarak ii¢ iplikli overlok dikis olarak goriilmektedir.

Cizelge 4.8de farkli dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalic1 uzama
degerleri tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki
sonuglardan da goriildiigii gibi 3 dikis/cm dikis sikligi ile dikilen {i¢ iplikli overlok dikigli

kumas numunelerini en yliksek % uzama ve % kalic1 uzama, 5 dikis/cm dikis sikligi ile
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dikilen kumas numunelerinin en diisiik % uzama ve % kalic1 uzama sonuglar1 gosterdigi

gorulmektedir.

Ug Iplik Overlok Dikis- 1. Kumas
30
25 = Spun PES-80
_ 2 = Spun PES-120
= " Poly/Poly-80
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=) Poly/Poly-120
X 10 ® Nylon-80
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0
3 4 5 m Eloflex-120
Dikis sikhigr (dikis/cm)

Sekil 4.7 Birinci kumas numunesinin ti¢ iplikli overlok dikiste % uzama degerleri
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Sekil 4.8 Birinci kumas numunesinin ii¢ iplikli overlok dikiste % kalic1 uzama degerleri
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4.1.5 Bes Iplikli Overlok Dikis Ile Dikilen Birinci Kumas Numunelerinin % Uzama
ve % Kalict Uzama Degerleri

Cizelge 4.5 Birinci kumas numunelerinin bes iplikli overlok dikiste ortalama uzama ve
cekme degerleri

_ Dikis Dikis Uzama Cekme Cekme (cm) | Cekme (cm)
Iplik No | Sikh@ (cm) (cm) (1 saat (2 saat
(dik/cm) (30 (5 dakika sonra) sonra)
dakika sonra)
sonra)
3 29,63 25,50 25,40 25,20
1 4 29,56 25,50 25,36 25,16
5 29,20 25,50 25,30 25,13
3 29,40 25,50 25,40 25,23
2 4 29,26 25,46 25,26 25,16
5 29,13 25,50 25,30 25,10
3 29,53 25,50 25,40 25,26
3 4 29,26 25,50 25,30 25,20
5 29,06 25,30 25,20 25,10
3 29,56 25,50 25,40 25,26
4 4 29,20 25,50 25,40 25,20
5 29,06 25,40 25,23 25,13
3 29,43 25,50 25,40 25,23
S 4 29,20 25,50 25,30 25,16
5 28,70 25,40 25,26 25,10
3 29,53 25,50 25,40 25,23
6 4 29,40 25,63 25,43 25,20
5 29,26 25,50 25,30 25,10
3 29,40 25,50 25,40 25,20
7 4 29,20 25,40 25,26 25,16
5 29,13 25,40 25,20 25,10
3 29,80 25,50 25,40 25,26
8 4 29,76 25,50 25,30 25,20
5 29,53 25,50 25,30 25,13
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Cizelge 4.5’de, birinci kumas numunesi ile bes iplikli overlok dikis ile dikilen kumas
numunelerinin ortalama uzama ve kalic1 uzama degerleri yer almaktadir. Bu numunelerin
bes iplikli overlok dikis ile dikiminde sekiz farkli 6zellikte dikis ipligi ve ii¢ farkl dikis
sikligt (3-4-5 dikis/cm) kullamilmustir. Cizelge 4.5’de de goriildigii gibi dikisli
numunelerin belirlenen yiik altinda uzama ve yiik kaldirildiktan 5 dakika, 1 saat ve 2 saat

sonra ¢cekme degerleri yer almaktadir.

Sekil 4.9°da bu kumag numunelerinin % uzama degerlerinin ve Sekil 4.10°da da % kalict

uzama degerlerinin (2 saat sonra) grafik {izerinde gosterimleri yer almaktadir.

Bu deneylerden elde edilen degerlerin istatistiksel (ANOVA ve SNK) sonuglari da
Cizelge 4.6, 4.7 ve 4.8’de yer almaktadir.

Cizelge 4.6°da farkli dikis ipliklerinin % uzama ve % kalici uzama degerleri tizerindeki
etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan ve Sekil 4.9’
dan da goriildiigi gibi bes iplikli overlok dikiste en fazla uzama Eloflex-120, Nylon-120
ve Spun Pes-120 dikis ipliklerinde elde edilmistir. Sekil 4.10’da da bes iplikli overlok
dikis ile dikilmis numunelerin Eloflex-120 ve Poly/Poly-120 dikis ipliklerinde kalici

uzama degerlerinin yiiksek oldugu gortilmektedir.

Cizelge 4.7°de farkli dikis tiplerinin (diz dikis, zig zag dikis, iki iplikli zincir dikis, ti¢
iplikli overlok dikis ve bes iplikli overlok dikis) % uzama ve % kalici uzama degerleri
tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglari yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan da
goriildiigl gibi bes iplikli overlok dikisli numuneler en ¢ok uzama gostermektedir. Kalici
uzama degerleri de yliksektir. Deneysel ¢alismada belirlenen bes dikis tipi arasinda dikis

esneme Ozelligi ortada olan bes iplikli overlok dikis olarak goriilmektedir.

Cizelge 4.8de farkli dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalic1 uzama
degerleri tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki
sonuglardan da goriildiigii gibi 3 dikis/cm dikis sikligi ile dikilen bes iplikli overlok dikisli

kumas numunelerini en yiiksek % uzama ve % kalic1 uzama, 5 dikis/cm dikis sikligi ile
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dikilen kumas numunelerinin en diisiik % uzama ve % kalic1 uzama sonuglar1 gosterdigi

gorulmektedir.

Bes Iplikli Overlok Dikis- 1. Kumas
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Sekil 4.9 Birinci kumas numunesinin bes iplikli overlok dikiste % uzama degerleri
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Sekil 4.10 Birinci kumas numunesinin bes iplikli overlok dikiste % kalic1 uzama degerleri
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4.1.6 Birinci Kumas Numunesi ile Dikilen Numunelerin % Uzama ve % Kalic1
Uzama Degerlerinin Istatistiksel Sonuclari

Cizelge 4.6 Birinci kumas numuneleri ile farkli dikis iplikleri kullanilarak dikilen
numunelerin % uzama ve % kalic1 uzama degerlerinin istatistiksel sonuglar1 (ANOVA ve
SNK)

Dikis Ipligi Uzama (%) Kalic1 Uzama (%)
Tipi

Spun PES - 80 16,73 ¢c 0,83a
Spun PES - 120 16,40 b 0,82 a
Poly/Poly - 80 16,84 c 0,82a
Pon/Pon -120 0.00* 18,20 e 0.00* 0,97 b
Nylon - 80 16,30 a 0,76 a
Nylon - 120 16,53 b 0,80 a
Eloflex - 80 1991 f 0,79a
Eloflex - 120 17,60d 0,72 a

* istatistiksel onemlilik (P < 0.05)
(a),(b), (c),(d),(e) ve (f) SNK testine gore istatistiksel farkliliklar: géstermektedir.

Cizelge 4.7 Birinci kumas numuneleri ile farkli dikis tipleri kullanilarak dikilen
numunelerin % uzama ve % kalic1 uzama degerlerinin istatistiksel sonuglar1 (ANOVA ve
SNK)

Dikis Tipi Uzama (%) Kalic1 Uzama (%)
Diiz Dikis 15,78 a 0,77b
Zig Zag Dikis 16,64 b 0,91 ¢
iki Iplikli Zincir Dikis | 9-00% 18,34 d 0.00* 0,67 a
Ug Iplikli Overlok Dikis 18,44 d 1,02d
Bes Iplikli Overlok Dikis 17,34 c 0,71b

* istatistiksel onemlilik (P < 0.05)
(a),(b), (c) ve (d) SNK testine gore istatistiksel farkliliklar: gostermektedir.

Cizelge 4.8 Birinci kumas numuneleri ile farkli dikis sikliklar1 kullanilarak dikilen
numunelerin % uzama ve % kalic1 uzama degerlerinin istatistiksel sonuglar1 (ANOVA ve
SNK)

Dikis Sikhigi Uzama (%) Kalic1 Uzama (%)
3 18,25 ¢ 1,03 ¢
4 0.00* 17,14 b 0.00* 0,78 b
5 16,55 a 0,64 a

* istatistiksel onemlilik (P < 0.05)
(a),(b) ve (c) SNK testine gore istatistiksel farkliliklar: géstermektedir.
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4.2 ikinci Kumas Numunesi ile Dikilen Numunelerin % Uzama ve % Kalic1 Uzama
Degerleri

4.2.1 Diiz Dikis Ile Dikilen Ikinci Kumas Numunelerinin % Uzama ve % Kalici
Uzama Degerleri

Cizelge 4.9 Ikinci kumas numunelerinin diiz dikiste ortalama uzama ve cekme degerleri

Dikis Dikis Uzama Cekme Cekme (cm) | Cekme (cm)
Iplik Sikhig (cm) (cm) (1 saat (2 saat
No (dik/cm) | (30 dakika | (5 dakika sonra) sonra)

sonra) sonra)

3 29,53 25,50 25,40 25,20
1 4 29,40 25,43 25,33 25,16
5 29,30 25,43 25,26 25,10
3 29,70 25,50 25,40 25,23
2 4 29,60 25,43 25,33 25,20
5 29,50 25,50 25,30 25,13
3 30,53 25,66 25,53 25,43
3 4 30,46 25,96 25,73 25,40
5 30,43 25,70 25,53 25,36
3 30,60 25,60 25,50 25,36
4 4 30,53 25,70 25,50 25,33
5 30,43 25,80 25,50 25,30
3 30,76 25,86 25,60 25,40
S 4 30,70 25,73 25,53 25,33
5 30,40 25,80 25,50 25,30
3 29,60 25,50 25,40 25,20
6 4 29,46 25,43 25,26 25,16
5 29,36 25,40 25,20 25,10
3 31,00 25,76 25,63 25,53
7 4 30,76 25,80 25,70 25,50
5 30,60 25,83 25,56 25,33
3 31,00 26,00 25,60 25,30
8 4 30,80 25,70 25,50 25,23
5 30,70 25,80 25,50 25,20
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Cizelge 4.9°da, ikinci kumas numunesi ile diiz dikis ile dikilen kumas numunelerinin
ortalama uzama ve c¢ekme degerleri yer almaktadir. Bu numunelerin diiz dikis ile
dikiminde sekiz farkli 6zellikte dikis ipligi ve ti¢ farkli dikis siklig1 (3-4-5 dikis/cm)
kullanilmistir. Cizelge 4.9’da da goriildiigii gibi dikisli numunelerin belirlenen yiik
altinda uzama ve yiik kaldirildiktan 5 dakika, 1 saat ve 2 saat sonra ¢cekme degerleri yer

almaktadir.

Sekil 4.11°de bu kumas numunelerinin % uzama degerlerinin ve Sekil 4.12°de de % kalic1

uzama degerlerinin (2 saat sonra) grafik {izerinde gosterimleri yer almaktadir.

Bu deneylerden elde edilen degerlerin istatistiksel (ANOVA ve SNK) sonuglar1 da
Cizelge 4.14, 4.15 ve 4.16°da yer almaktadir.

Cizelge 4.14°de farkli dikis ipliklerinin % uzama ve % kalic1 uzama degerleri tizerindeki
etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan ve Sekil 4.11°
den de goriildigi gibi diiz dikiste en fazla uzama Eloflex-80 ve Eloflex-120 dikis
ipliklerinde elde edilmistir. Sekil 4.12°de de gibi diiz dikis ile dikilmis numunelerin
Eloflex-80 ve Poly/Poly-80 dikis ipliklerinde kalici uzama degerlerinin yiiksek oldugu

gorulmektedir.

Cizelge 4.15°de farkl dikis tiplerinin (diiz dikis, zig zag dikis, iki iplikli zincir dikis, {i¢
iplikli overlok dikis ve bes iplikli overlok dikis) % uzama ve % kalict uzama degerleri
tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuclar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan da
goriildigi gibi diiz dikisli numuneler en az uzama gostermektedir. Kalici uzama degerleri
de disiiktiir. Deneysel calismada belirlenen bes dikis tipi arasinda dikis esneme 6zelligi

en diisiik olan dikis diiz dikis olarak goriilmektedir.

Cizelge 4.16°da farkli dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalici uzama
degerleri tlizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuclart yer almaktadir. Bu tablodaki
sonuclardan da goriildigi gibi 3 dikis/cm dikis sikligr ile dikilen diiz dikisli kumasg

numunelerini en yiiksek % uzama ve % kalic1 uzama, 5 dikis/cm dikis sikligi ile dikilen
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kumas numunelerinin en diigsik % uzama ve % kalict uzama sonuclar1 gosterdigi

gorulmektedir.

Diiz Dikis- 2.Kumas

30

25 m Spun PES-80

2 = Spun PES-120
= Poly/Poly-80
: Poly/Poly-120
1 = Nylon-80
= Nylon-120
B Eloflex-80
’ 3 4 5

m Eloflex-120

% Uzama
(=] L o

Ln

Dikis sikhigr (dikis/cm)

Sekil 4.11 Ikinci kumas numunesinin diiz dikiste % uzama degerleri

Diiz Dikis- 2.Kumas

2.5
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® Spun PES-120
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] Poly/Poly-120
= Nylon-80
0, B Nylon-120
I I II I ® Eloflex-80
’ 3 4 5

® Eloflex-120

1.5

% Kalic1 Uzama

Ln

Dikis sikhigr (dikis/cm)

Sekil 4.12 Ikinci kumas numunesinin diiz dikiste % kalic1 uzama degerleri
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4.2.2 Zig Zag Dikis ile Dikilen Ikinci Kumas Numunelerinin % Uzama ve % Kaheci

Uzama Degerleri

Cizelge 4.10 ikinci kumas numunelerinin zig zag dikiste ortalama uzama ve ¢ekme

degerleri
Dikis Dikis Uzama Cekme Cekme (cm) | Cekme (cm)
Iplik Sikhig (cm) (cm) (1 saat (2 saat
No (dik/cm) (30 (5 dakika sonra) sonra)
dakika sonra)
sonra)
3 29,70 26,00 25,70 25,40
1 4 29,33 25,80 25,50 25,33
5 29,26 25,76 25,50 25,30
3 29,50 26,00 25,70 25,50
2 4 29,36 25,60 25,43 25,26
5 29,26 25,55 25,40 25,30
3 30,80 26,00 25,80 25,60
3 4 30,66 26,00 25,73 25,50
5 30,60 26,06 25,83 25,56
3 30,66 25,73 25,46 25,33
4 4 30,56 25,63 25,46 25,26
5 30,50 25,76 25,53 25,33
3 30,66 25,66 25,53 25,43
S 4 30,63 25,83 25,63 25,40
5 30,60 26,00 25,70 25,50
3 31,23 25,70 25,53 25,36
6 4 31,00 25,93 25,63 25,33
5 30,86 26,06 25,76 25,56
3 31,00 25,83 25,56 25,43
7 4 30,83 25,86 25,66 25,40
5 30,70 25,83 25,63 25,55
3 31,20 25,96 25,63 25,46
8 4 30,96 25,93 25,60 25,36
5 30,93 25,90 25,76 25,53
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Cizelge 4.10°da, ikinci kumas numunesi ile zig zag dikis ile dikilen kumas numunelerinin
ortalama uzama ve ¢ekme degerleri yer almaktadir. Bu numunelerin zig zag dikis ile
dikiminde sekiz farkli 6zellikte dikis ipligi ve ti¢ farkli dikis sikligr (3-4-5 dikis/cm)
kullanilmistir. Cizelge 4.10°da de gorildiigi gibi dikisli numunelerin belirlenen yiik
altinda uzama ve yiik kaldirildiktan 5 dakika, 1 saat ve 2 saat sonra ¢cekme degerleri yer

almaktadir.

Sekil 4.13°de bu kumas numunelerinin % uzama degerlerinin ve Sekil 4.14°de de % kalic1

uzama degerlerinin (2 saat sonra) grafik {izerinde gosterimleri yer almaktadir.

Bu deneylerden elde edilen degerlerin istatistiksel (ANOVA ve SNK) sonuglari da
Cizelge 4.14, 4.15 ve 4.16°da yer almaktadir.

Cizelge 4.14°de farkli dikis ipliklerinin % uzama ve % kalici uzama degerleri tizerindeki
etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan ve Sekil 4.13’
den de goriildiigii gibi zig zag dikiste en fazla uzama Eloflex-80, Eloflex-120, Nylon-120
ve Poly/Poly-80 dikis ipliklerinde elde edilmistir. Sekil 4.14’de zig zag dikis ile dikilmis
numunelerin Eloflex-80, Eloflex-120 ve Poly/Poly-80 dikis ipliklerinde kalic1 uzama
degerlerinin yliksek oldugu goriilmektedir.

Cizelge 4.15°de farkli dikis tiplerinin (diiz dikis, zig zag dikis, iki iplikli zincir dikis, UG
iplikli overlok dikis ve bes iplikli overlok dikis) % uzama ve % kalici uzama degerleri
tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuclar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan da
goriildugi gibi zig zag dikisli numuneler diiz dikisten sonra en az uzama gostermektedir.
Kalic1 uzama degerleri de diisiiktiir. Deneysel ¢alismada belirlenen bes dikis tipi arasinda

dikis esneme 6zelligi en diisiik olan ikinci dikis zig zag dikis olarak goriilmektedir.

Cizelge 4.16°da farkli dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalici uzama
degerleri lizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki
sonuclardan da goriildiigii gibi 3 dikis/cm dikis sikligr ile dikilen zig zag dikisli kumasg
numunelerini en yiiksek % uzama ve % kalic1 uzama, 5 dikis/cm dikis siklig1 ile dikilen
kumas numunelerinin en diisiik % uzama ve % kalici uzama sonuclar1 gosterdigi

gorulmektedir.
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4.2.3 ki Iplikli Zincir Dikis ile Dikilen ikinci Kumas Numunelerinin % Uzama ve
% Kalic1 Uzama Degerleri

Cizelge 4.11 ikinci kumas numunelerinin iki iplikli zincir dikiste ortalama uzama ve
cekme degerleri

Dikis Dikis Uzama Cekme Cekme (cm) | Cekme (cm)
Iplik Sikhig (cm) (cm) (1 saat (2 saat
No (dik/cm) | (30 dakika | (5 dakika sonra) sonra)

sonra) sonra)

3 30,20 25,60 25,40 25,23
1 4 30,16 25,46 25,30 25,20
5 30,10 25,50 25,36 25,16
3 31,46 26,00 25,80 25,40
2 4 31,20 25,83 25,50 25,33
5 31,00 25,83 25,50 25,30
3 31,40 26,00 25,80 25,46
3 4 31,23 25,80 25,60 25,43
5 31,00 25,80 25,50 25,30
3 31,23 26,00 25,80 25,46
4 4 31,06 25,80 25,50 25,40
5 30,96 25,93 25,50 25,33
3 31,63 25,80 25,60 25,43
S 4 31,33 25,73 25,50 25,40
5 31,06 25,66 25,46 25,30
3 31,60 25,80 25,60 25,40
6 4 31,26 25,80 25,60 25,33
5 31,20 25,70 25,50 25,30
3 31,56 26,00 25,80 25,53
7 4 31,00 25,73 25,60 25,46
5 30,80 25,76 25,50 25,40
3 31,20 26,00 25,80 25,53
8 4 31,03 25,80 25,46 25,36
5 30,76 25,80 25,56 25,30

Cizelge 4.11°de, ikinci kumas numunesi ile iki iplikli zincir dikis ile dikilen kumas

numunelerinin ortalama uzama ve ¢ekme degerleri yer almaktadir. Bu numunelerin iki
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iplikli dikis ile dikiminde sekiz farkli 6zellikte dikis ipligi ve ti¢ farkl dikis siklig1 (3-4-
5 dikis/cm) Kullanilmistir. Cizelge 4.11°de de goriildiigii gibi dikisli numunelerin
belirlenen yiik altinda uzama ve yiik kaldirildiktan 5 dakika, 1 saat ve 2 saat sonra gekme

degerleri yer almaktadir.

Sekil 4.15’de bu kumas numunelerinin % uzama degerlerinin ve Sekil 4.16° da da %

kalic1 uzama degerlerinin (2 saat sonra) grafik iizerinde gosterimleri yer almaktadir.

Bu deneylerden elde edilen degerlerin istatistiksel (ANOVA ve SNK) sonuglari da
Cizelge 4.14, 4.15 ve 4.16°da yer almaktadir.

Cizelge 4.14°de farkli dikis ipliklerinin % uzama ve % kalici uzama degerleri tizerindeki
etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan ve Sekil
4.15’den de gorildigi gibi iki iplikli zincir dikiste en fazla uzama Nylon-80, Nylon-
120ve Poly/Poly-80 dikis ipliklerinde elde edilmistir. Sekil 4.16°da da iki iplikli zincir
dikis ile dikilmis numunelerin Eloflex-80 ve Poly/Poly-80 dikis ipliklerinde kalici uzama
degerlerinin yiliksek oldugu goriilmektedir.

Cizelge 4.15°de farkli dikis tiplerinin (diiz dikis, zig zag dikis, iki iplikli zincir dikis, li¢
iplikli overlok dikis ve bes iplikli overlok dikis) % uzama ve % kalic1 uzama degerleri
tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuclar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan da
goriildigi gibi iki iplikli zincir dikisli numuneler en ¢cok uzama gostermektedir. Kalict
uzama degerleri de diisiiktiir. Deneysel ¢alismada belirlenen bes dikis tipi arasinda dikis

esneme Ozelligi en yiiksek olan iki iplikli zincir dikis olarak goriilmektedir.

Cizelge 4.16°da farkli dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalici uzama
degerleri tlizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki
sonuglardan da goriildiigii gibi 3 dikis/cm dikis sikligr ile dikilen iki iplikli zincir dikisli
kumas numunelerini en yiiksek % uzama ve % kalic1 uzama, 5 dikis/cm dikis sikligi ile
dikilen kumas numunelerinin en diisiik % uzama ve % kalic1 uzama sonuglar1 gésterdigi

gorilmektedir.
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4.2.4 U Iplikli Overlok Dikis Ile Dikilen ikinci Kumas Numunelerinin % Uzama ve
% Kalic1 Uzama Degerleri

Cizelge 4.12 Ikinci kumas numunelerinin ii¢ iplikli overlok dikiste ortalama uzama ve
cekme degerleri

Dikis | Dikis Uzama (cm) Cekme Cekme (cm) | Cekme (cm)
Iplik | Sikhg (30 dakika (cm) (1 saat (2 saat
No | (dik/cm) sonra) (5 dakika sonra) sonra)

sonra)

3 31,26 25,93 25,66 25,40
1 4 31,03 25,96 25,50 25,30
5 31,00 25,93 25,50 25,20
3 31,53 25,93 25,73 25,43
2 4 31,46 26,16 25,80 25,40
5 31,23 26,00 25,73 25,36
3 31,40 26,00 25,76 25,56
3 4 31,36 26,00 25,80 25,53
5 31,06 25,93 25,70 25,50
3 29,00 25,80 25,60 25,50
4 4 28,93 25,80 25,60 25,46
5 28,80 25,80 25,60 25,43
3 31,66 26,26 26,00 25,70
S 4 31,53 26,20 26,00 25,70
5 31,36 26,10 25,86 25,63
3 31,13 26,00 25,70 25,56
6 4 30,93 26,10 25,80 25,50
5 30,83 26,00 25,70 25,43
3 30,63 25,70 25,50 25,40
7 4 30,46 25,73 25,60 25,36
5 30,40 25,80 25,46 25,33
3 30,63 25,70 25,50 25,40
8 4 30,50 25,76 25,60 25,36
5 30,40 25,80 25,50 25,30

Cizelge 4.12°de, ikinci kumas numunesi ile ti¢ iplikli overlok dikis ile dikilen kumasg

numunelerinin ortalama uzama ve ¢ekme degerleri yer almaktadir. Bu numunelerin {i¢
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iplikli overlok dikis ile dikiminde sekiz farkli 6zellikte dikis ipligi ve ti¢ farkli dikis siklig1
(3-4-5 dikis/cm) kullanilmistir. Cizelge 4.12°de de goriildiigii gibi dikisli numunelerin
belirlenen yiik altinda uzama ve yiik kaldirildiktan 5 dakika, 1 saat ve 2 saat sonra gekme

degerleri yer almaktadir.

Sekil 4.17°de bu kumas numunelerinin % uzama degerlerinin ve Sekil 4.18° de de %

kalic1 uzama degerlerinin (2 saat sonra) grafik iizerinde gosterimleri yer almaktadir.

Bu deneylerden elde edilen degerlerin istatistiksel (ANOVA ve SNK) sonuglar1 da
Cizelge 4.14, 4.15 ve 4.16°da yer almaktadir.

Cizelge 4.14°de farkli dikis ipliklerinin % uzama ve % kalict uzama degerleri tizerindeki
etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan ve Sekil 4.17’
den de goriildigi gibi tg iplikli overlok dikiste en fazla uzama Poly/Poly-80 ve Nylon-
80 ve Spun Pes-120 dikis ipliklerinde elde edilmistir. Sekil 4.18°de de {ig iplikli overlok
dikis ile dikilmis numunelerin Poly/Poly-80 ve Nylon-80 dikis ipliklerinde kalici uzama

degerlerinin yiiksek oldugu goriilmektedir.

Cizelge 4.15°de farkli dikis tiplerinin (diiz dikis, zig zag dikis, iki iplikli zincir dikis, {i¢
iplikli overlok dikis ve bes iplikli overlok dikis) % uzama ve % kalici uzama degerleri
tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan da
goriildiigii gibi ii¢ iplikli overlok dikisli numuneler orta diizeyde uzama gostermektedir.
Kalic1 uzama degerleri de yiiksektir. Deneysel ¢alismada belirlenen bes dikis tipi arasinda

dikis esneme 6zelligi ortada olan ii¢ iplikli overlok dikis olarak goriilmektedir.

Cizelge 4.16°da farkli dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalici uzama
degerleri lizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki
sonuglardan da goriildiigii gibi 3 dikis/cm dikis siklig1 ile dikilen tig iplikli overlok dikisli
kumas numunelerini en yiiksek % uzama ve % kalic1 uzama, 5 dikis/cm dikis sikligi ile
dikilen kumas numunelerinin en diisiik % uzama ve % kalic1 uzama sonuglar1 gosterdigi

gorulmektedir.
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Sekil 4.17 Ikinci kumas numunesinin ii¢ iplikli overlok dikiste % uzama degerleri
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Sekil 4.18 Ikinci kumas numunesinin ii¢ iplikli overlok dikiste % kalict uzama degerleri
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4.2.5 Bes Iplikli Overlok Dikis fle Dikilen ikinci Kumas Numunelerinin % Uzama
ve % Kalict Uzama Degerleri

Cizelge 4.13 ikinci kumas numunelerinin bes iplikli overlok dikiste ortalama uzama ve
cekme degerleri

Dikis Dikis Uzama Cekme Cekme (cm) | Cekme (cm)
Iplik Sikhig (cm) (cm) (1 saat (2 saat
No (dik/cm) | (30 dakika | (5 dakika sonra) sonra)

sonra) sonra)

3 31,60 26,00 25,70 25,50
1 4 31,36 25,93 25,63 25,46
5 31,33 25,73 25,56 25,43
3 31,36 25,86 25,56 25,43
2 4 31,20 25,76 25,46 25,33
5 31,06 25,70 25,50 25,23
3 30,90 25,70 25,50 25,36
3 4 30,80 25,60 25,40 25,30
5 30,86 25,86 25,46 25,26
3 31,50 25,70 25,50 25,40
4 4 31,33 25,70 25,50 25,36
5 31,06 25,73 25,50 25,33
3 31,33 25,70 25,53 25,43
S 4 31,26 25,93 25,66 25,40
5 31,00 25,93 25,46 25,26
3 30,60 26,00 25,70 25,46
6 4 30,53 25,63 25,43 25,30
5 30,26 25,70 25,50 25,23
3 31,00 25,70 25,50 25,33
7 4 30,40 25,53 25,33 25,23
5 30,96 25,70 25,50 25,20
3 30,60 25,70 25,50 25,30
8 4 30,43 25,70 25,50 25,23
5 30,36 25,60 25,40 25,16

Cizelge 4.13’de, ikinci kumas numunesi ile bes iplikli overlok dikis ile dikilen kumas

numunelerinin ortalama uzama ve ¢ekme degerleri yer almaktadir. Bu numunelerin bes
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iplikli overlok dikis ile dikiminde sekiz farkli 6zellikte dikis ipligi ve ti¢ farkli dikis siklig1
(3-4-5 dikis/cm) kullanilmistir. Cizelge 4.13’de de goriildiigii gibi dikisli numunelerin
belirlenen yiik altinda uzama ve yiik kaldirildiktan 5 dakika, 1 saat ve 2 saat sonra gekme

degerleri yer almaktadir.

Sekil 4.19’da bu kumas numunelerinin % uzama degerlerinin ve Sekil 4.20° de de %

kalic1 uzama degerlerinin (2 saat sonra) grafik iizerinde gosterimleri yer almaktadir.

Bu deneylerden elde edilen degerlerin istatistiksel (ANOVA ve SNK) sonuglar1 da
Cizelge 4.14, 4.15 ve 4.16°da yer almaktadir.

Cizelge 4.14°de farkli dikis ipliklerinin % uzama ve % kalici uzama degerleri tizerindeki
etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan ve Sekil
4.19’dan da goriildiigti gibi bes iplikli overlok dikiste en fazla uzama Poly/Poly-120 ve
Nylon-80 dikis ipliklerinde elde edilmistir. Sekil 4.20’de de bes iplikli overlok dikis ile
dikilmis numunelerin Spun Pes-80 ve Nylon-120 dikis ipliklerinde kalict uzama
degerlerinin yiiksek oldugu goriilmektedir.

Cizelge 4.15°de farkli dikis tiplerinin (diiz dikis, zig zag dikis, iki iplikli zincir dikis, {i¢
iplikli overlok dikis ve bes iplikli overlok dikis) % uzama ve % kalic1 uzama degerleri
tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan da
goriildigi gibi bes iplikli overlok dikisli numuneler, iki iplikli zincir dikisli

numunelerden sonra en ¢ok uzama gostermektedir. Kalic1 uzama degerleri de yiiksektir.

Cizelge 4.16°da farkli dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalici uzama
degerleri tlizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki
sonuclardan da goriildiigii gibi 3 dikis/cm dikis sikligi ile dikilen bes iplikli overlok dikisli
kumas numunelerini en yliksek % uzama ve % kalic1 uzama, 5 dikis/cm dikis sikligi ile
dikilen kumas numunelerinin en diisiik % uzama ve % kalic1 uzama sonuglar1 gosterdigi

gorilmektedir.
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Sekil 4.19 Ikinci kumas numunesinin bes iplikli overlok dikiste % uzama degerleri
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Sekil 4.20 Ikinci kumas numunesinin bes iplikli overlok dikiste % kalic1 uzama degerleri
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4.2.6 ikinci Kumas Numunesi ile Dikilen Numunelerin % Uzama ve % Kalic1 Uzama
Degerlerinin Istatistiksel Sonuclari

Cizelge 4.14 Ikinci kumas numuneleri ile farkli dikis iplikleri kullanilarak dikilen
numunelerin % uzama ve % kalic1 uzama degerlerinin istatistiksel sonuglar1 (ANOVA ve
SNK)

Dikis Ipligi Uzama (%) Kalici1 Uzama (%)
Spun PES - 80 2121a 1,17a
Spun PES - 120 22,25¢ 1,29 a
Poly/Poly - 80 23,619 1,76 a
Pon/Pon -120 0.00* 21,92 b 0.00* 1,52 a
Nylon - 80 24,25 h 1,76 a
Nylon - 120 22,64d 1,84 a
Eloflex - 80 23,23 f 163a
Eloflex - 120 23,07 e 131la

* istatistiksel onemlilik (P < 0.05)
(a),(b) ve (c) SNK testine gore istatistiksel farkliliklar: gostermektedir.

Cizelge 4.15 ikinci kumas numuneleri ile farkli dikis tipleri kullanilarak dikilen
numunelerin % uzama ve % kalici uzama degerlerinin istatistiksel sonuglar1 (ANOVA ve
SNK)

Dikis Tipi Uzama (%) Kalic1 Uzama (%)
Diiz Dikis 20,86 a 1,13a
Zig Zag Dikis 21,80 b 1,67 b
iki Iplikli Zincir Dikis | 0-00* 24,25 ¢ 0.00* 145a
Uc Iplikli Overlok Dikis 23,00 c 1,79 b
Bes Iplikli Overlok Dikis 23,86d 1,63 b

*:istatistiksel onemlilik (P < 0.05)
(a),(b) ve (c) SNK testine gore istatistiksel farkliliklar: géstermektedir.

Cizelge 4.16 Ikinci kumas numuneleri ile farkli dikis sikliklar1 kullanilarak dikilen
numunelerin % uzama ve % kalic1 uzama degerlerinin istatistiksel sonuglar1 (ANOVA ve
SNK)

Dikis Sikhigi Uzama (%) Kalic1 Uzama (%)
3 23,40 C 1,85b
4 0.00* 22741 0.00* 143a
5 22,18 a 1,32a

* istatistiksel onemlilik (P < 0.05)
(a),(b) ve (c) SNK testine gore istatistiksel farkliliklar: géstermektedir.
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4.3 Uctincti Kumas Numunesi ile Dikilen Numunelerin % Uzama ve % Kaha

Uzama Degerleri

4.3.1 Diiz Dikis Tle Dikilen Ugiincii Kumas Numunelerinin % Uzama ve % Kahci

Uzama Degerleri

Cizelge 4.17 Ugiincii kumas numunelerinin diiz dikiste ortalama uzama ve ¢ekme

degerleri
Dikis Dikis Uzama Cekme Cekme (cm) | Cekme (cm)
Iplik Sikhig (cm) (cm) (1 saat (2 saat
No (dik/cm) | (30 dakika | (5 dakika sonra) sonra)
sonra) sonra)
3 29,60 25,53 25,40 25,30
1 4 29,43 25,40 25,30 25,20
5 29,33 25,40 25,20 25,10
3 29,50 25,50 25,33 25,20
2 4 29,20 25,40 25,26 25,16
5 29,06 25,40 25,20 25,10
3 29,53 25,50 25,40 25,20
3 4 29,43 25,50 25,30 25,16
5 29,30 25,50 25,30 25,13
3 29,20 25,63 25,43 25,33
4 4 28,66 25,60 25,40 25,23
5 28,60 25,50 25,40 25,20
3 29,23 25,50 25,40 25,26
S 4 29,03 25,50 25,40 25,20
5 28,93 25,46 25,26 25,13
3 29,86 25,50 25,30 25,20
6 4 29,60 25,50 25,40 25,16
5 29,50 25,40 25,30 25,13
3 29,70 25,43 25,30 25,16
7 4 29,63 25,46 25,30 25,13
5 29,50 25,40 25,23 25,10
3 29,70 25,50 25,36 25,20
8 4 29,50 25,46 25,33 25,13
5 29,46 25,50 25,30 25,10
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Cizelge 4.17°de, tiglincli kumas numunesi ile diiz dikis ile dikilen kumas numunelerinin
ortalama uzama ve c¢ekme degerleri yer almaktadir. Bu numunelerin diiz dikis ile
dikiminde sekiz farkli 6zellikte dikis ipligi ve ti¢ farkli dikis sikligr (3-4-5 dikis/cm)
kullanilmistir. Cizelge 4.17°de de gorildiigi gibi dikisli numunelerin belirlenen yiik
altinda uzama ve yiik kaldirildiktan 5 dakika, 1 saat ve 2 saat sonra ¢cekme degerleri yer

almaktadir.

Sekil 4.21’de bu kumas numunelerinin % uzama degerlerinin ve Sekil 4.22°de de % kalic1

uzama degerlerinin (2 saat sonra) grafik {izerinde gosterimleri yer almaktadir.

Bu deneylerden elde edilen degerlerin istatistiksel (ANOVA ve SNK) sonuglar1 da
Cizelge 4.22, 4.23 ve 4.24°de yer almaktadir.

Cizelge 4.22°de farkli dikis ipliklerinin % uzama ve % kalict uzama degerleri tizerindeki
etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan ve Sekil 4.21°
den de goriildiigii gibi diiz dikiste en fazla uzama Eloflex-80, Eloflex-120 ve Nylon-120
dikis ipliklerinde elde edilmistir. Sekil 4.22’de de, gibi diiz dikis ile dikilmis numunelerin
Spun Pes-80, Poly/Poly-120 ve Nylon-80 dikis ipliklerinde kalict uzama degerlerinin
yiiksek oldugu goriilmektedir.

Cizelge 4.23°de farkli dikis tiplerinin (diiz dikis, zig zag dikis, iki iplikli zincir dikis, li¢
iplikli overlok dikis ve bes iplikli overlok dikis) % uzama ve % kalici uzama degerleri
tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan da
goriildigi gibi diiz dikisli numuneler en az uzama gostermektedir. Kalici uzama degerleri
de diistiktiir. Deneysel calismada belirlenen bes dikis tipi arasinda dikis esneme 6zelligi

en diisiik olan dikis diiz dikis olarak goriilmektedir.

Cizelge 4.24°de farkl dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalic1 uzama
degerleri tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki
sonuglardan da goriildiigii gibi 3 dikis/cm dikis sikligi ile dikilen diiz dikisli kumas

numunelerini en yiiksek % uzama ve % kalic1 uzama, 5 dikis/cm dikis sikligi ile dikilen
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kumas numunelerinin en diigsik % uzama ve % kalict uzama sonuclar1 gosterdigi

gorulmektedir.

Diiz Dikis- 3. Kumas
25
20 ® Spun PES-80
« = Spun PES-120
= 15
= u Poly/Poly-80
N
- 10 Poly/Poly-120
=
= Nylon-80
5 B Nylon-120
u Eloflex-80
0
3 4 5 ® Eloflex-120
Dikis sikhigr (dikis/cm)

Sekil 4.21 Ugiincii kumas numunesinin diiz dikiste % uzama degerleri
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Sekil 4.22 Uciincii kumas numunesinin diiz dikiste % kalic1 uzama degerleri
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4.3.2 Zig Zag Dikis ile Dikilen Uctincii Kumas Numunelerinin % Uzama ve % Kahci

Uzama Degerleri

Cizelge 4.18 Uclincii kumas numunelerinin zig zag dikiste ortalama uzama ve ¢ekme

degerleri
Dikis Dikis Uzama Cekme Cekme (cm) | Cekme (cm)
Iplik Sikhig (cm) (cm) (1 saat (2 saat
No (dik/cm) | (30 dakika | (5 dakika sonra) sonra)
sonra) sonra)
3 29,60 25,63 25,43 25,20
1 4 29,46 25,50 25,30 25,13
5 29,43 25,56 25,46 25,36
3 29,53 25,50 25,40 25,26
2 4 29,40 25,50 25,33 25,23
5 29,26 25,60 25,50 25,40
3 29,63 25,56 25,40 25,26
3 4 29,43 25,50 25,33 25,23
5 29,40 25,80 25,53 25,43
3 29,40 25,80 25,53 25,43
4 4 29,00 25,50 25,33 25,20
5 28,80 25,80 25,50 25,40
3 29,40 25,50 25,40 25,20
S 4 29,20 25,50 25,30 25,16
5 29,10 25,63 25,50 25,30
3 29,93 25,40 25,30 25,16
6 4 29,73 25,50 25,33 25,16
5 29,70 25,30 25,36 25,23
3 30,03 25,60 25,40 25,20
7 4 29,80 25,50 25,30 25,16
5 29,60 25,50 25,40 25,23
3 29,60 25,56 25,40 25,26
8 4 29,50 25,50 25,40 25,23
5 29,26 25,58 25,43 25,33

Cizelge 4.18’de, igiinci kumas numunesi ile zig zag dikis ile dikilen kumas

numunelerinin ortalama uzama ve ¢ekme degerleri yer almaktadir. Bu numunelerin zig
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zag dikis ile dikiminde sekiz farkli 6zellikte dikis ipligi ve ti¢ farkli dikis siklig1 (3-4-5
dikis/cm) kullanilmistir. Cizelge 4.18’de de goriildiigii gibi dikisli numunelerin belirlenen
yuk altinda uzama ve yiik kaldirildiktan 5 dakika, 1 saat ve 2 saat sonra ¢gekme degerleri

yer almaktadir.

Sekil 4.23’de bu kumas numunelerinin % uzama degerlerinin ve Sekil 4.24°de de % kalic1

uzama degerlerinin (2 saat sonra) grafik lizerinde gosterimleri yer almaktadir.

Bu deneylerden elde edilen degerlerin istatistiksel (ANOVA ve SNK) sonuglar1 da
Cizelge 4.22, 4.23 ve 4.24°de yer almaktadir.

Cizelge 4.22°de farkli dikis ipliklerinin % uzama ve % kalict uzama degerleri tizerindeki
etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan ve Sekil
4.23’den de goriildiigii gibi zig zag dikiste en fazla uzama Eloflex-80 ve Nylon-120 dikis
ipliklerinde elde edilmistir. Sekil 4.24’de zig zag dikis ile dikilmis numunelerin
Poly/Poly-80 ve Poly/Poly-120 dikis ipliklerinde kalici uzama degerlerinin yiiksek

oldugu goriilmektedir.

Cizelge 4.23°de farkli dikis tiplerinin (diiz dikis, zig zag dikis, iki iplikli zincir dikis, ti¢
iplikli overlok dikis ve bes iplikli overlok dikis) % uzama ve % kalici uzama degerleri
tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuclar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan da
gorildiigi gibi zig zag dikisli numuneler diiz dikisten sonra en az uzama gostermektedir.
Kalici uzama degerleri de diisiiktiir. Deneysel ¢alismada belirlenen bes dikis tipi arasinda

dikis esneme 6zelligi en diisiik olan ikinci dikis zig zag dikis olarak goriilmektedir.

Cizelge 4.24°de farkli dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalici uzama
degerleri lizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki
sonuclardan da goriildiigii gibi 3 dikis/cm dikis sikligi ile dikilen zig zag dikisli kumasg
numunelerini en yuksek % uzama ve % kalict uzama, 5 dikis/cm dikis sikligi ile dikilen
kumas numunelerinin en diisik % uzama ve % kalici uzama sonuclar1 gosterdigi

gorulmektedir.
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Sekil 4.24 Uglincli kumas numunesinin zig zag dikiste % kalic1 uzama degerleri
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4.3.3 iki iplikli Zincir Dikis Tle Dikilen Uciincii Kumas Numunelerinin % Uzama ve
% Kalic1 Uzama Degerleri

Cizelge 4.19 Uglincti kumas numunelerinin iki iplikli zincir dikiste ortalama uzama ve
cekme degerleri

Dikis Dikis Uzama Cekme Cekme (cm) | Cekme (cm)
Iplik Sikhig (cm) (cm) (1 saat (2 saat
No (dik/cm) | (30 dakika | (5 dakika sonra) sonra)

sonra) sonra)

3 30,26 25,50 25,30 25,20
1 4 29,73 25,46 25,30 25,16
5 29,56 25,43 25,20 25,10
3 30,20 25,50 25,40 25,30
2 4 29,63 25,56 25,40 25,26
5 29,40 25,40 25,20 25,10
3 29,63 25,50 25,36 25,26
3 4 29,56 25,50 25,30 25,20
5 29,53 25,50 25,30 25,10
3 29,80 25,50 25,40 25,23
4 4 29,53 25,50 25,26 25,16
5 29,36 25,50 25,40 25,13
3 29,93 25,50 25,40 25,26
S 4 29,43 25,40 25,30 25,20
5 29,13 25,40 25,20 25,10
3 29,60 25,50 25,40 25,26
6 4 29,46 25,50 25,40 25,23
5 29,23 25,50 25,30 25,13
3 29,60 25,50 25,40 25,20
7 4 29,30 25,50 25,30 25,13
5 29,16 25,43 25,30 25,10
3 29,63 25,50 25,40 25,20
8 4 29,46 25,50 25,30 25,20
5 29,33 25,40 25,30 25,16

Cizelge 4.19°da, Uglincl kumas numunesi ile iki iplikli zincir dikis ile dikilen kumas

numunelerinin ortalama uzama ve ¢ekme degerleri yer almaktadir. Bu numunelerin iki
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iplikli dikis ile dikiminde sekiz farkli 6zellikte dikis ipligi ve ti¢ farkl dikis siklig1 (3-4-
5 dikis/cm) kullanilmistir. Cizelge 4.19°da da goriildiigii gibi dikisli numunelerin
belirlenen yiik altinda uzama ve yiik kaldirildiktan 5 dakika, 1 saat ve 2 saat sonra gekme

degerleri yer almaktadir.

Sekil 4.25’de bu kumas numunelerinin % uzama degerlerinin ve Sekil 4.26’da da % kalic1

uzama degerlerinin (2 saat sonra) grafik lizerinde gosterimleri yer almaktadir.

Bu deneylerden elde edilen degerlerin istatistiksel (ANOVA ve SNK) sonuglar1 da
Cizelge 4.22, 4.23 ve 4.24°de yer almaktadir.

Cizelge 4.22°de farkli dikis ipliklerinin % uzama ve % kalici uzama degerleri tizerindeki
etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan ve Sekil 4.25°
den de goriildiigii gibi iki iplikli zincir dikiste en fazla uzama Spun Pes-120, Spun Pes-80
ve Poly/Poly-80 dikis ipliklerinde elde edilmistir. Sekil 4.26’da da iki iplikli zincir dikis
ile dikilmis numunelerin Spun Pes-120, Nylon-120 ve Eloflex-120 dikis ipliklerinde

kalic1 uzama degerlerinin yiiksek oldugu goriilmektedir.

Cizelge 4.23’de farkl dikis tiplerinin (diiz dikis, zig zag dikis, iki iplikli zincir dikis, {i¢
iplikli overlok dikis ve bes iplikli overlok dikis) % uzama ve % kalici uzama degerleri
tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglari yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan da
goriildiigi gibi iki iplikli zincir dikisli numuneler ortalama uzama gostermektedir. Kalici
uzama degerleri de diisiiktiir. Deneysel ¢alismada belirlenen bes dikis tipi arasinda dikis

esneme 0zelligi ortada olan iki iplikli zincir dikis olarak goriilmektedir.

Cizelge 4.24°de farkl dikis sikliklarinin (3- 4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalic1 uzama
degerleri lizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki
sonuclardan da goriildiigii gibi 3 dikis/cm dikis sikligi ile dikilen iki iplikli zincir dikisli
kumas numunelerini en yiiksek % uzama ve % kalic1 uzama, 5 dikis/cm dikis sikligi ile
dikilen kumas numunelerinin en diisiik % uzama ve % kalic1 uzama sonuglar1 gosterdigi

gorulmektedir.
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< E Spun PES-80
g 1 = Spun PES-120
N
— 0.8 m Poly/Poly-80
% 0.6 Poly/Poly-120
N = Nylon-80
83 0.4 y
B Nylon-120
0.2
u Eloflex-80
0
3 4 5 ® Eloflex-120
Dikis sikhigr (dikis/cm)

Sekil 4.26 Uclincli kumas numunesinin iki iplikli dikiste % kalic1 uzama degerleri
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4.3.4 Ug¢ iplikli Overlok Dikis Tle Dikilen Uciincii Kumas Numunelerinin % Uzama
ve % Kalict Uzama Degerleri

Cizelge 4.20 Uclincii kumas numunelerinin ii¢ iplikli overlok dikiste ortalama uzama ve
cekme degerleri

Dikis Dikis Uzama Cekme Cekme (cm) | Cekme (cm)
Iplik Sikhig (cm) (cm) (1 saat (2 saat
No (dik/cm) | (30 dakika | (5 dakika sonra) sonra)
sonra) sonra)

3 30,23 25,70 25,53 25,23

1 4 29,80 25,63 25,43 25,16
5 29,70 25,56 25,33 25,13

3 30,26 25,50 25,40 25,30

2 4 29,96 25,50 25,40 25,26
5 29,80 25,43 25,33 25,23

3 29,96 25,60 25,36 25,20

3 4 29,86 25,50 25,40 25,16
5 29,83 25,53 25,33 25,13

3 30,00 25,56 25,40 25,23

4 4 29,90 25,63 25,40 25,20
5 29,83 25,56 25,30 25,13

3 30,36 25,86 25,63 25,40

S 4 30,03 25,50 25,40 25,33
5 30,00 25,56 25,46 25,30

3 30,46 25,60 25,50 25,40

6 4 30,20 25,56 25,46 25,36
5 29,80 25,53 25,40 25,26

3 30,10 25,53 25,43 25,33

7 4 30,00 25,53 25,40 25,26
5 29,93 25,60 25,50 25,23

3 30,50 25,80 25,50 25,40

8 4 30,40 25,70 25,50 25,36
5 30,16 25,50 25,40 25,30
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Cizelge 4.20°de, tgilincii kumag numunesi ile {i¢ iplikli overlok dikis ile dikilen kumasg
numunelerinin ortalama uzama ve ¢ekme degerleri yer almaktadir. Bu numunelerin {i¢
iplikli overlok dikis ile dikiminde sekiz farkli 6zellikte dikis ipligi ve tli¢ farkli dikis siklig1
(3-4-5 dikis/cm) kullanilmistir. Cizelge 4.20°de de goriildiigii gibi dikisli numunelerin
belirlenen yiik altinda uzama ve yiik kaldirildiktan 5 dakika, 1 saat ve 2 saat sonra gekme

degerleri yer almaktadir.

Sekil 4.27°de bu kumas numunelerinin % uzama degerlerinin ve Sekil 4.28° de de %

kalic1 uzama degerlerinin (2 saat sonra) grafik {izerinde gdsterimleri yer almaktadir.

Bu deneylerden elde edilen degerlerin istatistiksel (ANOVA ve SNK) sonuglar1 da
Cizelge 4.22, 4.23 ve 4.24°de yer almaktadir.

Cizelge 4.22°de farkli dikis ipliklerinin % uzama ve % kalict uzama degerleri tizerindeki
etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan ve Sekil 4.27°
den de goriildiigii gibi {ig iplikli overlok dikiste en fazla uzama Eloflex-120, Nylon-80 ve
Nylon-120 dikis ipliklerinde elde edilmistir. Sekil 4.28.’de de tig iplikli overlok dikis ile
dikilmis numunelerin Eloflex-120, Nylon-80 ve Nylon-120 dikis ipliklerinde kalici

uzama degerlerinin yiiksek oldugu gortilmektedir.

Cizelge 4.23°de farkli dikis tiplerinin (diiz dikis, zig zag dikis, iki iplikli zincir dikis, li¢
iplikli overlok dikis ve bes iplikli overlok dikis) % uzama ve % kalici uzama degerleri
Uzerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan da
goriildigl gibi ¢ iplikli overlok dikisli numuneler ¢cok uzama gostermektedir. Kalici
uzama degerleri de yliksektir. Deneysel ¢alismada belirlenen bes dikis tipi arasinda dikis
esneme 0zelligi en yiiksek olarak bes iplikli overlok dikisten sonra ti¢ iplikli overlok dikis
olarak gortlmektedir.

Cizelge 4.24°de farkl dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalic1 uzama
degerleri lizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki
sonuglardan da goriildiigii gibi 3 dikis/cm dikis sikligi ile dikilen {i¢ iplikli overlok dikigli

kumas numunelerini en yiiksek % uzama ve % kalic1 uzama, 5 dikis/cm dikis sikligi ile
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dikilen kumas numunelerinin en diisiik % uzama ve % kalic1 uzama sonuglar1 gosterdigi

gorulmektedir.

3 Iplikli Overlok Dikis-3.Kumas
23
22 = Spun PES-80
< 21 = Spun PES-120
E = Poly/Poly-80
N 20
- Poly/Poly-120
=X
19 = Nylon-80
18 ® Nylon-120
m Eloflex-80
17
3 4 5 m Eloflex-120
Dikis sikhigr (dikis/cm)

Sekil 4.27 Uclincli kumas numunesinin ii¢ iplikli overlok dikiste % uzama degerleri

3 Iplikli Overlok Dikis-3.Kumas

1.8

1.6
< 14 = Spun PES-80
g 12 ® Spun PES-120
o1 = Poly/Poly-80
% 0.8 Poly/Poly-120
bg 0,6 ® Nylon-80
S 04 u Nylon-120

0.2 u Eloflex-80

0
3 4 5

B Eloflex-120
Dikis sikhigr (dikis/cm)

Sekil 4.28 Uciincii kumas numunesinin i iplikli overlok dikiste % kalic1 uzama degerleri
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4.3.5 Bes Iplikli Overlok Dikis ile Dikilen Uciincii kumas Numunelerinin % Uzama
ve % Kalict Uzama Degerleri

Cizelge 4.21 Ugiincii kumas numunelerinin bes iplikli overlok dikiste ortalama uzama
ve ¢ekme degerleri

Dikis Dikis Uzama Cekme Cekme (cm) | Cekme (cm)
Iplik Sikhig (cm) (cm) (1 saat (2 saat
No (dik/cm) | (30 dakika | (5 dakika sonra) sonra)

sonra) sonra)

3 30,43 25,80 25,60 25,36
1 4 30,36 25,70 25,50 25,33
5 29,86 25,76 25,56 25,26
3 30,53 25,50 25,40 25,30
2 4 30,36 25,63 25,46 25,26
5 30,16 25,50 25,33 25,20
3 30,46 25,50 25,40 25,30
3 4 30,40 25,53 25,40 25,23
5 30,20 25,56 25,36 25,20
3 30,30 25,50 25,40 25,26
4 4 30,16 25,50 25,33 25,20
5 30,10 25,50 25,30 25,16
3 30,20 25,50 25,40 25,23
S 4 30,00 25,50 25,30 25,16
5 29,93 25,50 25,30 25,10
3 30,40 25,50 25,26 25,26
6 4 30,20 25,50 25,33 25,23
5 29,73 25,50 25,30 25,13
3 30,20 25,50 25,40 25,30
7 4 30,16 25,50 25,30 25,20
5 29,73 25,53 25,36 25,16
3 30,10 25,50 25,40 25,26
8 4 29,90 25,43 25,30 25,16
5 29,73 25,46 25,30 25,13

Cizelge 4.21°de, iiglincii kumas numunesi ile bes iplikli overlok dikis ile dikilen kumas

numunelerinin ortalama uzama ve ¢ekme degerleri yer almaktadir. Bu numunelerin bes
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iplikli overlok dikis ile dikiminde sekiz farkli 6zellikte dikis ipligi ve ti¢ farkli dikis siklig1
(3-4-5 dikis/cm) kullanilmistir. Cizelge 4.21°de de goriildiigii gibi dikisli numunelerin
belirlenen yiik altinda uzama ve yiik kaldirildiktan 5 dakika, 1 saat ve 2 saat sonra gekme

degerleri yer almaktadir.

Sekil 4.29°da bu kumas numunelerinin % uzama degerlerinin ve Sekil 4.30’da da % kalici

uzama degerlerinin (2 saat sonra) grafik lizerinde gosterimleri yer almaktadir.

Bu deneylerden elde edilen degerlerin istatistiksel (ANOVA ve SNK) sonuglar1 da
Cizelge 4.22, 4.23 ve 4.24°de yer almaktadir.

Cizelge 4.22°de farkli dikis ipliklerinin % uzama ve % kalici uzama degerleri tizerindeki
etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan ve Sekil
4.29’dan da goriildiigi gibi bes iplikli overlok dikiste en fazla uzama Spun Pes-120 ve
Poly/Poly-80 dikis ipliklerinde elde edilmistir. Sekil 4.30’da da bes iplikli overlok dikis
ile dikilmis numunelerin Spun Pes-80 ve Spun Pes-120 dikis ipliklerinde kalict uzama

degerlerinin yiiksek oldugu goriilmektedir.

Sekil 4.23de farkl dikis tiplerinin (diiz dikis, zig zag dikis, iki iplikli zincir dikis, ¢
iplikli overlok dikis ve bes iplikli overlok dikis) % uzama ve % kalici uzama degerleri
tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuclar1 yer almaktadir. Bu tablodaki sonuglardan da
goriildiigii gibi bes iplikli overlok dikisli numuneler en ¢ok uzama gostermektedir. Kalici
uzama degerleri de yiiksektir. Deneysel calismada belirlenen bes dikis tipi arasinda dikis

esneme Ozelligi ortada olan bes iplikli overlok dikis olarak goriilmektedir.

Sekil 4.24°de farkli dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalic1 uzama
degerleri lizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 yer almaktadir. Bu tablodaki
sonuclardan da goriildiigii gibi 3 dikis/cm dikis siklig1 ile dikilen bes iplikli overlok dikisli
kumas numunelerini en yliksek % uzama ve % kalic1 uzama, 5 dikis/cm dikis sikligi ile
dikilen kumas numunelerinin en diisiik % uzama ve % kalic1 uzama sonuglar1 gosterdigi

gorulmektedir.
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Bes Iplikli Overlok Dikis- 3.Kumas
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3 4 5

Dikis sikhigr (dikis/cm)

Sekil 4.29 Uclincli kumas numunesinin bes iplikli overlok dikiste % uzama degerleri

Bes Iplikli Overlok Dikis- 3.Kumas

1.6

1.4
< 15 = Spun PES-80
g = Spun PES-120
5 ! mPoly/Poly-80
% zz Poly/Poly-120
% ’ = Nylon-80
> 04 = Nylon-120

02 I m Eloflex-80

0 3 4 5 mEloflex-120
Dikis sikhigr (dikis/cm)

Sekil 4.30 Uclincii kumas numunesinin bes iplikli overlok dikiste % kalic1 uzama
degerleri
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4.3.6 Uclincii Kumas Numunesi ile Dikilen Numunelerin % Uzama ve % Kalici
Uzama Degerlerinin istatistiksel Sonuclar

Cizelge 4.22 Ugiincli kumas numuneleri ile farkli dikis iplikleri kullanilarak dikilen
numunelerin % uzama ve % kalic1 uzama degerlerinin istatistiksel sonuglar1 (ANOVA ve
SNK)

Dikis Ipligi Tipi Uzama (%) Kalic1 Uzama (%)
Spun PES - 80 19,08 ¢ 0,87 b
Spun PES - 120 19,01 c 0,95b
Poly/Poly - 80 18,98 ¢ 0,84 Db
Poly/Poly - 120 0.00* 18,00 a 0.00* 0,90 b
Nylon - 80 18,38 b 0,88 b
Nylon - 120 19,36 d 0,90 b
Eloflex - 80 19,04 c 0,76 a
Eloflex - 120 18,91 c 0,92b

*:istatistiksel onemlilik (P < 0.05)
(a),(b) ve (c) SNK testine gore istatistiksel farkliliklar: géstermektedir.

Cizelge 4.23 Uclnclii kumas numuneleri ile farkli dikis tipleri kullanilarak dikilen
numunelerin % uzama ve % kalic1 uzama degerlerinin istatistiksel sonuglar1 (ANOVA ve
SNK)

Dikis Tipi Uzama (%) Kalic1 Uzama (%)
Diiz Dikis 17,43 a 0,71a
Zig Zag Dikis 17,86 b 1,01 ¢
iki Iplikli Zincir Dikis | 0-00* 18,24 ¢ 0.00* 0,73 a
Ug Iplikli Overlok Dikis 20,09 d 1,04 ¢
Bes Iplikli Overlok Dikis 20,61 e 0,90 b

*:istatistiksel onemlilik (P < 0.05)
(a),(b) ve (c) SNK testine gore istatistiksel farkliliklar: géstermektedir.

Cizelge 4.24 Uciincli kumas numuneleri ile farkli dikis sikliklar1 kullanilarak dikilen
numunelerin % uzama ve % kalic1 uzama degerlerinin istatistiksel sonuglar1 (ANOVA ve
SNK)

Dikis Sikhig Uzama (%) Kalic1 Uzama (%)
(dikis adimi/cm)

3 19,64 ¢ 1,04 c

4 0.00* 18,73 b 0.00* 0,82 b

5 18,17 a 0,76 a

* istatistiksel onemlilik (P < 0.05)
(a),(b) ve (c) SNK testine gore istatistiksel farkliliklar: gostermektedir.
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5. SONUC

Elastan iceren kumastan yapilan bir giysi yaklagik % 10-30 oranlar1 arasinda
esneyebilmekte ve serbest kaldiktan hemen sonra eski haline gelebilmektedir.
Konfeksiyon sanayiinde elastan i¢ceren dokuma kumaslardan yapilan giysilerde dikis,

kumasin esnemesine engel olmamalidir.

Bu ¢aligmada, elastan i¢ceren dokuma kumaslardan olusan giysilerin, dikis 6zelliklerinin
optimizasyonu yapilarak daha esnek dikisler elde edilmesi amag¢lanmistir. Boylelikle
giysilerin esneklikleri daha da artacak ve esnek dikisler giysinin rahatliina ve viicuda

uyumuna katkida bulunmasina sebep olacaktir.

Esnek kumaslarin dikim islemlerinde kullanilacak dikis 6zelliklerinin (dikis tipi, dikis
siklig1, dikis ipligi cesidi ve dikis ipligi etiket numarasi) en ideal kullanimiyla dikislerin
esneklikleri daha da arttirabilir. Bu amagcla, bu arastirmada farkli oranlarda elastan i¢eren
bayan {ist giyimlik {i¢ adet dokuma kumas numunesi se¢ilmistir. Bu kumaslarin dikis
ozelliklerinin kumasin esneme ve kalict uzama 6zelliklerine etkisi deneysel bir ¢alisma

olarak incelenmis ve sonuglari tartigilmistir.
5.1 Birinci Kumas Numunesinin Sonuclari

Birinci kumas numunesine uygulanan diiz dikiste, en fazla uzama Eloflex-80 ve Eloflex-
120 dikis ipliklerinde elde edilmistir. Diiz dikis ile dikilmis numunelerin Spun Pes-80,
Spun-Pes-120, Poly/Poly-80 ve Poly/Poly-120 dikis ipliklerinde kalict1 uzama
degerlerinin yiiksek oldugu gorillmektedir. Diiz dikisli numuneler en az uzama
gostermektedir. Kalic1 uzama degerleri de diisiiktiir. Deneysel ¢alismada belirlenen bes
dikis tipi arasinda dikis esneme Ozelligi en diisiik olan dikis diiz dikis olarak

gorilmektedir.

Farkli dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalict uzama degerleri
tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 incelendiginde; 3 dikis/cm dikis sikligi ile

dikilen diiz dikisli kumas numunelerinin en yiksek % uzama ve % kalici uzama, 5

72



dikis/cm dikis sikligr ile dikilen kumas numunelerinin en diisiikk % uzama ve % kalici

uzama sonuglar1 gosterdigi goriilmektedir.

Zig zag dikiste en fazla uzama Eloflex-80 ve Eloflex-120 dikis ipliklerinde elde
edilmistir. Sekil 4.4°de zig zag dikis ile dikilmis numunelerin Spun Pes-80, Spun-Pes-
120, Poly/Poly-80 ve Poly/Poly-120 dikis ipliklerinde kalict uzama degerlerinin yiiksek

oldugu goriilmektedir.

Zig zag dikisli numuneler, diiz dikisten sonra en az uzama gostermektedir. Kalic1 uzama
degerleri de diisiiktiir. Deneysel ¢alismada belirlenen bes dikis tipi arasinda dikis esneme

ozelligi en diisiik olan ikinci dikis dikis zig zag dikis olarak goriilmektedir.

Farkli dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalict uzama degerleri
tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 incelendiginde; 3 dikis/cm dikis sikligi ile
dikilen zig zag dikisli kumas numunelerini en yiiksek % uzama ve % kalict uzama, 5
dikis/cm dikis siklig1 ile dikilen kumas numunelerinin en diisiikk % uzama ve % kalici
uzama sonuclar1 gosterdigi goriilmektedir.

Iki iplikli zincir dikiste en fazla uzama Poly/Poly-80 ve Poly/Poly-120 dikis ipliklerinde
elde edilmistir. Iki iplikli zincir dikis ile dikilmis numunelerin Poly/Poly-80 ve Nylon-
120 dikis ipliklerinde kalici uzama degerlerinin yiiksek oldugu goriilmektedir.

Iki iplikli zincir dikisli numuneler en ¢ok uzama gostermektedir. Kalic1 uzama degerleri

de disiiktiir.

Deneysel ¢alismada belirlenen bes dikis tipi arasinda dikis esneme 6zelligi yiiksek olan

dikislerden biri iki iplikli zincir dikis olarak goriilmektedir.

Ucg iplikli overlok dikiste en fazla uzama Poly/Poly-120 ve Nylon-120 dikis ipliklerinde
elde edilmistir. Ug iplikli overlok dikis ile dikilmis numunelerin Poly/Poly-120 ve Nylon-
120 dikis ipliklerinde kalici uzama degerlerinin yiiksek oldugu goriilmektedir.

Ug iplikli overlok dikisli numuneler en cok uzama gostermektedir. Kalic1 uzama degerleri

de yiksektir.
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Deneysel caligmada belirlenen bes dikis tipi arasinda dikis esneme 6zelligi en yiiksek

olarak ii¢ iplikli overlok dikis olarak goriilmektedir.

Farkli dikis sikliklarmin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalict uzama degerleri
Uzerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 incelendiginde; 3 dikis/cm dikis sikligr ile
dikilen ti¢ iplikli overlok dikisli kumas numunelerinin en yiiksek % uzama ve % kalici
uzama, 5 dikis/cm dikis sikligi ile dikilen kumas numunelerinin en diisiik % uzama ve %

kalic1 uzama sonuglar1 gosterdigi goriilmektedir.

Bes iplikli overlok dikiste en fazla uzama Eloflex-120, Nylon-120 ve Spun Pes-120 dikis
ipliklerinde elde edilmistir. Bes iplikli overlok dikis ile dikilmis numunelerin Eloflex-120
ve Poly/Poly-120 dikis ipliklerinde kalict uzama degerlerinin yiiksek oldugu

gorulmektedir.

Bes iplikli overlok dikisli numuneler en ¢ok uzama gostermektedir. Kalici uzama
degerleri de yiiksektir. Deneysel calismada belirlenen bes dikis tipi arasinda dikis esneme
ozelligi ortada olan bes iplikli overlok dikis olarak goriilmektedir.

Farkli dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalici uzama degerleri
Uzerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 incelendiginde; 3 dikis/cm dikis sikligi ile
dikilen bes iplikli overlok dikisli kumas numunelerini en yliksek % uzama ve % kalici
uzama, 5 dikig/cm dikis siklig1 ile dikilen kumas numunelerinin en diisiik % uzama ve %

kalic1 uzama sonuglar1 gosterdigi goriilmektedir.

Birinci kumas numunelerinin  deneysel sonuglarma uygulanan istatistiksel
degerlendirmeler sonucunda dikis ipligi tipinin, dikis tipinin ve dikis sikliginin % uzama

ve % kalict uzama degerleri lizerinde anlamli etkileri oldugu goriilmiistiir.

Farkli dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalic1 uzama degerleri
uzerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 incelendiginde; 3 dikis/cm dikis sikligi ile
dikilen iki iplikli zincir dikisli kumas numunelerini en yiiksek % uzama ve % kalici
uzama, 5 dikis/cm dikis siklig1 ile dikilen kumas numunelerinin en diisiik % uzama ve %

kalic1 uzama sonuglar1 gosterdigi goriilmektedir.
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5.2 Ikinci Kumas Numunesinin Sonuclari

Diiz dikiste en fazla uzama Eloflex-80 ve Eloflex-120 dikis ipliklerinde elde edilmistir.
Sekil 4.12°de de, gibi diiz dikis ile dikilmis numunelerin Eloflex-80 ve Poly/Poly-80 dikis

ipliklerinde kalic1 uzama degerlerinin yiiksek oldugu goriilmektedir.

Diiz dikisli numuneler en az uzama gostermektedir. Kalict uzama degerleri de diisiiktiir.
Deneysel ¢calismada belirlenen bes dikis tipi arasinda dikis esneme 6zelligi en diisiik olan

dikis diiz dikis olarak goriilmektedir.

Farkli dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalict uzama degerleri
uzerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglari incelendiginde; 3 dikis/cm dikis sikligi ile
dikilen diiz dikisli kumas numunelerinin en yiiksek % uzama ve % kalici uzama, 5
dikis/cm dikis siklig1 ile dikilen kumas numunelerinin en diisiikk % uzama ve % kalici

uzama sonuclar1 gosterdigi goriilmektedir.

Zig zag dikiste en fazla uzama Eloflex-80, Eloflex-120, Nylon-120 ve Poly/Poly-80 dikis
ipliklerinde elde edilmistir. Zig zag dikis ile dikilmis numunelerin Eloflex-80, Eloflex-
120 ve Poly/Poly-80 dikis ipliklerinde kalict uzama degerlerinin yiiksek oldugu

gorulmektedir.

Zig zag dikisli numuneler diiz dikisten sonra en az uzama gostermektedir. Kalic1 uzama
degerleri de diisiiktiir. Deneysel ¢alismada belirlenen bes dikis tipi arasinda dikis esneme

ozelligi en diisiik olan ikinci dikis zig zag dikis olarak goriilmektedir.

Farkli dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalict uzama degerleri
Uzerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 incelendiginde; 3 dikis/cm dikis sikligr ile
dikilen zig zag dikisli kumas numunelerinin en yiiksek % uzama ve % kalic1 uzama, 5
dikis/cm dikis siklig1 ile dikilen kumas numunelerinin en diisiikk % uzama ve % kalici

uzama sonuglar1 gosterdigi goriilmektedir.

Iki iplikli zincir dikiste en fazla uzama Nylon-80, Nylon-120ve Poly/Poly-80 dikis
ipliklerinde elde edilmistir. Sekil 4.16.’da da iki iplikli zincir dikis ile dikilmis
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numunelerin Eloflex-80 ve Poly/Poly-80 dikis ipliklerinde kalici uzama degerlerinin

yiiksek oldugu goriilmektedir.

Iki iplikli zincir dikisli numuneler en ¢ok uzama gostermektedir. Kalic1 uzama degerleri
de dusiiktiir. Deneysel ¢alismada belirlenen bes dikis tipi arasinda dikis esneme 6zelligi

en yiiksek olan iki iplikli zincir dikis olarak goriilmektedir.

Farkli dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalici uzama degerleri
uzerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 incelendiginde; 3 dikis/cm dikis sikligi ile
dikilen iki iplikli zincir dikisli kumas numunelerinin en yiiksek % uzama ve % kalici
uzama, 5 dikig/cm dikis siklig1 ile dikilen kumas numunelerinin en diisiik % uzama ve %

kalic1 uzama sonuglar1 gosterdigi goriilmektedir.

Ug iplikli overlok dikiste en fazla uzama Poly/Poly-80 ve Nylon-80 ve Spun Pes-120
dikis ipliklerinde elde edilmistir. Ug iplikli overlok dikis ile dikilmis numunelerin
Poly/Poly-80 ve Nylon-80 dikis ipliklerinde kalici uzama degerlerinin yiiksek oldugu
gorulmektedir.

Ug iplikli overlok dikisli numuneler orta diizeyde uzama gdstermektedir. Kalici uzama
degerleri de yiiksektir. Deneysel calismada belirlenen bes dikis tipi arasinda dikis esneme

0zelligi ortada olan ii¢ iplikli overlok dikis olarak goriilmektedir.

Farkli dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalic1 uzama degerleri
tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 incelendiginde; 3 dikis/cm dikis sikligi ile
dikilen ti¢ iplikli overlok dikisli kumas numunelerinin en yiiksek % uzama ve % kalici
uzama, 5 dikig/cm dikis siklig1 ile dikilen kumas numunelerinin en diisiik % uzama ve %

kalic1 uzama sonuglar1 gosterdigi goriilmektedir.

Bes iplikli overlok dikiste en fazla uzama Poly/Poly-120 ve Nylon-80 dikis ipliklerinde
elde edilmistir. Sekil 4.18.’de de bes iplikli overlok dikis ile dikilmis numunelerin Spun
Pes-80 ve Nylon-120 dikis ipliklerinde kalici uzama degerlerinin yiiksek oldugu

gorilmektedir.
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Bes iplikli overlok dikisli numuneler, iki iplikli zincir dikigli numunelerden sonra en ¢ok

uzama gostermektedir. Kalic1 uzama degerleri de yiiksektir.

Farkli dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalici uzama degerleri
Uzerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 incelendiginde; 3 dikis/cm dikis sikligr ile
dikilen bes iplikli overlok dikisli kumas numunelerini en yliksek % uzama ve % kalici
uzama, 5 dikis/cm dikis sikligi ile dikilen kumas numunelerinin en diisiik % uzama ve %

kalic1 uzama sonuglar1 gosterdigi goriilmektedir.

Ikinci kumas numunelerinin  deneysel sonuglarma uygulanan istatistiksel
degerlendirmeler sonucunda dikis ipligi tipinin, dikis tipinin ve dikis sikliginin % uzama

ve % kalict uzama degerleri lizerinde anlamli etkileri oldugu goriilmiistiir.

5.3 Ugiincli Kumas Numunesinin Sonuglari

Diiz dikiste en fazla uzama Eloflex-80, Eloflex-120 ve Nylon-120 dikis ipliklerinde elde
edilmigstir. Sekil 4.22.de de, gibi diiz dikis ile dikilmis numunelerin Spun Pes-80,
Poly/Poly-120 ve Nylon-80 dikis ipliklerinde kalici uzama degerlerinin yiiksek oldugu

gorulmektedir.

Diiz dikisli numuneler en az uzama gostermektedir. Kalict uzama degerleri de diisiiktiir.
Deneysel caligmada belirlenen bes dikis tipi arasinda dikis esneme 6zelligi en diisiik olan

dikis diiz dikis olarak goriilmektedir.

Farkli dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalict uzama degerleri
tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 incelendiginde; 3 dikis/cm dikis sikligi ile
dikilen diiz dikisli kumas numunelerini en yiiksek % uzama ve % kalic1 uzama, 5 dikis/cm
dikis siklig1 ile dikilen kumas numunelerinin en diisiik % uzama ve % kalict uzama

sonuglar1 gosterdigi goriilmektedir.

Zig zag dikiste en fazla uzama Eloflex-80 ve Nylon-120 dikis ipliklerinde elde edilmistir.
Sekil 4.24°de zig zag dikis ile dikilmis numunelerin Poly/Poly-80 ve Poly/Poly-120 dikis

ipliklerinde kalic1 uzama degerlerinin ytliksek oldugu goriilmektedir.
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Zig zag dikisli numuneler diiz dikisten sonra en az uzama gostermektedir. Kalic1 uzama
degerleri de diisiiktiir. Deneysel ¢alismada belirlenen bes dikis tipi arasinda dikis esneme

0zelligi en diisiik olan ikinci dikis zig zag dikis olarak goriilmektedir.

Farkli dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalici uzama degerleri
Uzerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 incelendiginde; 3 dikis/cm dikis sikligi ile
dikilen zig zag dikislikumas numunelerini en yiiksek % uzama ve % kalici1 uzama, 5
dikis/cm dikis sikligr ile dikilen kumas numunelerinin en diisikk % uzama ve % kalici

uzama sonuglar1 gosterdigi goriilmektedir.

Iki iplikli zincir dikiste en fazla uzama Spun Pes-120, Spun Pes-80 ve Poly/Poly-80 dikis
ipliklerinde elde edilmistir. Sekil 4.26.’da de iki iplikli zincir dikis ile dikilmig
numunelerin Spun Pes-120, Nylon-120 ve Eloflex-120 dikis ipliklerinde kalic1 uzama

degerlerinin yiiksek oldugu goriilmektedir.

Iki iplikli zincir dikisli numuneler ortalama uzama gdstermektedir. Kalic1 uzama degerleri
de diistiktiir. Deneysel calismada belirlenen bes dikis tipi arasinda dikis esneme 6zelligi

ortada olan iki iplikli zincir dikis olarak goriilmektedir.

Farkli dikis sikliklarmin (3- 4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalict uzama degerleri
tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 incelendiginde; 3 dikis/cm dikis sikligi ile
dikilen iki iplikli zincir dikisli kumas numunelerini en yiiksek % uzama ve % kalici
uzama, 5 dikis/cm dikis sikligi ile dikilen kumas numunelerinin en diisiik % uzama ve %

kalic1 uzama sonuglar1 gosterdigi goriilmektedir.

Ug iplikli overlok dikiste en fazla uzama Eloflex-120, Nylon-80 ve Nylon-120 dikis
ipliklerinde elde edilmistir. Sekil 4.28.’de de ti¢ iplikli overlok dikis ile dikilmis
numunelerin Eloflex-120, Nylon-80 ve Nylon-120 dikis ipliklerinde kalici uzama

degerlerinin yliksek oldugu goriilmektedir.

Ug iplikli overlok dikisli numuneler ¢ok uzama gostermektedir. Kalict uzama degerleri

de yiiksektir. Deneysel ¢alismada belirlenen bes dikis tipi arasinda dikis esneme 6zelligi
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en yiiksek olarak bes iplikli overlok dikisten sonra ii¢ iplikli overlok dikis olarak
gorulmektedir.

Farkli dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalici uzama degerleri
tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 incelendiginde; 3 dikis/cm dikis sikligi ile
dikilen g iplikli overlok dikisli kumas numunelerini en yiiksek % uzama ve % kalici
uzama, 5 dikis/cm dikis sikligi ile dikilen kumas numunelerinin en diisiik % uzama ve %

kalic1 uzama sonuglar1 gosterdigi goriilmektedir.

Bes iplikli overlok dikiste en fazla uzama Spun Pes-120 ve Poly/Poly-80 dikis ipliklerinde
elde edilmistir. Sekil 4.30.’da da bes iplikli overlok dikis ile dikilmig numunelerin Spun
Pes-80 ve Spun Pes-120 dikis ipliklerinde kalict uzama degerlerinin yiiksek oldugu

gorulmektedir.

Bes iplikli overlok dikisli numuneler en ¢ok uzama gostermektedir. Kalici uzama
degerleri de yiiksektir. Deneysel calismada belirlenen bes dikis tipi arasinda dikis esneme

ozelligi ortada olan bes iplikli overlok dikis olarak goriilmektedir.

Farkli dikis sikliklarinin (3-4 ve 5 dikis/cm) % uzama ve % kalict uzama degerleri
tizerindeki etkilerinin istatistiksel sonuglar1 incelendiginde; 3 dikis/cm dikis sikligi ile
dikilen bes iplikli overlok dikisli kumas numunelerini en yiiksek % uzama ve % kalici
uzama, 5 dikis/cm dikissikligi ile dikilen kumas numunelerinin en diisiik % uzama ve %

kalic1 uzama sonuglar1 gosterdigi goriilmektedir.

Uclincli  kumas numunelerinin  deneysel sonuglarina uygulanan istatistiksel
degerlendirmeler sonucunda dikis ipligi tipinin, dikis tipinin ve dikis sikliginin % uzama

ve % kalict uzama degerleri lizerinde anlamli etkileri oldugu goriilmiistiir.
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